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Kuitukangastehdas Tampereelle 


Pääosa tuotannosta Amerikkaan 


OY TAMPELLA AB on tehnyt so- 
pimuksen amerikkalaisen Kim- 
berly-Stevens Corporation-nimi- 
sen yhtiön kanssa non-wovenin 
eli kuitukankaan markkinoimista 
varten Yhdysvalloissa. Sopimuk- 
sen allekirjoittivat Oy Tampella 
Ab:n puolesta varatoimitusjohta- 
ja Clas-Eric Forss ja Kimberly- 
Stevens Corporationin puolesta 
toimitusjohtaja Claiborn M Carr 
Jr. 


KIMBERLY-STEVENS, joka on 
tekstiiliyhtymä J. P. Stevens & 
Co Inc:n tytäryhtiö, perustettiin 
v. 1959. J. P. Stevensin perusti 
Mr. Nathaniel Stevens v. 1813 ja 
tänä päivänä se lienee maail- 
man toiseksi suurin tekstiiliyh- 
tiö. Tämän vuoden myynnin ar- 
vellaan ylittävän 4,2 miljardia mk. 
Yhtiön — palveluksessa on yli 
50 000 työntekijää ja eri tehtai- 
den lukumäärä on 81. J. P. Ste- 
vensin tuotteista on mainittava 
lähinnä naisten ja miesten vaa- 
tetustekstiilit, "alusvaatekankaat, 
kodin tekstiilit — kuten pöytälii- 
na-, verho-, pyyheliina-, liinavaa- 
te- ja mattokankaat, erilaiset 
teollisuustekstiilit —sekä = suuri 
määrä erikoiskankaita aina ava- 
ruuspukuihin saakka. 


Tämä — uutinen — Tampellan 
uuden, ensi vuoden alus- 
sa toimintansa aloittavan kui- 
tukangastehtaan — tuotannon 
markkinoimisesta julkistettiin 
samanaikaisesti Suomessa ja 
Yhdysvalloissa syyskuun 16. 
päivänä 1969. 


J. P. STEVENSIN piirissä he- 
räsi 1950-luvun loppupuolella 
kiinnostus kuitukankaita kohtaan 
kertakäyttötuotteiden — kehittämi- 
seksi. Niiden valmistusta ja mark- 
kinointia varten perustettiin Kim- 
berly-Stevens Corporation, joka 
nykyään on kokonaisuudessaan 
J. P. Stevensin omistuksessa. 
Kimberly-Stevens valmistaa kol- 
mea =erilaatuista kuitukangasta 
niinsanotulla kuivamenetelmällä. 
Lajivalikoimaansa laajentaakseen 
J. P. Stevens halusi liittää mär- 
kämenetelmällä valmistetun kui- 
tukankaan — tuotevalikoimaansa. 
Koska —märkämenetelmä = vaatii 
kokemusta myös paperin valmis- 
tuksessa, haluttiin yhteyksiä ul- 
kopuolisiin yhtiöihin. Tampellan 
märkämenetelmällä — valmistetta- 
va tuote osoittautui sopivim- 
maksi. 


OY TAMPELLA AB:n kuitukan- 
gastehdas on parhaillaan raken- 
teilla, mutta jo ensi vuoden tam- 
mikuussa aloitetaan tehtaan koe- 
käyttö. Vuosituotanto tulee aluk- 
si olemaan noin 30 milj. neliö- 
metriä, mutta se voidaan tarvit- 
taessa kaksinkertaistaa. Suurin 
osa tuotannosta on tarkoitus 
markkinoida Yhdysvaltoihin. Tam- 
pellan märkämenetelmä eroaa 
nykyisin käytössä olevista kui- 
vamenetelmistä — valmistustavan 
lisäksi myös tuotteen raaka-aine- 
kokoomuksen — suhteen, — sillä 
rayon-kuitujen ja sideaineen li- 
säksi käytetään raaka-aineena 
myös selluloosaa. 


YHDYSVALLOISSA — käyttävät 
kuitukangastuotteita lähinnä sai- 
raalat ja hoitolaitokset. Tavalli- 
simmat = artikkelit näissä ovat 
leikkaussalitekstiilit, kertakäyttö- 
takit sekä erilaiset lakanat. 

LASTEN — kertakäyttövaippojen 
päällysmateriaalina käytetään 
myöskin kuitukangasta. 


KUITUKANGASTEHDAS — tulee 
toimimaan Tampereella Tampel- 
lan kantatehtaiden alueella ja se 
kuuluu organisatorisesti Tampel- 
lan tekstiilitehtaisiin. 


Kansi: Tampellan konepajan valimossa lasketaan rautaa kupoliuunista. Kupoliuunien lisäksi valimossa on myös 
kolme uudenaikaista sähköuunia, joista kahden suurimman vetoisuus on 8000 kg ja pienemmän 3000 kg. — 
Kuvan on ottanut Tampellan kamerakerhon puheenjohtaja, työkaluviilaaja Reijo Alhovuori. 
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Tampella-mitalej a 
jaettiin Tampereella 


Jokavuotinen Tampella-mita- 
lien jakotilaisuus oli Tampellan 
juhlatalossa Tampereella syys- 
kuun 26. päivänä. Puheen mi- 
talin 'saajille piti Oy Tampella 
Ab:n johtokunnan puheenjoh- 
taja ja toimitusjohtaja vuori- 
neuvos Johan Nykopp. 
Hän lausui seuraavaa: 

Hyvät Tampella-mitalin saa- 
jat: 

Te työn veteraanit, joiden rin- 
taan tässä tilaisuudessa kiinni- 
tetään uskollisen työn ansio- 
merkki, olette astuneet Tam- 
pellan palvelukseen kansamme 
historian eräänä vaikeimpana 
vuotena — 1944. Silloin toinen 
maailmansota raivosi Euroo- 
passa kiivaimmillaan. Tosin 
Suomi oli päässyt eroon tästä 
verileikistä vuoden 1944 syk- 
syllä, mutta maamme oli yli 
kolme vuotta kestäneiden sota- 
ponnistelujen jälkeen henki- 
sesti ja fyysillisesti lopen uu- 
punut sekä taloudellisesti 
laakson pohjassa. Tästä laman- 
nustilasta silloinen sukupolvi 
ryhtyi maatamme nostamaan, 
vaikka muutenkin raskasta 
taakkaa olivat vielä lisäämässä 


kansamme suoritettaviksi 
määrätyt sotakorvaukset sekä 
velvollisuudeksemme tullut 
siirtoväen asuttaminen. : 


25 vuotta sitten €elettiin 


Pääkonttorin virkailija Ethel Hägg- 
ström saa mitalinsa ins. Anna Hil- 
tuselta. 


maassamme suurten puutteiden 
aikaa: ruuasta, vaatteista ja 
asunnoista — kaikesta oli kova 
puute. Silloin tehtiin työtä 
suorastaan lohduttomilta tun- 
tuneissa — olosuhteissa. Kun 
otamme huomioon sota- 
korvaukset, joiden suorituk- 
seen te, hyvät mitalin saajat, 
jouduitte silloin mukaan, 
voimme sanoa, että sodanjäl- 
keiset vuodet olivat todella 
kiihkeätä ponnistelua meille 
asetettujen velvoitteiden täyt- 
tämiseksi. Näihin ponnistelui- 
hin, jotka kaiken lisäksi saatiin 
suorittaa monenlaisen puutteen 
alaisissa kovissa olosuhteissa, 
kannoitte te itsekukin oman 
merkittävän panoksenne. 

Näin olemme vaeltaneet nel- 
jännesvuosisadan = vaivalloista 
polkua valkenevaa taivaanran- 
taa kohti, mikä on merkinnyt 
kansamme toipumista kovista 
koettelemuksista. Juuri nyt 
tuntuu tulevaisuus ftoivorik- 
kaalta, vaikkakin pettymykset 
ja takaiskut aina vaanivat nur- 
kan takana. 

' Siinä mitalissa, 
luovutamme € teille, 


jonka nyt 
tampella- 
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laiset, on tekstinä kaksi sanaa: 
uskollisuus — uutteruus. Mitä 
tarkoittaa sana uskollisuus? 
Yhtiön 100-vuotisjuhlassa v. 
1961 vuorineuvos Ake Kihl- 
man, joka viime vuoden toisena 
joulupäivänä sai kutsun ajasta 
iäisyyteen, luonnehti onnis- 
tuneesti tätä uskollisuus-käsi- 
tettä. ”Me olemme kaikki ih- 
misiä, jotka omaamme luon- 
nollisen ja terveen itsekkyy- 
den” lausui vuorineuvos Kihl- 
man, ”ja emme kai uhraa par- 
hainta kahtakymmentäviittä 
vuottamme ainoastaan työn- 
antajan hyödyksi ja iloksi. Ei- 
köhän totuus piile siinä, että 
olemme — sopeutuneet —ympä- 
ristöömme, työehtoihin, = esi- 
miehiimme ja tovereihimme ja 
että sangen yksinkertaisesti 
olemme löytäneet tietyn ole- 
massaolon = viihtyisyyden — ja 
työn ilon. Tämä edellyttää yh- 
teistyötä kaikkien työto- 
veriemme kanssa, yhteistyötä, 
jonka minä toivon jatkuvan ja 
kehittyvän.” 
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äi 


(oik). 


Suoritettu työ tekijäänsä 
kiittää. Tampellan johto puo- 
lestaan kiittää teitä, tampella- 
laiset, menneistä vuosista, työ- 
suorituksista ja yhteistyöstä, 
joka on ollut edellytyksenä 
neljännesvuosisadan pituiselle 
yhteistoiminnalle. Mutta par- 
haimman kiitoksen antaa kah- 
denkymmenen viiden vuoden 
kuluessa aikaansaadun työpa- 
noksen tarkasteleminen. Par- 
hainta onnea jokaiselle Tam- 
pella-mitalin saajalle! 


Paljon on muuttunut 


Mitalin saajien puolesta puhui 
teknikko Erkki Fronde- 
lius Hän asetti sanansa 
näin: 

”Meidän — tänä päivänä 
Tampellan 25-vuotismitalin 
saaneiden puolesta — kiitän 
Tampellan johtoa tästä tilai- 
suudesta kuin myös meille luo- 
vutetuista 25-vuotismitaleis- 


ta. 


x 


Vuorineuvos Nykopp puhumassa mitalinsaajille vierellään varatoimitusjohtajat N Björklund (vas) ja C-E Forss 


Kaikki varmaan muistavat 
tuon ajankohdan 25 vuotta 
taaksepäin, kun tulimme Tam- 
pellan palvelukseen. Se aika oli 
silloin hyvin ankeata. Olimme 
kärsineet sodan raskaat koet- 
telemukset ja edessä oli sodan 
jälkilaskujen maksamisen aika. 
Oli puutetta elintarvikkeista, 
vaatteista ja asunnoista eikä 
meillä silloin ollut tuota paljon 
parjattua televisiotakaan. Pu- 
humattakaan sellaisesta, että 
masuunin mies tai tekstiiliteh- 
taan työntekijä olisi ajanut 
omalla autollaan työhön. Pol- 
kupyörä oli silloin yleisin lii- 
kenneväline. 

Kun sitten katsomme tämän 
päivän eloa ja oloa, joissa 
elämme, on meidän todettava, 
että kehitys tuon 25 vuoden ai- 
kana on kaikilla aloilla ollut 
valtava. Tuon — kehityksen 
olemme itse myötäeläneet ja 
omin silmin havainneet — se 
on tuonut meille muassaan 
korkeamman elintason, parem- 
mat asunnot, paremman sosi- 


aaliturvan ja lyhyemmän työ- 
ajan. 

Jokaisen kohdalla eivät tosin 
asiat vieläkään ole niin hyvin 
kuin ne voisivat olla, mutta 
toivoa sopii, että alkanut ja 
jatkuva suotuisa kehitys saa 
kulkea eteenpäin Tampellan 
eri teollisuuslaitosten ja niiden 
henkilökunnan piirissä ja että 
jokainen tampellalainen voi 
omaksua lauseen: tärkeintä ei 
ole mitä ihminen tekee vaan 
miten uskollisesti hän sen te- 
kee.” 

Kahvitarjoilu ja musiikki- 
esitykset kuuluivat myös ku- 
vaan. 


Mitalin saajat 


Tampella-mitalin 
raavat: 
Pääkonttori ja Ppellavateh- 
das: kirjanpitäjä Ethel Dorotea 
Häggström, konttoristi Martta 
Helena Kaunisto, konttoristi 
Katri Emilia Kylätasku, kont- 
toristi Airi Brita Salmela, au- 
tonkuljettaja Esko Kaarlo En- 
sio Viitanen, sormaistentekijä 
Vieno Maria Ilomäki, kertaaja 
Impi Maria Manninen, kehrää- 


saivat seu- 


jä Jenny Maunula, maalari 
Lauri Muurinen. 
Lapinniemi: käämikoneen 


käyttäjä Anni Lydia Hietala, 
kertaamon apulainen Helkky 
Hillevi — Liskamo, (kehrääjä 


Autonkuljettaja Esko Viitanen vas- 
taanottamassa mitaliaan. 


Varastoteknikko Heikki Savia konepajalta saa mitalinsa, jonka luovutta- 


vat konepajan teknillinen johtaja Risto Piispanen ja neiti Anna Nyström. 


Maija Johanna Simi, rullaaja 
Irja Maria Stenvik, käämi- 
koneen käyttäjä Eeva Kyllikki 
Vilen, varastomies Unto Kalevi 
Sundberg. 


Konepaja: työnjärjestelijä 
Tauno Olavi Honkala, koe- 
ponnistaja = Paavali Henrik 


Jousea, sorvaaja Matti Edvard 
Järvinen, viilaaja Antero Ra- 
fael Kiviharju, viilaaja Veikko 
Valdemar Lindroos, höylääjä 
Pentti Jorma Louhi, sorvaaja 
Tuomo Johan Lundelin, viilaa- 
ja Erkki Aapeli Mali, viilaaja 
Unto Fredrik Nieminen, asen- 
taja Veikko Erland Pajunen, 
sorvaaja Matti Jalmari Pappi- 
nen, metallityöntekijä Uuno 
Peltonen, hioja Matti Riitijoki, 
hioja Lauri Ruojärvi, työn- 
järjestelijä Simo Arvid Ruoko- 
nen, varastomies Aleksanteri 
Röppänen, viilaaja Armas Väi- 
nö Tapio Salminen, levyseppä 
Matti Johannes Sivula, sorvaa- 
ja Tapani Viljanen, autonkul- 
jettaja Rikhard Lahtinen, tek- 
nikko Väinö Paavali Friman, 
teknikko Erkki Toivo Fronde- 
lius, teknikko Aatos Valdemar 
Haapanen, DI Paavo Jo- 
hannes Halla-Seppälä, toimis- 


toapulainen Hilja Johanna 
Harhala, palkanlaskija Sirkka- 
Liisa Henriksson, teknikko 


Torsten Rudolf Jalava, valoku- 
vaaja Aslak Aadolf Lehto, DI 
Georg Muselius, urakkahinnoit- 


telija Heimo Pellervo Mäenpää, 
toimistoapulainen Helvi Maria 
Norrgärd, teknikko Arvi Lauri 
Pystynen, työnjohtaja Pentti 
Vilho = Ristimäki, — teknikko 
Heikki Ensio Savia, urakka- 
hinnoittelija Pentti Aake Arvo 
Toivola, työnjohtaja Reino En- 
sio Vainio, toimistoapulainen 
Nadja Vuoristo, työnjohtaja 
Matti Kalevi Vuorinen, työn- 
järjestelijä Kaarlo Asseri Ro- 
sendahl. 


Vuorossa on käämikoneen käyttäjä 
Anni Hietala Lapinniemeltä. 


Tampellan valmistaman kartonkikoneen puristinosa. 


PINEVILLE 


Vuoden 1965 keväällä perus- 
tettiin yhtiö nimeltä Pineville 
Kraft Corporation, jonka osak- 
kaina ovat Bodcaw Company 
USA:sta, sekä Oy Tampella Ab 
ja Enso-Gutzeit Osakeyhtiö. 
Uuden yhtiön tarkoituksena oli 
rakentaa selluloosa- ja karton- 
kitehdas Louisianaan Yhdys- 
valtain Etelään alueelle, missä 
yhtiön amerikkalainen osakas 
omistaa metsiä tai pitkäaikaisia 
hakkuuoikeuksia. Tehdassuun- 
nitteluun = ryhdyttiin — välit- 
tömästi ja viime syksynä ajet- 
tiin laitos käyntiin. Tehtaan 
vihkiäiset pidettiin 14. 10. 1968 
ja samana päivänä muuten 
ajettiin silloinen tuotantoen- 
nätys 825 tonnia. Tehdas on 
mitoitettu = 900 vuorokausi- 
tonnin tuotannolle. 

Tehtaan työntekijäin koko- 
naismäärä on 300, joista 212 
vuorotyössä. 
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Suunnittelu- sekä rakennus- 
työ on tapahtunut suurelta 
osalta suomalais-amerikkalai- 
sena yhteistyönä. Merkittävä 
osa koneistosta on peräisin 
Suomesta: kartonkikone on 
Tampellan valmistama ja Sut- 


— herland-jauhimet Enson toi- 
mittamia. — Tarkoituksemme 
on seuraavassa perehdyttää 


lehtemme lukijoita lähemmin 
tähän tehtaaseen. 


PINEVILLE 


Tämän jutun on kirjoittanut 
Enso-Gutzeit Oy:n tiedotus- 
päällikkö DI Carl-Johan Gans- 
zauge ja se on julkaistu yhtiön 
omassa henkilökuntalehdessä, 
josta olemme sen julkaisulu- 
van saaneet. 


Selostuksessamme esitetyt 
tiedot on poimittu Pulp & 
Paper ja Pulp & Paper Inter- 
nationa] -lehdistä sekä Pineville 
Kraft Corporation'in toimesta 
laaditusta tehtaan esittelyleh- 
tisestä. 

Raaka-aine on yksinomaan 
ns. Etelän mäntyä, joskin leh- 
tipuun käyttöön on tehdas- 
suunnittelussa varauduttu. N. 
25 %% raaka-aineesta tulee 
Bodcaw Co:n mailta, jotka kä- 
sittävät yhteensä n. 162 000 ha 
nopeakasvuista metsää. 32 o 
puusta tuodaan tehtaalle au- 
tolla n. 60 %/o rautateitse. Lop- 
puosa raaka-aineesta on ha- 
ketta. Puun hankinnasta huo- 
lehtivat yksityiset yrittäjät. 

Puut tulevat tehtaalle eri 
mittaisina ja puretaan Ameri- 
kassa tyypillisen puukentän 
uittokourun — viereen. Pitkät 
puut katkotaan purkauksen 


jälkeen suurella ketjusahalla 
kahdeksan jalan mittaan ja 
toimitetaan kouruun, jonka pi- 
tuus on 250 m. Kourusta johtaa 


viistosti nouseva kelakuljetin 
kuorimoon, jossa on kaksi 
rumpua. 


Lastutus tapahtuu 15-teräi- 
sellä Carthage-Norman hakul- 
la, jonka teräpyörän halkaisija 
on 2.75 m ja moottoriteho n. 
1750 hv. Hake puhalletaan ul- 
kovarastokasoihin. Täältä hake 
joutuu seulottavaksi ja sitten 
keittämön = hakesiiloon. Hak- 
keen tavoitepituudeksi ilmoi- 
tetaan yksi tuuma. Jatkuvatoi- 
miset Kamyr-keittimet sekä 
suuri osa muistakin laitteista 
on ulkosalla kuten näillä le- 
veysasteilla on tapa. Toinen 
keitin on mitoitettu 600 toinen 
250 tonnin vuorokausituotan- 


nolle. Edellinen tuottaa pohja- 
ja jälkimmäinen pintamassan; 
keiton kappaluvut ovat vastaa- 
vassa järjestyksessä 75 ja 50. 
Kummallekin = kattilalle on 
erillinen hakesiilo ja puskusäi- 
liö, mutta yhteinen tärpätin ja 
lämmön talteenotto, samoin Ii- 
peän valmistus. 

Tehtaalla on kaksi erillistä 
pesu- ja lajittelulinjaa. Pohja- 
massan = käsittelyyn kuuluu 
kuumajauhatus, kuumalajitte- 
lu, ja kaksivaiheinen Ppesu, 
jonka jälkeen massa joutuu sa- 
keamassavarastoon. Pintamassa 
kulkee 2-vaihepesun kautta 
oksanerottimille, niiltä sakeut- 
tamattomana kyyppiin ja edel- 
leen Cowan-lajittimille, pyör- 
repuhdistimille, | sakeuttimille 
ja sakeamassavarastoon. 

Massankäsittely kartonki- 


tehtaalla on kahdessa linjassa, 
pohja- ja pintamassoille erik- 
seen. Osastolle tuleva massa 
otetaan aluksi ensimmäiseen 
jauhatusvaiheeseen, siitä jau- 
hetun massan kyyppiin, toiseen 
jauhatukseen ja lopuksi kone- 
kyyppiin. Osaston Sutherland- 
jauhimet on valmistettu Enso- 
Gutzeitin konepajalla Savonlin- 
nassa. 

Tehtaan haihduttamo on 6- 
vaiheinen ja = soodakattilan 
(CE) höyrynkehityskyky on 
185 tonnia tunnissa. Laitoksen 
toista kattilaa (180 t/h 60 aty) 
voidaan lämmittää kuorinta- 
jätteen lisäksi myös maakaa- 
sulla. Kemikalioiden talteenot- 
toon ja keittolipeän valmistuk- 
seen liittyvät vielä: glau- 
bersuolavarasto, heikko- ja 
vahvalipeäsäiliöt sekä raaka- 


Keittämö ja höyrykattilalaitos iltavalaistuksessa. 


Taustalla osa hakevarastoa ja etualalla hakeseulomo. 


mäntyöljyn valmistamo. Mee- 
sauunin (Smidth) pituus on 90 
metriä ja kapasiteetti 200 ton- 
nia vuorokaudessa. Tehtaan 
normaaliolosuhteissa tarvitse- 
masta 25,5 megawatin koko- 
naissähkötehosta kehitetään 
omassa väliotto-vastapaine- 
turbogeneraattorissa 19,3 MW 
ja loput ostetaan. 

Tampellan toimittaman kar- 
tonkikoneen tuotantokyky on 
900 tonnia vuorokaudessa. Sen 
suurin työleveys on 6,65 metriä 
ja nopeusalue 120—700 
m/min. 

Koneella 


valmistettavien 


kraftlinerkartonkien neliömet- 
ripainot voivat vaihdella ra- 
joissa 127—300 gr/m?. ”Kanti- 
lever”-viiraosassa on 22 rekis- 
teritelaa, 6 imulaatikkoa ja 
Rotabelt-imulaite. Viiran pi- 
tuus on 53 metriä ja rintatelan 
halkaisija 1 300 mm. 
Puristinosa käsittää 3 puris- 
tinta, joista ensimmäinen on 67 
kp viivapaineella toimiva imu- 
puristin toinen ja kolmas muo- 
dostavat kumitetuista urate- 
loista 80 ja 105 kp:n paineella. 
Suunnittelussa on varauduttu 
siihen, että tarpeen vaatiessa 
voidaan — koneeseen = asentaa 


Tehtaan kartonki kulkee nimellä Pineliner. Tässä valmiita rullia läpäi- 
semässä automaattista vannehtimiskonetta, 


pick-up-laite. Huovan vaihto 
käy ilman nosturia. Ensimmäi- 
sen puristimen imutela on 
ruostumatonta terästä 9 1,150 
mm ylätela on kumitettu 9 
1,110 mm. Toisen ja kolmannen 
puristimen alatelat ja toisen 
puristimen ylätela ovat halkai- 
sijaltaan samanlaisia kuin en- 
simmäisen ylätelan. Kolman- 
nen puristimen ylätelan 9 on 
820 mm. Kuivaussylinterit ovat 
7 ryhmässä ja niiden luku- 
määrä on 86, sisältäen yhden 
huovankuivaajan. Ensimmäi- 
nen, toinen ja kolmas ryhmä 
käsittävät 7, 14, ja 16 sylinteriä 
vastaavassa järjestyksessä. 
Seuraavaksi = tulee — märkä- 
kalanteri, sitten 4. ja 5. kui- 
vausryhmä, kummassakin 16 
sylinteriä. Näitä seuraa erikoi- 
nen kallistettu liimauspuris- 
tinpäällystyslaite. Kuudes kui- 
vausryhmä koostuu 4 sylin- 
teristä ja tämän jälkeen rata 
joutuu 1-kitaiseen Beloit-gloss- 
kalanteriin. Viimeisessä kui- 
vausryhmässä on 12 sylinteriä; 
konekalanteri on 6-telainen. 
Rullaaja on Tampellan vaa- 
kasuoraan =siirtävää tyyppiä; 
suurin konerullan halkaisija on 
104”. Koneessa on 3000 hv 
Worthington-turbiinin pyörit- 
tämä Valmetin valta-akseli- 
differentiaalikäyttö ja tasavir- 
ta-apukäytöt ovat Westing- 
housen. = Erityistä huomiota 
on Pinevillan tehtaalla saanut 
osakseen Valmetin PS 18-IV 
tyyppinen pituusleikkuri, joka 
toimii akselittoman periaatteen 


mukaan; koneen suurin nopeus 
on 5 000 jalkaa/min. 

Koko tehtaan käytön val- 
vonta on jaettu kahdelle hen- 
kilölle: = selluloosatehtaan =ja 
kartonkitehtaan — käyttöpäälli- 
köille, sakeamassavaraston 
muodostaessa = rajan heidän 
vastuualueidensa väliin. Näi- 
den käyttöosastojen apuna on 
teknillinen osasto, joka huo- 
lehtii prosessin ja laadun tark- 
kailusta. Tehtaan toimintoja on 
suuressa määrin keskitetty oh- 
jattavaksi ja tarkkailtavaksi 
keskusvalvomoista käsin. Niin- 
pä kemikalioiden ja lämmön 
talteenotto, kemikalioiden ja 
veden sekä jäteveden käsittely 
ohjataan samasta valvomosta. 
Työtehtävien suorittamiseen on 
muodostettu ryhmiä sopivien 
tehtäväkokonaisuuksien hoita- 
miseen. Keittoon liittyviä ope- 
raatioita, hakekasalta lajitellun 
massan = jälkeisille saostajille 
valvotaan keskeisesti keitto- 
ryhmän toimesta. 

Kartonkitehtaalla on märän 
pään — operatioita = keskitetty 
omaan = valvomoonsa. Tähän 
kuuluu massanvalmistus, viira- 
ja puristinosa, perälaatikot ja 
valta-akselikäyttö. Muut tar- 
peelliset instrumentit ovat pai- 
kallisia koneen sivussa, tark- 
kailtavien kohteiden läheisyy- 
dessä. 

Tehtaan instrumentointi on 
pääasiassa elektronista, pneu- 
maattisine sekä hydraulisine 
säätölaitteineen. Instrumen- 
tointisuunnitelmissa ja lait- 
teiden valinnassa on pidetty 
silmällä mahdollisuutta tieto- 
konesäädön soveltamiseen tu- 
levaisuudessa. Kartonkiko- 
neelle asennetaan Brun-infra- 
puna-mittausjärjestelmä neliö- 
painon ja kosteuden fotea- 
miseksi; koneen märässä ja 
kuivassa päässä ovat televisio- 
kamerat, joista operaattorit voi- 
vat todeta paperiradan kos- 
teusprofiilin. 

Tehtaan tarvitseman veden 
toimittaa valmiiksi kloorattuna 
läheinen Aleksandrian kau- 
punki. Jäteveden käsittelyyn 
on kiinnitetty erityistä huo- 
miota. Veden kierto on pyritty 
sulkemaan niin suurelta osalta 
kuin mahdollista ja poistuvan 
veden käsittely täyttää tehtaan 
johdon ilmoituksen mukaan 


Haihduttamo. 


ankarimmatkin — vaatimukset. laskeminen Red River -jokeen 
Näihin kuuluvat mekaaninen (punaiseen jokeen) on ohjat- 
selkeytys ja hapetus sekä tavissa. Järjestelmään kuuluu 
säännöstelyallas, josta veden jatkuva tarkkailu. 


Neuvostoliittolaisia atomialan 
asiantuntijoita Tampellassa 


Syyskuun puolivälissä vieraili Tampellan konepajalla kaksi arvoval- 
taista seuruetta, joista ensimmäisen muodostivat NL:n taloudellisten 
suhteiden komitean puheenjohtaja ministeri S A Skatshkov, voimata- 
louden ja sähköistyksen varaministeri N D Maltshev, NL:n Helsingin- 
suurlähetystön suurlähetystöneuvos V A Serov sekä NL:n taloudellis- 
ten suhteiden komitean protokollapäällikkö L N Masko. Seurueen mu- 
kana olivat myös ulkoasiainministeriöstä maisteri Olli Mennander sekä 
akateemikko Erkki Laurila. 

Toiseen seurueeseen taas kuuluivat NL:n Teknopromexportin pää- 
johtaja A S Maklakov, saman vientijärjestön toimistopäällikkö 1 S 
Driving sekä NL:n raskaan kone- ja kuljetusalan teollisuuden minis- 
teriön hallinnollinen johtaja E N Pashmagov. 

Neuvottelujen lomassa vieraille järjestettiin myös tilaisuus sauno- 
miseen ja kalastukseen Näsijärvellä. 

Vieraitten isäntinä toimivat varatoimitusjohtaja Nils Björklund ja 
konepajan apulaisjohtaja Kaarlo Koivisto. 


-J 


Metsäteollisuustuotteiden 
tuotanto ja vienti vuoden 
ensimmäisellä puo liskolla 


Kansainvälisen korkeasuhdan- 
teen jatkuessa manner-Euroo- 
passa ja Pohjois-Amerikassa 
kuluvan vuoden alkupuolis- 
kolla oli puunjalosteiden ky- 
syntä hyvä miltei kaikkien 
päälaatujen kohdalla. Koko 
metsäteollisuutemme = viennin 
määrä kasvoi tammi-kesä- 
kuussa lähes 9 ?%/o. Viennin arvo 
oli 2 117,6 milj. mk, mikä on 12 
%/o suurempi kuin viime vuoden 
alkupuoliskolla. Mekaanisen 
puuteollisuuden ja selluloosan 
keskimääräiset vientihinnat 
olivat muutaman € prosentin 
korkeammat kuin vuotta ai- 
kaisemmin. Paperi- ja karton- 
kiryhmässä hinnat olivat 
suunnilleen viime vuoden al- 
kupuoliskon tasolla. 


Sahatavara 


Sahatavaran vientimäärä jäi 
tammi-kesäkuussa vähän pie- 
nemmäksi kuin viime vuonna. 
Kuluvan vuoden alkupuolis- 
kolla laivattu määrä oli 298 000 
std sen oltua vuotta aikaisem- 
min 301 400 std. Viennin arvo 
oli katsauskaudella 255,7 mmk, 
vuoden 1968 alkupuoliskolla se 
oli 238,0 mmk. Vientimäärissä 
on kuluvan vuoden jälkipuo- 
liskolla odotettavissa tuntuvaa 
kasvua, sillä myyntimäärät 
ovat syksystä lähtien olleet 
suuremmat kuin vuotta aikai- 
semmin. Heinäkuun loppuun 
mennessä havusahatavaraa oli 
myyty 845 000 std, mikä on noin 
1/5 suurempi kuin viime vuon- 
na samaan aikaan. 
Markkinasahat tuottivat 
tammi-kesäkuussa = havusaha- 
tavaraa 635 000 std, edellisen 
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vuoden alkupuoliskolla tuote- 
tun määrän oltua 555 000 std. 


Vaneri 


Vaneria tuotettiin tammi-ke- 
säkuussa 360 000 m3, vastaavan 
tuotoksen oltua viime vuonna 
318 000 m3. Kasvu oli koko- 
naan ristivanerin kohdalla, ri- 
malevyjen tuotanto sen sijaan 
on alentunut. Vanerin vienti- 
määrä = oli — katsauskaudella 
314 600 m3 eli 11,5 %/o suurempi 
kuin vuotta aikaisemmin 
(282 300 m3). Viennin arvo oli 
196,0 mmk, sen oltua 165,3 
mmk viime vuoden alkupuolis- 
kolla. i 


Lastulevyt 


Lastulevyjä valmistettiin 
159 000 m3 viime vuoden alku- 
puoliskolla valmistetun määrän 
oltua 142000 m3. Vientimäärä 
oli 82 100 m? ja arvo 19,7 mmk. 
Vestaava vientimäärä tammi- 
kesäkuussa 1968 oli 52100 m? 
ja arvo 11,7 mmk. 


Puuhioke 
Vientiä ja kotimaista myyntiä 
varten valmistettiin puu- 


hioketta 43600 tn vastaavan 
määrän oltua viime vuonna 
57 000 tn. Kesäkuun loppuun 
mennessä hioketta vietiin 
32 700 tn, viennin arvon oltua 
8,9 mmk. Vastaava vienti 
vuotta aikaisemmin oli 46400 
tn ja arvo 12,2 mmk. 


Selluloosa 


Selluloosan — kokonaistuotanto 
tammi-kesäkuussa oli 1 996 100 


tn nousten siten 66400 tn eli 
3,4 %/o suuremmaksi kuin viime 
vuoden alkupuoliskolla. Koko- 
naistuotannosta oli silkkisellu- 
loosaa 120 600 tn (alentunut 5,1 
%%o viime vuoden alkupuolis- 
koon — verrattuna), valkaistua 
paperisulfiittia 224 700 tn 
(*3,8 %), — valkaisematonta 
sulfiittia 345 100 tn ( 1,9 %), 
valkaistua sulfaattia 589 300 tn 
(+7,6 %) ja valkaisematonta 
sulfaattia 716400 tn (+2,3 
0/0). 

Kesäkuun loppuun mennessä 
selluloosaa vietiin 1 049 200 tn. 
Kasvua viime vuoden alku- 
puoliskoon — verrattuna oli 
30 200 tn eli 3,0 %o. Viennin ar- 
vo oli 500,7 mmk, sen oltua 
468,0 mmk vuotta aikaisem- 
min. 


Puoliselluloosaa valmistettiin 
kotimaisen paperi- ja karton- 
kiteollisuuden raaka-aineeksi 
155 900 tn (110600 tn vuoden 
1968 alkupuoliskolla). 


Paperi 


Paperin tuotanto nousi 1 340 300 
tonniin. Lisäys viime vuo- 
teen verrattuna 128100 tn. 
Kokonaistuotannosta oli sano- 
malehtipaperia = 621400 tn, 
muuta paino- ja kirjoituspa- 
peria 363 000 tn, voimapaperia 
229100 tn ja muita lajeja 
126 800 tn. 


Paperia vietiin tammi-kesä- 
kuun aikana yhteensä 1 128 500 
tn, mikä on 114 800 tn eli 11,3 
%/o enemmän kuin viime vuo- 
den alkupuoliskolla. Sanoma- 
lehtipaperia vietiin 565 300 tn 
(0,4 %/o enemmän kuin vuoden 
1968 alkupuoliskolla), paino- 


Suomen tietoutta 
Puolaan 


Konepajamme Tamrockin tuotan- 
nossa työskentelee puolalainen dip- 
lomi-insinööri Andrzej Zablocki. 
Hänellä on myös sanan taito hallus- 
saan ja hän on kirjoittanut Tampe- 
reesta ja Tampellasta kotiseutunsa 
päivälehteen, josta oheinen leik- 
keemme valokuvattuna. Kirjoituk- 
sen alkuosassa on yleistä tietoutta 
Suomesta ja suomalaisista — vasta 
kaksi viimeistä kappaletta kertovat 


Tampereesta ja Tampellasta, ja 
mainitsevat mm: 
”Tampere tunnetaan Suomessa 


talviurheilukeskuksena ja se on vä- 
kiluvultaan Suomen toiseksi suurin 
kaupunki. Se on ennen kaikkea 
teollisuuskaupunki ja sillä on kum- 
mikaupunki Puolassa — Lodz. Osoi- 
tuksena näiden kahden kaupungin 
ystävyydestä on esim. se, että Tam- 
pereella on eläintarhassaan puola- 
laisen kummikaupungin lahjoittama 
leijonan pentu. Tampella juontaa 
alkunsa aina vuodesta 1842, jolloin 
perustettiin masuuni. Mutta Tam- 
pella ei ole vain metalliteollisuutta 
harjoittava yhtiö — myös puunja- 
lostusteollisuus ja tekstiiliteollisuus 
ovat tärkeä osa Tampellan har- 
joittamasta liiketoiminnasta.” 


Ja kun DI Zablocki on työssä ko- 
nepajan paineilmakoneita valmista- 
van tuotannon parissa, ei hän tie- 
tenkään voi olla unohtamatta tätä- 
kään osaa. Se saa osakseen sangen 
seikkaperäisen selvityksen. 


Hyvää jatkoa toivotamme DI 
Zablockin = kirjalliselle toiminnal- 
le! 


ja kirjoituspaperia päällystetyt 
(liidutut) lajit mukaanluettuna 
327 900 tn (+41,0 9), voima- 
paperia 154 600 tn (+8,6 %o) ja 
muita lajeja 80800 tn (+6,6 
0/0). Paperin viennin arvo oli 
katsauskaudella 702,9 mmk sen 
oltua vuotta aikaisemmin 622,9 
mmk. 


Kartonki 


Kartonkia valmistettiin vuoden 
1969 alkupuoliskolla 584 800 tn 
eli 73800 tn enemmän kuin 
vuotta aikaisemmin. Vienti- 
määrä oli 465 900 tn ja arvo 
255,0 mmk. Vastaavat luvut 
viime vuonna olivat 393 100 tn 


a 
Saon 


taiji 
8OTn 
sin 


ja 217,9 mmk. Flutingin vienti- 
määrä kasvoi 42,9 %/o, lähinnä 
viime vuoden lopulla valmis- 
tuneen uuden tehtaan ansiosta. 
Sulfaattikartongin vienti kas- 
voi 7,0 % ja muun kartongin 
13,3 %. (Muovilla päällystetyn 
kartongin vienti sisältyy tässä 
katsauksessa jalosteiden ryh- 
mään.) 


Paperin- ja kartongin- 
jalosteet 


Paperin- ja kartonginjalosteita 
(kyllästetty, päällystetty yms. 
paperi ja kartonki mukaan 
luettuna) vietiin vuoden alku- 
puoliskolla 125 100 tn, viennin 


Tekosyiden lista 


1) TÄLLÄ TAVALLA SE ON 
AINA TEHTY. 


2) EN TIENNYT, ETTÄ SILLÄ 
OLI KIIRE. 


3) EI KUULU OSASTOLLENI. 


4) KUKAAN EI ANTANUT 
MÄÄRÄYSTÄ JATKAA 
ETEENPÄIN. 


5) ODOTAN HYVÄKSYMISTÄ. 


6) KUINKA MINÄ OLISIN 
TIENNYT, ETTÄ TÄMÄ 
OLI ERILAINEN. 


7) TUO ON HÄNEN TYÖNSÄ 
— EI MINUN. 


8) ODOTA KUNNES 
TULEE TAKAISIN 
JA KYSY HÄNELTÄ. 


”POMO” 


9) UNOHDIN. 


10) EN AJATELLUT SEN 
OLEVAN KOVIN 
TÄRKEÄTÄ. 


11) OLEN NIIN KIIREINEN, 
ETTEN OLE EHTINYT. 


12) LUULIN, ETTÄ KERROIN 
SINULLE. 


13) MINUA EI OLE OTETTU 
TÖIHIN TEHDÄKSENI 
TUOTA. 

14) ODOTAN PIIRUSTUSTEN 

HYVÄKSYMISTÄ. 


= 


arvon oltua 130,3 mmk. Vuotta 
aikaisemmin vastaava vienti- 
määrä oli 104200 tn ja arvo 
108,7 mmk. 


Kuitulevyt 


Kuitulevyjä valmistettiin tam- 
mi-kesäkuussa 116300 tn eli 
2200 tn enemmän kuin viime 
vuoden alkupuoliskolla. Vien- 
timäärä oli 78 000 tn, josta oli 
kovia 64800 tn ja huokoisia 
13 200 tn. Viennin arvo oli 28,4 
mmk. Vuotta aikaisemmin vas- 
taava vientimäärä oli 72 800 tn 
ja arvo 26,8 mmk. 

(No 8, 1969 Suomen Puuta- 
lous) 
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Tämän lentävä poliisi työssään näkee: Chicago. 


Helikopterilennolla 
Chicagon yläpuolella 


Konepajamme hydraulisessa 
laboratoriossa työskentelee 
Olavi Ahlgren, joka vii- 
me kesänä lomansa aikana pis- 
täytyi USA:ssa. Matkansa aika- 
na hänelle tarjoutui harvinai- 
nen tilaisuus lentää helikopte- 
rilla, joka valvoi Chicagoon ja 
sieltä suuntautuvaa moottori- 
ajoneuvoliikennettä moottori- 
teillä. Jospa annamme hänen 
itsensä kertoa: 

”Saavuimme radio- ja tv- 
yhtiö WGN:n helikopteriase- 
malle klo 6.30. Aikataulun mu- 
kaisesti nousimme ilmaan klo 
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6.45. Mukana oli neljä henki- 
1öä: lentävä poliisi Irwin 
Hayden, koneen ohjaaja sekä 
kaksi suomalaista. 

Chicagon yläpuolella valvoo 
liikennettä 6 helikopteria, jois- 
ta kaksi on samanaikaisesti il- 
massa. Minun helikopterini' 
antoi autoille ensimmäiset oh- 
jeet klo 6.55. Eniten liikennettä 
oli Eisenhowerin (valtatiellä, 
jossa ajokaistoja oli kaupunkiin 
päin kuusi ja kaupungista 
poispäin neljä. Autojen jono oli 
katkeamaton. 

Helikopterimme liikkui Chi- 


cagon yläpuolella 800 metrin 
korkeudessa = ristiin rastiin. 
Mielenkiintoisinta oli ylittää 
pilvenpiirtäjiä, joissa oli tois- 
tasataa kerrosta. Jos helikopte- 
rimme havaitsi jotakin tava- 
tonta tiellä, sitä lähestyttiin ja 
kierrettiin, kunnes asia saatiin 
selväksi. Neljä kolaria tapahtui 
lentomme aikana ja yhden vie- 
reen laskeuduimme — ainahan 
se ei ole mahdollista. Lentävä 
poliisi meni selvittämään kola- 
rin, antoi siitä radiolla ohjeet 
keskusasemalle, ja sitten nou- 
simme taas ilmaan. 


Olavi Ahlgren kurkistaa helikopterin ikkunasta. 


Puolen tunnin lennon jäl- 
keen poikkesimme 'alas' kah- 
ville ja sitten taas ilmaan. Ha- 
vaitsimme myös kaksi tulipa- 
loa: toisessa paloi autotalli po- 
roksi — palokunta ei ehtinyt 
paikalle — ja toisessa tuli oli 
irti 5-kerroksisen talon ylim- 
mässä kerroksessa. Palokunta 
hoiti asian paikallisen poliisin 
kanssa — lentävää poliisia ei 
tässä tarvittu. Ilmasta saattoi 
nähdä monenlaista. 

Niinpä seurasin mm. hevos- 
kilpailua, kuorma-autojen 
taito-ajo-ottelua, uintia €pil- 
venpiirtäjien katolla uima-al- 
taissa jne. 

Lento kesti tunnin verran. 
Niitä ei tehdä lauantaisin eikä 
sunnuntaisin, vaikka ilmeisesti 
tarve silloin olisi ainakin yhtä 
suuri kuin arkisin. 

Lentävä poliisi Irwin Hay- 
den kertoi olevansa kaupungin 
palkkalistoilla mutta komen- 
nettuna liikennepartiointiin. 

Hän sanoi omistavansa val- 
tuudet katkaista radio- ja tv- 
yhtiö WGN:n lähetykset ja 
kertoa sanomansa valtakun- 
nalliseen — verkkoon = hätäta- 
pausten sattuessa.” 


Lentävä 


poliisi 


Irwin Hayden. 


Suomen liike- 
elämälle uusi 
tukikohta 
Lontooseen 


Pohjoismaisten liikepankkien pe- 
rustama Scandinavian Bank Limi- 
ted aloittaa toimintansa Lontoossa 
kesäkuussa. Uuden pankin osak- 
kepääomaksi tulee 3 miljoonaa pun- 
taa, josta 1 miljoona puntaa on jo 
maksettu. Suomesta osakikaana on 
Yhdyspankiki, jonka osuus on 20 
prosenttia osakekannasta. 

Scandinavian Bankin osakikeen- 
omistajina on lisäksi kaksi ruotsa- 
laista, kaksi tanskalaista ja yksi 
norjalainen liikepanikki. Tällä sa- 
malla ryhmittymällä on jo vuodesta 
1964 lähtien ollut yhteinen pankki 
Genevessä. Sieltä saadut myönteiset 
kokemukset ovat osaltaan vaikutta- 
neet Lontoossa 'nyt toimintansa 
aloittavan (pankin perustamiseen. 
Sitä paitsi Lontoo on tärkeä finans- 
sikeskus ja siellä toimii puhtaasti 
englantilaisten pankkien lisäksi 
suuri joukko ulkomaalaisia pankke- 
ja ja kansainvälisesti merkittäviä 
yrityksiä. Lontoo on myös huomat- 
tava osake-, obligaatio- ja Euro- 
dollarimarkkinoiden ikeskus. 
Scandinavian Bankin hallitukseen 
kuuluvat osakkeenomistajien edus- 
tajat sekä englantilainen lakimies. 
Yhdyspankin edustajana hallituk- 
sessa on pankinjohtaja Tor Hag- 
lund. 

Pankin toimitusjohtajana on al- 
kuvaiheessa Suomen Tukholman 
pääkonsuli, pankinjohtaja Sven 
Malmberg. Kaikki Pohjoismaat tu- 
levat lähettämään Lontoon pank- 
kiin myös omat erikoismiehensä, 
joiden tehtävänä on auttaa oman 
maansa yrityksiä kehittämään 
kauppasuhteita englantilaisilla 
markkinoilla. = Kirjeenvaihto ja 
muut yhteydet Scandinavian Ban- 
kin kanssa voidaan näin ollen hoi- 
taa tarvittaessa myös suomenkielel- 
lä. 

Lontoossa nytt perustettu panikki 
tulee tyydyttämään täällä Suomes- 
sakin jo kauan ilmenneen tarpeen 
Englannissa olevasta omasta pan- 
kista, toteaa pankinjohtaja Hag- 
lund. Sen tärkeimpänä tehtävänä 
on vaalia etujamme sekä autitaa 
viejiämme ja tuojiamme niissä mo- 
nissa ongelmissa, joita jatkuvasti 
esiintyy = liikeyhteyksissä suuren 
kauppakumppanimme Englannin 
kanssa. Tällöin en ajattele ainoas- 
taan peristeellistä kauppaa, vaan 
myös ulkomaisten tytäryhtiöittem- 
me paikallisia tarpeita sekä uus- 
vientiämme, joka on varsin ajan- 
kohtainen kysymys suuressa vienti- 
kampanjassamme, sanoo pankinjoh- 
taja Haglund. 


amkäntämomtätävätättmmntkt tmm N 
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1etoj en- 
äsittelyn 
tarkoitus 


Esimerkkejä sen 
taloudellisesta 
hyväksikäytöstä 


Ensiksi esitän teille, arvoisat 
lukijani, kuvion, josta pää- 


RAAKA- 
AINEEN 
TOIMITTAJA 


RAAKA- 
AINEEN 
TOIMITUS 


TEHDAS- 
LAITOKSEN 
VARASTO 


RAAKA-AINEEN VARASTOIMIS- 
HANKINTA-AIKA AIKA 


Raaka-aineet toimitetaan ti- 
laajan varastoon, josta ne ote- 
taan työstettäväksi eli jalostet- 
tavaksi. Sitten valmis tuote — 
kuten paperikone, kartonki- 
laatu tai määrätty tekstiilituote 
kuljetetaan asiakkaalle. 

Vastaanottamastaan tuot- 
teesta sen saaja eli asiakas suo- 
rittaa maksun. Se tulee val- 
mistajan kassaan, josta osa 
maksetaan raaka-aineen toi- 
mittajalle. Loput saadusta ra- 
havirrasta sijoitetaan uudel- 
leen yritykseen palkkojen ja 
koneinvestointien muodossa. 

Tietokone ja tietojenkäsittely 
on lähinnä katsottava erin- 
omaisiksi apuvälineiksi muo- 
dostettaessa yleiskuvaa tutki- 
muksen = avulla siitä, miten 
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PÄÄOMAN KIERTOAIKA 


piirteittäin — selviää 
kierto yrityksessä. 


pääoman 


RAHAVIRTA 


RAAKA- VALMISTUS 
AINEEN 
TOIMITUS 
VALMISTUK- 
SEEN 


VALMIIN 
TUOTTEEN 
TOIMITUS 
TEHTAALTA 


VALMISTUS- 


KULJETUS- JA 
AIKA ASENNUSAIKA 


TUOTTEEN TOIMITUSAIKA i 


DE Rolf Andersson 


Oy Tampella Ab 
Konepaja 


TUOTTEEN 
LUOVUTUS 
ASIAK- 
KAALLE 


VALMIS- 
TAJAN 
KASSA 


RAHA- 
LÄHETYS 


RAHAN 
VARASTOIMIS- 
AIKA 


| 


Kuva 1. Pääoman kulku pääpiirteittäin. 


pääoman kulkua yrityksessä 
tulisi parantaa, jotta se parhai- 
ten palvelisi yrityksen kehi- 
tystä ja eteenpäinmenoa. 
Voidaan yleisesti ottaen sa- 
noa, että tietokone tekee osit- 


tain samanlaisia toimintoja 
kuin esimerkiksi työntutki- 
musosasto. Molemmissa € ta- 


pauksissa on tarkoitus mm ai- 
kaansaada työmenetelmiä kos- 
kevia parannuksia. 
Tietokonetta voidaan verrata 
myös työstökoneisiin. Työpai- 
kalla käytetään sorveja, avar- 
ruskoneita ja muita työkaluja 
työstämään levyjä, tankoja ym 
raaka-aineita piirustusten ja 
työmääräimien perusteella. 
Tietokone puolestaan jalostaa 
tiedotusta eli informaatiota. 


Informaatio on esimerkiksi yk- 
sikköhinta, paino, keskitun- 
tiansio, tehdyt työtunnit, ku- 
lutusarvot, kustannukset, ti- 
lausmäärä jne. 

Periaatteessa ei ole siis min- 
käänlaista eroa tehdastyön ja 
toimistotyön välillä. Tehtaissa 
ja työpajoissa jalostetaan os- 
tettuja raaka-aineita — toi- 
mistoissa jalostetaan tietoa. 


Valmistuksen lopputuotteena 
on esimerkiksi turbiini tai pa- 
perikone. Tietojenkäsittelyn 
lopputuote on esimerkiksi tu- 
lostase, kustannus- tai varas- 
toraportti. 


Vielä voidaan tehdä seuraa- 
vanlainen vertailu. Piirustuk- 
set ja työmääräimet ovat erit- 


täin arvokkaita tuotetta val- 
mistettaessa. 

Niiden avulla saadaan kuva 
tuotteen rakenteesta ja valmis- 
tusjärjestyksestä. Tulostase, 
jossa vertaillaan tuottoja ja 
kustannuksia, taas antaa kuvan 
tuloksesta. Hyvä tulos voi joh- 
tua esimerkiksi siitä, että val- 
mistusaikoja on supistettu no- 
peuttaen pääoman kiertoa — 
katso edelläesitettyä kuvaa — 
seurauksena korkokustannus- 
ten väheneminen. 

Miksi tarvitaan tietokone? 


G 2.40 


I 


2* 30000kg x 20mk 


Työstökonetta tarvitaan teke- 
mään sellainen työ, mihin ih- 
misvoima ei riitä. Tietokonetta 
tarvitaan osaksi tallettamaan 
tietoja, joita ihminen ei voi tai 
ei halua muistaa monien yksi- 
tyiskohtien takia, osaksi taas 
suorittamaan laskutehtäviä, 
joihin ihmisaivojen suoritus- 


kyky ja nopeus eivät riitä. 
Varastosovellutus 
esimerkkinä. 
Olettakaamme, että varasto 
koostuu 6 000 eri tavaranimik- 
keestä. 


olkoon 


Ao 


4mk/kg x 0,2 


Ylläolevassa kaavassa luvun 120000 tulee olla 1200000.) 


avulla taloudellinen eräsuu- 


ruus määritellään: 


0 = taloudellinen eräsuu- 
ruus 

A = vuosikulutus (yksikköä) 

30.000 kg 

S = tilauskustannukset mk 


20 mk 


I= —75"- 
100 = 
i = varastoimiskustannus 
yksikköhinnasta = 20 % (0,2) 


P = yksikköhinta = 4 mk/kg 
Laskelman suorittaminen jo- 


kaavan mukaan, yksityiskoh- 
taisen tuloksen muistaminen ja 
paperille kirjoittaminen sano- 
kaamme vaikkapa yhdessä vii- 
kossa lienee ylivoimainen teh- 
tävä ihmiselle. Vertailun 
vuoksi mainittakoon, että tie- 
tokone tekee tuon saman teh- 
tävän 6000 nimikkeen osalta 
saman kaavan mukaan noin 
kahdessa tunnissa. On syytä 
vielä huomauttaa, että ”siinä 
sivussa” tietokone vielä 

— laskee hintaindeksin ni- 
mikekohtaisesti, tavararyhmit- 


Jotta voisimme esimerkiksi 
vähentää varastoimisaikaa, mi- 
kä puolestaan nopeuttaisi pää- 
oman kiertoa, tulee meillä olla 
seuraavanlaista tietoa: 

— tavaran nimike 

— yksikkö (kg, m, kpl) 

— yksikköhinta 

— varastossa oleva määrä 

— menekki 

Ja tämä kaikki koskee noita 
6 000 tavaranimikettä. 

Tilausmääriä laskettaessa 
voidaan käyttää esimerkiksi 
seuraavanlaista kaavaa, jonka 


120000 1225 kg 
50 
— laskee volyymi-indeksin 


samalla tavalla, 

— tulostaa viimeisen varas- 
totilanteen markoissa ja yksi- 
köissä sekä nimikekohtaisesti 
että yhteensä ja 

— ilmoittaa viimeksi kulu- 
neiden 12 kuukauden kulu- 
tuksen ja koko varaston arvon. 

Yllämainitut nimikekohtaiset 
tiedot sekä yhteenveto varas- 
totilanteesta voidaan €tieto- 
koneen avulla tulostaa nopeu- 
della 160.000 merkkiä minuu- 
tissa. Nopea konekirjoittaja 


kaisen — nimikkeen — kohdalla täin ja vieläpä koko kulutuksen — selvittää noin 7000 merkkiä 
noista 6000:sta yllämainitun osalta, puolessa tunnissa. 
VARASTORAPORTTI 
YHTEENVETO AJALTA 1.1- 30.4.69 
W 
VARASTOTILANNE VIIMEISEN 12 KK:N INDEKSIT VARASTOPÄÄOMAN 
NIMIKERYHMÄ KAUDEN LOPUSSA KULUTUS 1968 = 100 KIERTO" KIERTO - 
1000 MK % 1000 MK % HINTA VOLYYMI NOEESS. AIKA 

= L nen 

LEVYT JA NAUHAT 
| PYÖRÖTANGOT 
| LITTEÄTANGOT 

MUUT | 

YHTEENSÄ 1.400 70 | 4.800 80 
i ET 
| PYÖRÖTANGOT 

MUOTOTANGOT 

MUUT 

= = + + si! 

YHTEENSÄ 500 25 900 15 
n 4 1 
| TYÖKALUT äi 

MUUT 

= 1 1 
YHTEENSÄ 100 5 300 5 
KAIKKI NIMIKERYHMÄT 2.000 100 6.000 100 10 | == 100 3 2 
— == Aon i SISIN 


=— 
SELITYKSET: 


VARASTOPÄÄOMAN KIERTOAJAN LASKEMINEN = 


VARASTOPÄÄOMAN KIERTONOPEUDEN LASKEMINEN = 


KULUTUS TTS 60005 15 KERTAA / VUOSI 

VARASTO — 2000 
ART a KS 2000 x10= = 0,93 x 12 = NOIN 4 KK 
KULUTUS 8000 


HINTAINDEKSI 110 OSOITTAA HINTOJEN NOUSSEEN KESKIMÄÄRIN NOIN 10 % VUOTEEN 1968 VERRATTUNA 
VOLYYMI-INDEKSI 100 OSOITTAA KULUTUKSEN PYSYNEEN MUUTTUMATTOMANA VUOTEEN 1968 VERRATTUNA 


JAKELU: JOHTO, TALOUS, OSTO, VARASTO 


Esimerkki varastoa ja aimekulutusta kuvaavasta tietokoneraportista. Selvyyden vuoksi on ainoastaan 


osa tiedoista merkitty raporttiin. 
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Sahalaitoksen 
toimistotyöt 


Toimistotyötä on varmaan yh- 
tä montaa lajia kuin on työ- 
alaakin. Työ toimistoissa tapah- 
tuu jo nykyisin mitä erilaisim- 
milla konttorikoneilla ja tieto- 
konetiedoilla. Näin on asian- 
laita sahalaitoksenkin toimis- 
tossa. 

Selitys sahalaitoksella esiinty- 
vistä mitoista: 

Työ sahalaitoksessa noudat- 
taa raaka-aineen, tukkien osal- 
ta kuutiojalka (j*')—markka 
linjaa ja sahatun ja höylätyn 
tavaran osalta standartti (std) 
— markka linjaa. Kuutiojalka 
ja standartti osoittavat tavaroi- 
den määriä ja markka niiden 


167 177 18 19 20 
$50F€n! 4005. vilojaääkövls2 4 
22" 2 
217=—244—=%6 

20 6+ 8—14 

199 14410—24 

187 24412—36 

177-364 0—36 

16 36! 4—40 158 


arvoja. Päästäksemme edellä- 
mainittuihin määriin lasketaan 
ensin juoksujalkamäärä. $Se 
saadaan siten, että kukin pi- 
tuusjalkaluokka kerrotaan kap- 
palemäärällä ja näin saadut 
tulot lasketaan yhteen. Tästä 


päästään edelleen määrätyn 
koon kerrointa tai taulukkoa 
käyttäen = kuutiojalkaan tai 


standarttiin riippuen siitä, onko 

kysymyksessä tukki- vaiko sa- 

hatavara. Lasku voidaan suo- 

rittaa käyttämällä ns. ketjulas- 

kumenetelmää, josta esimerkki. 

Tuotanto ja siihen liittyvä työ 
— tukkien käsittely 


— saha 
yhtiö yht: yht. 
217192207 6 KPpIrStSj] std - 
4 2 40 758 0,447 
40xX155=" 600 
pääluku 14xX 758 
— 0,447 
suhdeluku 23760? 


Toimistopäällikkö U Vuorio 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


— lautatarha 

Tukkivarastosta tehdään päi- 
vittäin vastaanotto- ja käyttö- 
ilmoitus. Näin saadut tukki- 
määrät lasketaan koottain ja 
laaduittain yhteen ja merki- 
tään ”Tukkitilanne sahalla”- 
raporttiin, joka tehdään tilivä- 
leittäin (kaksi kertaa kuukau- 
dessa). 

Sahassa pidetään päivittäin 
kirjaa sahatuista tukeista ja 
niistä saaduista tavaramääris- 
tä. Sahaajan merkintätaulusta 
viedään sahatut tukit läpimit- 
taluokittain tukkikirjaan. Sa- 
moin merkitään (= sahatavara 
koottain ja laaduittain sitä var- 
ten varattuun vihkoon. Tämä 


Varastotilannetta ja aineku- 
lutusta kuvaava yhteenvetora- 
portti voi olla edellisellä si- 
vulla olevan näköinen. 


Tästä raportista näkee va- 
rastoarvon ja kulutuksen ja- 
kautumisen (tavararyhmittäin. 
Lisäksi saadaan kuva hintake- 
hityksestä ja kiertonopeudesta 
ym. tavararyhmittäin. 

Jälkimmäinen kaavio kuvaa 
vain osaa pääoman kulutusta ja 
on esimerkki siitä, millä taval- 
la tietoa voidaan jalostaa pää- 
tösten tekoa varten tarkoituk- 
sella pyrkiä välttämään ennen- 
aikaisia aineostoja ja liian pit- 
kiä varastoimisaikoja. 

Korostettakoon, että kierto- 
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nopeuden liiallinen lisääminen 
voi aiheuttaa puutekustannuk- 
sia, jotka ovat suunniteltuja 
korkosäästöjä huomattavasti 
suuremmat. ATK raporttien 
avulla voidaan kuitenkin jat- 
kuvasti tarkkailla kiertono- 
peuksien kehitystä ja estää 
puutekustannuksien = syntymi- 
nen. 

Tarpeen niin vaatiessa voi- 
daan = tietokoneella — suorittaa 
myös nimike- tai nimikeryh- 
mäkohtaisia lisätutkimuksia 
standardointi- ja arvoanalyy- 
sitoimintaa varten. Tällöin voi- 
daan esimerkiksi pitkällä täh- 
täimellä muuttaa varaston ra- 
kennetta haluttuun suuntaan. 

Todettakoon lopuksi, että va- 


rastovalvonnan kohdalla on 
vielä paljon toivomisen varaa. 
Harras — toivomukseni = tästä 
syystä onkin se, että päästäi- 
siin yhä tiiviimpään yhteistyö- 
hön ATK -sovellutuksien osal- 
ta Tampellan eri teollisuushaa- 
rojen kesken. Olen vakuuttu- 
nut siitä, että nykyisten ohjel- 
mien avulla on mahdollista 
edelleen parantaa Tampellan 
koko varastovalvontaa verraten 
pienin työpanoksin, yhteisenä 
osatavoitteena vaikkapa yhty- 
män veroluoton optimointi. 


Seuraavassa numerossa kä- 
sittelen pääpiirteittäin aihetta 
”Tietokone valmistuskustan- 
nustarkkailun apuvälineenä.” 


”yhdistelmävihko” lasketaan 
tiliväleittäin yhteen, jolloin 
sahatut määrät myös standar- 
toidaan keskipituuksien mu- 
kaan (0,001 std:n tarkkuudel- 
la). Näin saadusta ”sahaustu- 
los”-raportista viedään kunkin 
lajikkeen tuotanto asianomai- 
sen lajikkeen varastokortille 
tuloksi. — Sahatavaravalikoima 
on hyvin laaja, sisältäen n. 400 
eri kokoa ja lajia. 

Lautatarhalla pidetään tapu- 
leista omaa tilastoa ja valmiik- 
si tehdyistä paketeista omaa 
kortistoa. Kuivaamoon menevä 
tavara merkitään päivittän kui- 
vaamokirjaan, joka kuukausit- 
tain lasketaan yhteen ja näin 
saatuja määriä voidaan sitten 
käyttää eri raporteissa. 

Höyläys ja halkaisu vaativat 
omat merkintänsä ja tämä saa- 
daan aina päivittäin asiaankuu- 
luvasta lomakkeesta, joka vie- 
dään höyläkirjaan ja joka taas 
kuukausittain lasketaan yhteen. 
Näin saadaan selville höylätyn 
ja halkaistun tavaran määrä. 
Myynti 

— vientimyynti 

— kotimaan myynti 

— puunjalostuksen oma 


käyttö 
Vientimyynti tapahtuu ny- 
kyään myyntikonttori Kotka 
Woodexporters, Enso-Gutzeit 
Osakeyhtiö & Co kautta. 
Myyntikonttori tekee sahata- 
varakaupat sahan laatimien 


myyntiluetteloiden perusteella, 
toimittaa sahalle kaupasta teh- 
dyn myyntisopimuksen sekä 
sen perusteella laadittavan las- 
tausohjeen, jonka mukaan ta- 
varan lähetys satamaan tapah- 
tuu. Laivauksesta tehdään seu- 
raavat asiapaperit: lastauspäi- 
väkirja, lähetysilmoitus, rahti- 
kirja ja erittely (konossement- 
ti). Laivauksen aikana ollaan 
yhteydessä huolitsijaan sata- 
massa. Laivauksen vähennys 
tehdään välittömästi varasto- 
kortilta. 


Kotimaan myyntiin mene- 
västä sahatavarasta osa veloite- 
taan käteisellä ja osa laskute- 
taan kuormakirjojen mukaan. 
Toimisto hoitaa sekä käteiskas- 
san että laskutuksen. 


Puunjalostuksen oma käyttö 
on tehtaan eri osastojen välis- 
tä kauppaa, joka tapahtuu va- 
rastomääräinkuittia vastaan. 
Näistä varastomääräimistä teh- 


SAHAN ORGANISAATIO 


SAHATAVARAN 
MYYNTI 


i- «=. -w - 


TUKKIEN 
KÄSITTELY 


dään kuukausittain sahatava- 
ran —käyttöraportti. Kotimaan 
myynti ja puunjalostuksen oma 
käyttö viedään varastovähen- 
nyslomakkeelle, joka lasketaan 
yhteen koottain ja laaduittain 
kerran kuukaudessa ja sitten 
suoritetaan vähennys varasto- 
kortilta. 
Muut toimistotyöt 
— määräaikaisraportit 
— teknillinen raportti 
— keskusjärjestöille lähetet- 
tävät raportit 
— inventaario (3 
vuodessa) 
— luotonvalvonta 
— palkkalaskenta 


kertaa 


SAHANHOITAJA 


ISÄNNÖITSIJÄ 


TOIMISTO 


J 


— merkintälistojen laskenta 

— puhtaaksikirjoitukset 

Edellä olen pyrkinyt anta- 
maan jonkinlaisen kuvan saha- 
laitoksessa esiintyvistä toimis- 
totöistä. Olemme eläneet saha- 
laitoksissa = ”standartti”-aikaa 
yli 100 vuotta, mutta vuonna 
1970 tapahtuu siirtyminen sa- 
hatavaran osalta metrijärjestel- 
mään (m*). Tukkien osalta 
mittayksikkö on vielä auki: on- 
ko se ”litra”, ”hehto” tai jo- 
kin vielä tuntematon mitta. 
Tämä kaikki tulee luonnollises- 
ti antamaan oman lisänsä sa- 
halaitosten toimistötyöhön lähi- 
aikoina. 


Räjähdysonnettomuus 


Tiistaina syyskuun 2. päivänä klo 
12.20 tapahtui Oy Tampella Ab:n 
kantatehtailla onnettomuus, jossa 
loukkaantui yhteensä 6 henkilöä. 
He olivat 

insinööri Tapani Vuokko 

putkimestari Otto Nordström 

rakennusmestari Seppo Vuojela 

putkimies Taisto Rautia sekä 

rakennustyömiehet Usko Vulli ja 
Taisto Tiitinen 

Alueella suoritettavien muutostöi- 
den johdosta oli tarkoitus siirtää 
käytöstä poistettuja ja kolme vuotta 
tyhjinä olleita Ppolttoainesäiliöitä. 
Tässä vaiheessa — varotoimenpi- 
teistä huolimatta — tapahtui räjäh- 
dys. 

Onnettomuudessa loukkaantui pa- 
hiten putkimies Taisto Rautia. Hän 
sai mm. kallovamman, hänen ihos- 


taan paloi noin 60 % ja häneltä 
jouduttiin amputoimaan molemmat 
jalat. Taisto Rautia menehtyi vam- 
moihinsa syyskuun 12. päivänä. 

Muut onnettomuudessa loukkaan- 
tuneet selvisivät vähäisin vammoin 
ja ovat jo palanneet tehtäviinsä. 

Onnettomuuden johdosta suori- 
tetuissa tutkimuksissa pidetään to- 
dennäköisimpänä mahdollisuutena 
sitä, että räjähdys on saattanut ta- 
hattomasti aiheutua suojapuvun si- 
vutaskuun jääneen hitsaussytytti- 
men eli räpsän synnyttämästä kipi- 
nästä. 

Oy Tampella Ab kunnioittaa jär- 
kyttävällä tavalla henkensä menet- 
täneen muistoa. Hautajaisissa Oy 
Tampella Ab:n seppelettä lasket- 
taessa puhui johtaja DI K Sand- 
sund. 
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Aallotuskartongin 
tie Heinolasta 


asiakkaalle 


Paperi- ja kartonkiteollisuus 
kuuluvat niinsanotun ”perin- 
teellisen viennin” piiriin, jossa 
vanhat koetellut kuljetusme- 
netelmät ovat olleet käytössä 
vuosikymmeniä. Kuitenkin 
tälläkin sektorilla on tapah- 
tunut huomattavaa kehitystä. 
Uusia maa- ja merikuljetus- 
menetelmiä on otettu käyttöön 
niiden vajaan kymmenen vuo- 
den aikana, jolloin Heinolan 
flutingtehdas on ollut toimin- 
nassa. 

Ovelta ovelle on tämän het- 
ken —johtoajatuksena puhut- 
taessa kuljetuksista. Käytetään 
käsitettä ”kuljetusketju”, jolla 


tarkoitetaan mahdollisimman 
saumatonta ja kitkatonta kul- 
jetustapahtumaa lähettäjän ja 
vastaanottajan välillä. 

Kuljetusketjun ”lenkkeinä” 
ovat: 

— lastaus tehtaalla 

— kuljetus satamaan 

— — satamakäsittely 
satamassa 

— merikuljetus 

— —satamakäsittely määrä- 
satamassa 

— kuljetus ostajalle 

— purkaus ostajan varastoon 

Ennen kuin kuljetusketjun 
alkupäähän päästään, on ta- 
pahtunut jo monta työvaihetta. 


lähtö- 


Flutingin lastausta Valkossa. 
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Laivauspäällikkö 
Kyösti Paunisaari 
Oy Tampella Ab 
Heinola 


Myyntimiehet ympäri maapal- 
loa ovat olleet yhteydessä 
asiakkaisiin, saaneet flutingti- 
lauksen ja toimittaneet sen 
Suomen Kartonkiyhdistykselle 
Helsinkiin. Myyntiyhdistys on 
puolestaan lähettänyt tilauksen 
asianomaiselle tehtaalle, toi- 
mittanut tilausvahvistuksen 
asiakkaalle ja ryhtynyt varaa- 
maan laivatilaa sovittuaan teh- 
taan kanssa valmistusajankoh- 
dasta. Tämän jälkeen on vuo- 
rossa valmistusprosessi, jonka 
aikana koivupropsit muuttuvat 
flutingrulliksi. Rullahissin las- 
kettua rullan varastoon voi- 
daankin ryhtyä seuraamaan 
sen vaiheita eteenpäin. 

Fluting asettaa kuljetusket- 
julle alusta lähtien joitakin 
vaatimuksia verrattuna muihin 
paperi- ja kartonkiteollisuuden 
tuotteisiin. Rullat ovat melko 
suuria — useimmiten läpimitta 
liikkuu 125—150 cm:n välillä, 
leveydet vaihtelevat suuresti 
ollen kuitenkin yhä yleisemmin 
210—245 cm. Näistä mitoista 
johtuu, että rullapaino saattaa 
lähennellä kolmea tonnia. Las- 
taustrukkien täytyy olla kyllin 
voimakkaita voidakseen kuor- 
mata rullat varastosta kulku- 
neuvoon. Lastaus tapahtuikin 
aikaisemmin yksinomaan avo- 
vaunuihin, koska vanhojen 
umpivaunujen ovien mitat sa- 
moinkuin vaunujen koko 
yleensä asettivat esteen las- 


taukselle ja luonnollisesti myös 
purkaukselle satamassa. 

Nyt VR = valtionrautatiet 
— on kuitenkin kehittänyt 
kuljetuskalustoaan niin, että 
tarpeen vaatiessa voidaan flu- 
tingia lastata umpivaunuunkin. 
Avovaunut ovat myös kehit- 
tyneet. Siksi lastaus tapahtuu 
nopeammin ja vaunustoa voi- 
daan käyttää tehokkaammin 
kuin ennen. 

Suurin osa kuljetuksista ta- 
pahtuu siis avovaunuissa Lai- 
napeite Oy:n peitteillä suojat- 
tuna. Lähes kaikki vientikulje- 
tukset tapahtuvat rautateitse 
satamaan kuorma-autojen hoi- 
taessa kotimaisille asiakkaille 
tapahtuvan kuljetuksen. Lähin 
kotimainen asiakas on Tambox, 
jonne kuljetusmatkaa on 5 km. 
Kuljetusketjussa onkin vain 
kolme lenkkiä eikä useimmiten 
tarvita edes peitteitä. 

Kuljetus satamiin tapahtuu 
rautateitse yön aikana, joten 
Heinolassa kuormatut vaunut 
ovat seuraavana aamuna laivan 
vierellä. Nopein yhteys Heino- 
lasta rautateitse on Valkoon, 
jonne kuljetusaika on €eri- 
koistapauksessa 4 1/2 tuntia. 

Flutingin vientisatamista on 
lähin ja Heinolan eniten käyt- 
tämä Valko, jonne v. 1968 lä- 
hetettiin 45 %o koko viennistä. 
Kotkan osuus oli 36 %o. Hami- 
nan satamaa Hilloa käytetään 
myös melkoisesti (7 o). Sata- 
massa flutingrullat siirretään 
rautatievaunusta suoraan lai- 
vaan. Avovaunuista nosto ta- 
pahtuu joko köysilenkeillä tai 
rullien käsittelyyn suunnitel- 
luilla saksiklampeilla. 

Varustamot ovat tehokkaasti 
pyrkineet lyhentämään laivo- 
jen satamassaoloaikoja ja pe- 
rustaneet terminaaleja, jonne 
tavara varastoidaan ennen lai- 
van saapumista. Terminaaleissa 
käsitellään rullia trukeilla sa- 
moin kuin lastattaessa uusim- 
pia sivu- tai peräporttialuksia. 
Satamassa on osittain siirrytty 
tavaroiden — pystysuuntaisesta 
liikuttamisesta vaakatasossa 
tapahtuvaan siirtoon. Satama- 
käsittelyssä fluting vaatii huo- 
lellisuutta, koska se on erikoi- 
sen herkkä mekaanisille ja 
kosteusvahingoille. Suomen 
satamissa onkin käsittely 
useimmiten hyvää, mitä ei 


määräsatamista aina voida sa- 
noa. 

Merikuljetus tapahtuu suu- 
rimmaksi osaksi kotimaisilla 
aluksilla. Valtaosa Heinolan 
tuotteista viedään Keski-Eu- 
roopan maihin. Näin ollen ei 
laivakuljetus vie kovin suurta 
osaa kuljetukseen kuluvasta 
ajasta. Matka kestää Etelä- 
Suomesta Saksaan 2—3 vuoro- 
kautta. Ajan säästöä meri- 
matkan aikana ei ole taloudel- 
lisesti saavutettavissa näin ly- 
hyellä matkalla. Merenkulku ei 
suinkaan ole polkenut paikal- 
laan. On kehitetty uusia alus- 
tyyppejä, jotka = soveltuvat 
määrättyjen tavaroiden kuljet- 
tamiseen. Ruumaluukkuja on 
laajennettu. Uusissa laivoissa 


Fluting-rullia lastataan rautatievaunuun Heinolassa. 


Fluting-rullia suurlavalla Sompasaaressa menossa ”Finnhansan” 


ne ulottuvat laidasta laitaan — 
ruumien seinät ja pohjat ovat 
tasaisia. Tällaisiin laivoihin 
voidaan rullatavara lastata vä- 
hin vahingoin — samoin pur- 
kaus on helppo suorittaa. Pe- 
räporttialukset on suunniteltu 
lyhyitä satamissa oloaikoja sil- 
mälläpitäen. Ne kuljettavat 
Suomesta — Keski-Eurooppaan 
paperi- ja kartonkitehtaiden 
tuotteita ja paluumatkalle ot- 
tavat esim. autoja. Matkustaja- 
ja. autolautat vievät myöskin 
rullatavaraa varsinkin turis- 
tiliikenteen hiljaisina aikoina. 
Autolautoille on kehitetty oma 
lastin käsittelymenetelmä eli 
suurlavajärjestelmä. Tavarat, 
esim. flutingrullat lastataan 
lähtösatamassa jo ennen laivan 


uumeniin. 
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Flutingia puretaan Reinin varrella jokialus ”Bizetista” Se on tuonut lastinsa Rotterdamista. 


saapumista — suurlavoille tai 
lauttavaunuille. Kun laiva on 
purkanut tuomansa lastin, siir- 
retään nämä suuryksiköt perä- 
portin kautta laivan lastikan- 
sille. Tavara pidetään alus- 
tallaan merimatkan ja vielä 
määräsatamassa tapahtuvan 
purkauksenkin ajan. Tällä me- 
netelmällä päästään suureen 
lastaus- ja purkausnopeuteen. 


Samalla kuljetettava tavara 
välttyy — vahingoilta, = koska 
suuryksikköä liikutellaan 


asianmukaisilla laitteilla etu- 
päässä vain vaakatasossa. 
Suurlavahan on tavallaan 
viimeaikoina suuren suosion 
saavuttaneen kontin pohjaosa. 
Mitat ja nostokiinnikkeet ovat 
samat. Itse kontti ei kuitenkaan 
umpinaisena sovellu rullatava- 
ran kuljetukseen. Suurten rul- 
lien vaikea lastaus ja konttiin 
jäävä tyhjä tila estävät tämän 
useihin tarkoituksiin erittäin 
sopivan kuljetusvälineen käy- 
tön. Laiva siirtää flutingrullat 
muutamassa = päivässä tär- 
keimpiin ostajamaihin Euroo- 
passa. Huomattavasti pitempi 
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aika kuluu valtamerien takai- 
siin maihin. Heinolan rullat, 
jotka menevät esim. Kiinaan, 
joutuvat olemaan laivassa 35 
vrk ennenkuin ne ovat määrä- 
satamassa Shanghaissa. 


Määräsatamassa purkaus 
laivasta tapahtuu käyttäen sa- 
moja työvälineitä kuin lähtö- 
satamassakin. Ulkomaan sata- 
ma on kuitenkin useimmiten 
vain välietappi matkalla osta- 
jan — varastoon. Jatkokulje- 
tustavat vaihtelevat suuresti ja 
vain lentokone lienee ainoa 
kulkuneuvo, jota ei käytetä. 
Osa lähetyksistä lastataan uu- 
delleen toiseen laivaan, joka 
kuljettaa tavaran = sellaisiin 
maihin, joihin Suomesta ei ole 
suoraa yhteyttä. Jokialukset ja 
proomut kuljettavat usein rul- 
lat rannikon satamasta sisä- 
maahan. Yleisimpiä jatkokul- 
jetusmuotoja ovat rautatie- ja 
autokuljetus. Rautateitse kul- 
jetetaan esim. kaikki Sveitsiin 
menevä fluting Liibeckistä. 
Autokuljetuksena hoidetaan 
yleensä lyhyehköt matkat. 


Asiakkaat ovat toimintaansa 
rationalisoidessaan = pienentä- 
neet varastojaan, jolloin toimi- 
tuksilta vaaditaan yhä suu- 
rempaa täsmällisyyttä ja no- 
peutta. Jotkut ostajat ovat ha- 
lunneet suoria rautatie- tai au- 
tokuljetuksia tehtaalta teh- 
taalle. Esimerkiksi Tanskaan 
voidaan lähettää rautateitse 
Naantali — Tukholma juna- 
lautan kautta melko nopeasti 
flutingerä Heinolasta suoraan 
asiakkaalle. Autokuljetuksena 
siirtyy 20 tonnin flutingerä 
kahdessa ja puolessa vuoro- 
kaudessa Rautsalosta tanska- 
laisen asiakkaan varastoon. 
Tässä tapauksessa onkin ovelta 
ovelle -ajatus toteutettu täy- 
dellisesti. 

Kehityksen huippua ei ole 
vielä saavutettu. Uusia eri- 
koislaivoja on rakenteilla, 
suuryksikkömenetelmiä = kehi- 
tetään ja nopeita maakuljetus- 
muotoja tutkitaan. Periaattee- 
na on, että tuotteet saadaan 
mahdollisimman nopeasti, tur- 
vallisesti ja vähin kustannuk- 
sin valmistajalta ostajalle. 


= 


Johannes Arvio valokuvattuna viime talvena *'ensimmäisen veturinsa' ääressä. Vanha veturi entistettiin työn 
muistomerkiksi Tampellan konepajan edustalle. 


Johannes Arvio on poissa 


Uudistetun lehtemme viime vuoden 
ensimmäisessä numerossa ker- 
roimme Tampellan konepajan val- 
mistamasta ensimmäisestä = koko- 
naan kotimaisesta veturista, joka 
tällä haavaa seisoo konepajan piha- 
maalla kunniapaikalla. 

Mahti ei ole mennyt maan rako- 
hon vaikka mahtajat menevät! 


Kuva lähes seitsemän vuosikymmenen takaa: uusi uljas veturi ja sen rakentajat; 15-vuotias Johannes Arvio tie- 


Johannes Arvio (27.2. 1885 — 
21. 9. 1969) oli mukana rakentamassa 
sekä Tampellan ensimmäistä että 
myös viimeistä veturia, joka oli v. 
1957 — valtionrautateille luovutettu 
”Ukko-Pekka”. 
> Tampellan ensimmäisen ja vii- 
meisen veturin väliin mahtuu 57 
vuotta — ensimmäistä valmistet- 


taessa Johannes Arvio oli 15-vuotias 
oppipoika. Silloin otetussa kuvassa 
Johannes Arvio seisoo veturin oh- 
jaamon katolla. Konepajan johta- 
jana toimi tuolloin ins. Ryselin. 
Suomalainen sananparsi sanoo: 


”Työ aateloi miehen.” Jos koskaan 
niin Johannes Arvion kohdalla tä- 
mä sananparsi on paikallaan. 


tysti mukana — veturin päällä äärimmäisenä oikealla. 
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Koneenhoitajan päivä 


Tampellan Heinolan flutingkartonkitehtaalla 
työskentelee kuusi koneenhoitajaa, joista neljä 
on vakinaista ja kahden ammattinimikkeenä 
on varakoneenhoitaja. Koneenhoitaja työsken- 
telee kartonki- ja paperikoneilla poikkeuksetta 
ammatillisesti vanhimpana työntekijänä. 

Mitä koneenhoitaja sitten tekee? Millä toi- 
menpiteillä hän hoitaa konetta? 

Me näemme koneenhoitajan milloin koneen 
vieressä sen hoitopuolella, milloin alakerrassa 
puuhaamassa huopien kanssa tai Sulzerilla 


Ossi Jääskeläinen säätämässä perälaatikosta tulevaa 
ulosvirtausta. 


mittareita tarkkailemassa, milloin taas viira- 
osalle nousseena viiran kulkua seuraamassa. 
Emme kuitenkaan — ainakaan kaikki meistä 
— lähemmin tunne hänen työkenttäänsä. Siksi 
on paikallaan tämä kertomus koneenhoitajan 
työpäivästä. 

Koneenhoitaja ryhtyy työvuoroonsa töiden 
aloittamisvaiheella, jolloin edellisen vuoron 
koneenhoitaja antaa tilanneselostuksen. Tä- 
män jälkeen hän tutustuu ajotilanteeseen ra- 
porttien, piirtureiden ja mittarien avulla. Vie- 
lä hän suorittaa tarkastuskierroksen kartonki- 
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Aarre Ahola puhdistamassa 1. puristimen huopaa. 


koneen märässä päässä. Hän tarkastaa kar- 
tonkikoneen ja sen apukoneiden, kuten massa- 
ja vesipumppujen, tyhjösysteemin laitteiden, 
jauhimien jne. kunnon ja toiminnan. Hän jat- 
kaa kierrostaan ja tarkastaa viiran sekä huo- 
pien kunnon ja kulun. Näiden alkutarkastus- 
ten avulla on koneenhoitaja ”päässyt sisälle” 
ajotilanteeseen. 

Työ jatkuu nyt ajon tarkkailutoimenpitein. 
Tarkkailulla ja toimenpiteillä hän pyrkii pitä- 
mään ohjearvoissa ja mahdollisimman tasai- 


Teuvo Jääskeläinen säätämässä puristimen nopeus- 
eroa. 


fluting-kartonkitehtaalla 


Erkki Lind tarkkailemassa viiran imutelan alipai- 
netta. 


sena kartonkiradan m”*-painon, paksuuden, 
kosteuden sekä erikoisominaisuudet. 

Jatkuvana toimintana hän suorittaa kar- 
tonkiradan katkeamisen estämiseen tähtäävät 
työt. Tähän kuuluvat ”kriitillisten” kohtien 
tarkkailu, viiran ja puristinosan puhtaanapito 
sekä massan laatumuutosten aiheuttamat sää- 
tötoimenpiteet. 

Hän tekee myös kartongin laadun ja koneen 
muutosten aiheuttamat työt sekä huolehtii vii- 
ran ja huopien kunnossapidon. 

Kun poikkeuksellinen tilanne — katko — 


Onni Vilmi tarkkailemassa kartonkikoneen nopeus- 
eromittaria. 


syntyy, on koneenhoitajalla kaksi tehtävää: 
paperiradan uusi päällevienti ja katkon aiheut- 
tajan selvitys ja poistaminen, jolla pyritään 
estämään katkon uusiutuminen. 

Viiran vaihdossa koneenhoitaja toimii ”nok- 
kamiehenä ja vetäjänä”. Seisokki aiheuttaa 
koneenhoitajalle pesu- ja puhdistustehtäviä. 
Seisokin päättämiseen liittyy koneen märän 
pään käynnistäminen. Vuoron päättyessä ta- 
pahtuu taas luovutus seuraavan vuoron ko- 
neenhoitajalle. ! 


Pertti Venäläinen tutkimassa Sulzerin mittareita. 
Koneenhoitajan tehtävien ohessa hän toimii ajoit- 
tain myös vuorotyönjohtajana. 


”Prässipoika” toimii läheisessä yhteistoi- 
minnassa koneen hoitajan kanssa. Hän on aina 
saapuvilla koneen hoitopuolella ja vapauttaa 
koneenhoitajan tarkastuskierrosten suoritta- 
miseen. 

Kartonkikone käy yötä päivää pysähtyen 
vain viiran ja huopien vaihdon ajaksi tai sei- 
sokkipäivinä — suurina juhlapäivinä. 

Koneenhoitajat vanhimpina työntekijöinä 
suorittavat muiden ohella oman tärkeän osuu- 
tensa tuotannon jatkuvuudessa. 
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Avohakkuu, kulotus ja männyn ruutukylvö on ollut yleisin keinollinen metsänuudistamisen muoto Tampel- 


lan metsissä. Vanha kituva kuusikko on muuttunut vireäksi männyn taimistoksi. 


Metsänparannustoiminta 
Tampellan omissa metsissä 


Oy Tampella Ab:n omat met- 
sätilat, joiden pinta-ala on 
(kaikkiaan 15.600 ha ja joista 
kasvullista — metsämaata on 
13.300 ha, sijaitsevat hajallaan 
melkein koko Etelä-Suomen 
alueella 35 kunnassa. Jonkin- 
lainen painopiste on kuitenkin 
löydettävissä pohjoisesta 
keski-Suomesta, jonne edellä- 
mainitusta pinta-alasta sijoit- 
tuu noin puolet. Tämä nyky- 
hetkellä nurinkuriselta tuntuva 
sijainti juontaa alkunsa 1900- 
luvun alkuvuosilta, jolloin uit- 
to oli ainoa vakavasti otettava 
kaukokuljetusmuoto. Tällöin 
koko Tampellan puunhankinta 
oli suuntautunut Päijänteen 
vesistöalueelle. 

Omien tilojen merkitys 
Tampellan puunjalostusteh- 
taitten raaka-ainehuollossa on 
vähäinen. Vaikka aikaisemmin 
mainittu kokonaispinta-ala 
15.600 ha tuntuukin yksityisen 
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Metsänhoitaja Kari Kuvaja 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


henkilön kannalta suurelta, 
voidaan omilta tiloilta keski- 
määrin halkata vain n. 3 % yh- 


tiön = nykyisestä vuotuisesta 
puuntarpeesta. Koska omien 
metsien merkitys raaka-aine- 
lähteenä on näinkin vähäinen, 
ei niiden avulla voida oleel- 
lisesti tasata puukaupan vaih- 
teluita, ts. omat metsät eivät 
muodosta juuri minkäänlaista 
reserviä. 


Näin ollen pyritään yhtiön 
omistamien metsien (käsittelys- 
sä yksinomaan taloudellisesti 
edullisen = kohoavan = puun- 
tuoton — turvaamiseen. Maan 
tuottokyky on käytettävä 
mahdollisimman tarkoin hy- 
väksi ottaen kuitenkin huomi- 
oon, etteivät tuoton hyväksi 
uhratut 'kustannukset nouse 
hyötyyn nähden liian suuriksi. 
Metsämaan = tuoton jatkuva 
maksimointi = edellyttää, että 
seuraavat tekijät on toteutet- 


1. Jokaisella = kasvupaikalla 


on sille parhaiten sopiva ta- 
loudellinen puulaji. 

2. Metsien ikäluokkasuhteet 
ovat oikeat. 

3. Metsiköt kasvavat kehi- 
tysvaiheeseensa nähden riittä- 
vän tiheinä, jolloin puut pys- 
tyvät käyttämään koko kasvu- 
voiman hyväkseen. 

4. Maan vesitalous on kun- 
nossa. 

Lisäksi on viime aikoina as- 
tunut kuvaan metsämaiden 
lannoitus, jolla pystytään ko- 
hottamaan puun tuottoa no- 
peasti ja usein tuntuvastikin, 
mutta — yrittäjämetsätalouteen 
liittyvänä menetelmänä sen ta- 
loudellisuutta on kohde koh- 
teelta tarkoin harkittava. 

Edellämainittujen tavoittei- 
den toteuttamiseksi on Tam- 
pellan metsissä alettu työs- 
kennellä tietoisesti toisen maail- 
mansodan jälkeen. Metsänpa- 
rannustoimintaa on tietenkin 
ollut jo ennen sotia, varsinkin 
ns. = pulavuosien lapiolinjan 
metsäojitukset olivat Ppinta- 
alaltaankin merkittäviä, mutta 
sota-ajan ”muut tärkeämmät 
työt” sekä asutustoiminta ovat 
aiheuttaneet sen, että tämän 
toiminnan tulokset ovat luisu- 
neet suureksi osaksi työn suo- 
rittajan käsistä. Parhaat oji- 
tusalueet menivät asutukseen 
ja heikommat suot eivät aina 
metsittyneet kunnolla jälkitöi- 
den myöhästyessä. 

Kasvupaikkaan nähden vää- 
rä puulaji, yli-ikäiset puustot 
sekä = kasvatettavan puuston 
harvuus ovat (kaikki metsikön 
vajaatuottoisuuden eri muoto- 
ja, jotka ovat useimmiten kor- 
jattavissa vain paljaaksihak- 
kuulla ja metsänviljelyllä. Vii- 
me vuosina on metsänviljelyä 
alettu pitää myös hoidetun 
metsikön = järkevänä uudis- 
tamismenetelmänä koneellisen 
puunkorjuun edellytysten 
oleellisesti parantuessa pinta- 
alayksikköä 'kohti hakattavan 
puutavaramäärän = kasvaessa. 
Vuoden 1945 jälkeen onkin 
Tampellan metsissä suoritettu 
kylvöjä ja istutuksia kaikkiaan 
n. 3.300 ha, mikä wastaa n. 21 
% koko metsäpinta-alasta. 
Tästä määrästä on männyn 
kylvöä ollut 2.350 ha, männyn 
istutusta 650 ha sekä kuusen 
istutusta 300 ha. Männyn suuri 
osuus kuvastaa erinomaisesti 


Tampellan metsien keskimää- 
räistä suurempaa karuutta, jota 
sodanjälkeinen parhaisiin 
maapohjiin keskittynyt asu- 
tustoiminta on vielä koros- 
tanut. 

Maassamme 1950-luvulla al- 
kanut laajamittainen soitten 
metsäojitus on tämän hetken 
varmin ja tärkein 'keino lisätä 
metsien tuottoa myös valta- 
kunnallisesti ajatellen. Met- 
säoja-aurojen ja traktorikai- 
vureiden kehittyminen on teh- 
nyt mahdolliseksi jo muutaman 
miljoonan suohehtaarin ojitta- 
misen maassamme. Tuottavan 
mettsäpinta-alan näin lisään- 
tyessä voidaan valtakunnan 
hakkuusuunnitetta välittömäs- 
tikin lisätä ja tulevaisuudessa 
on ojitusalueilla saatava kas- 
vun lisäys ratkaisevaa luokkaa 
ajatellen puunjalostusteolli- 
suutemme yhä enenevää raa- 
kapuun tarvetta. Myös Tam- 
pellan tiloilla olevien vesipe- 
räisten maiden saattamista 
täyteen tuottokuntoon on pi- 
detty ensiarvoisen tärkeänä. 
Niinpä on vuodesta 1954 läh- 
tien ojitettu yhteensä n. 2.650 
ha ja parin vuoden (kuluttua 
ovat käytännöllisesti katsoen 
kaikki Tampellan mailla olevat 
teknillisesti ja taloudellisesti 


ojituskelpoiset suot kuivatettu. 
Näin on saatu lisätyksi kasvul- 
lista metsäpinta-alaa n. 20 %. 


Mainittakoon, että vastaava ti- 
lanne arvioidaan valtakunnal- 
lisesti saavutettavan n. vuonna 
1985. 

Kuten edellä mainittiin, on 
metsien lannoitus saavutta- 
massa pysyvän jalansijan yh- 
tenä tärkeänä metsän tuottoa 
lisäävänä menetelmänä. Kun 
sekä — nopeakasvuisten vil- 
jelymetsien että ojitusalueiden 
antama = lisäkasvu = saadaan 
käyttöön hitaasti, on lannoi- 
tusta pidetty keinona, jolla no- 
peasti voidaan tuottaa enem- 
män puuta ja myös hakata se. 
Jos lannoitus suunnataan oi- 
keisiin = kohteisiin, pitääkin 
edellä esitetty paikkansa. Lan- 
noittamalla  hakkuukypsyyttä 
lähenteleviä, runsaspuustoisia 
metsiköitä, joiden kasvupai- 
kalla vesitalous ei muodosta 
minimitekijää, päästään heh- 
taaria kohden laskettuna aina- 
kin 2 ik-mm3:n vuotuiseen kasvu- 
lisäykseen. Lannoituksen vai- 
kutusajan ollessa kangasmailla 
6—8 vuotta voidaan näin tuo- 
tettu puumäärä realisoida suh- 
teellisen nopeasti. Lisäyksen 
määrä tuntuu pieneltä, mutta 
Suomessa jo vuonna 1969 lan- 
noitettu pinta-ala, n. 120.000 ha, 
on niin suuri, että tästä saadul- 
la vuotuisella lisäkasvulla kä- 
visi Anjalan Paperitehdas myös 
likimain yhden vuoden ja val- 
takunnan lannoitustavoite on 


Tampellan suot on lähes kaikki ojitettu. Kuvassa ojituksen vai- 
kutus taimistojen kasvuun on selvästi havaittavissa. 
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luominen antaa edellytykset 
rationaaliselle puunkorjuulle ja 
vaikuttaa = näinollen omien 
metsien kantorahatuloihin po- 
sitiivisesti. 

Yhtiön metsiin on rakennet- 
tu ensiasteisia metsäautoteitä n. 
80 km. Niiden rakentaminen on 
yleensä kytketty haklkuitten 
yhteyteen, jolloin korjuukus- 
tannusten säästöllä on voitu 
kuolettaa ainakin pääosa ra- 
kennuskustannuksista. 


Tällä hetkellä on perustie- 
verkko yhtiön tiloilla lähes 
riittävä. Hakkuiden siirtyessä 
uusille alueille tarvitaan kui- 
tenkin kevytrakenteisia pisto- 
teitä, joiden rakennuskustan- 
nukset ovat kuitenkin saavu- 
tettuun korjuusäästöön nähden 
pieniä. 

Yhteenvetona edelläesitetys- 
tä voidaan todeta, että Tam- 
pellan metsissä on perusparan- 
nusten luontoiset työt pääosin 
loppuun suoritettu. Niiden vai- 
kutus puun tuotantoon on suh- 
teellisen hidas, mutta ne anta- 
vat hyvän perustan kestävään 
ja jatkuvasti lisääntyvään 


Hyvällä maapohjalla kasvava runsaspuustoinen. kuusikko on  tä- puuntuotantoon ja sitä tietä 
män hetken tietämyksen s a edullisimpia metsänlannoitus- suurempiin hakuumäkriin 
L sF perustuvalle intensiiviselle 

metsätaloudelle, joka €tule- 

vaisuudessa perustuu täysti- 

vuosittain jatkuvasti kohoa- Metsäteiden rakentaminen heiden, valtaosaltaan hyväro- 


massa ja vuotuisten lannoitus- 
määrien pitäisi v. 1975 saavut- 
taa lähes 600.000 ha:n taso. 
Suomailla kestää lannoituksen 
vaikutus jopa 30 vuotta tur- 
peen ravinteiden pidätyskyvyn 
ollessa aivan toista luokkaa 
kuin kangasmailla. Tämä mer- 
kitsee, että soilla voidaan ta- 
loudellisesti lannoittaa kuutio- 
määrältään huomattavasti pie- 
nempipuustoisia. metsiköitä. 
Tampellan metsissä lannoitus 
otettiin mukaan metsänparan- 
nusohjelmiin v. 1964, joka oli 
myös valtakunnallisen lannoi- 
tusohjelman alkamisvuosi. 
Vuoteen 1969 mennessä on 
lannoitettu kaikkiaan 1.350 ha. 
Tästä määrästä on kuitenkin 
osa lähinnä ojitetuilla soilla 
olevia taimistoja, joiden lan- 
noitus on katsottava hoitotoi- 
menpiteeksi, jolla ei ole sa- 
manlaista välitöntä vaikutusta 
puun tuotantoon kuin varttu- 
neiden metsien lannoittamisel- 
la. 
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on myös eräs tärkeä metsänpa- tuisten viljelymetsien järki- 
rannuksen muoto, joka ei vai- = peräiseen 'kasvatukseen lan- 
kuta kuitenkaan metsien tuot- noitusta ja muita nykyajan 


toon, mutta riittävän tieverkon — menetelmiä hyväksikäyttäen. 


Sata uutta metsäteknikkoa 
vuodessa riittävä määrä 


SADAN METSÄTEKNIKON kouluttamista vuosittain esitetään metsän- 
tutkimuslaitoksen tekemässä tutkimuksessa. Määrä on samaa luokkaa 
kuin mihin metsäteknikkoliitto on päätynyt laskelmissaan. 

TUTKIMUKSEN edellyttämiin koulutusmääriin onkin metsäopistojen 
kohdalla päästy ja tällä hetkellä metsäteknikoiden määrällinen koulutus 
vastaa vuosittain avautuvia toimipaikkoja. 

METSÄTEKNIKOITA työskentelee tällä hetkellä metsäalalla noin 3400 
ja ennusteen mukaan vuonna 1978 noin 3900. Metsäalan ulkopuolella 
työskentelevien metsäteknikoiden määrässä ei sen sijaan tapahtune muu- 
toksia kokonaismäärän pysyessä noin 200 miehen vaiheilla. Voimakkaim- 
min metsäteknikoiden tarve kasvaa metsäteollisuudessa, huomattavin vä- 
heneminen tapahtuu valtion toimissa. 


Tampellan 
johtokunta 
maastossa 


Oy Tampella Ab:n johtokunta 
vieraili 1. lokakuuta yhtiön 
Hakovuoren tilalla Padasjoella 
sekä Tehdaspuu Oy:n hakkuu- 
työmaalla Lammilla. Kuvat 
kertovat retken vaiheista. 
Kuva 1. Hakovuoressa tutus- 
tuttiin mm erilaisilla metsän- 
hoidollisilla toimenpiteillä saa- 
vutettuihin tuloksiin. Kuva oji- 
tusalueelta, jossa metsäpääl- 
likkö Sakari Leskinen selostaa 
kairauslastun perusteella, mi- 
ten ojitukset ja metsänhoidol- 
liset hakkuut ovat selvästi 
edistäneet puuston kasvua. 
Kuva 2. Lammilla odotteli 
retkeilijöitä kenttälounas, joka 
vanhaan hyvään metsämiestyy- 
liin nautittiin rakovalkealla. 
Kuva 3. Tehdaspuu Oy:n 
kehittämispäällikkö, metsän- 
hoitaja Väinö Niku selosti en- 
nen — varsinaisia työnäytöksiä 
puunkorjuun nykynäkymiä. 
Kuva 4. Metsätraktori on sel- 
viytynyt hyvin leimikon vai- 
keasta rinnemaastosta ja esit- 
täytyy vieraille. Täydennys- 
kuormaus käynnissä. 


KUVA 1 


KUVA 3 


KUVA 4 
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Uusi perhe-eläkelainsäädäntö 


Millainen on perhe-eläketurvan ko- 
ko kuva tällä hetkellä? 

Eläkejärjestelmiä = uudistettaessa 
viiden viimeisen vuoden aikana on 
erityisesti perhe-eläke ollut keskei- 
sellä sijalla. Nykyisin perhe-eläke- 
turva rakentuu viidestä eri laista, 
joiden perusteella perhe-eiäke mää- 
räytyy eri ryhmille eri tavoin. 

Seuraavassa tarkastelee lainopin 
kandidaatti Juhani Salminen 
perhe-eläke-etuuden perusteita ja 
sen suuruuteen vaikuttavia tekijöitä 
eri eläkejärjestelmissä. 

Parin viime vuoden aikana maas- 
samme on suoritettu varsin mittava 
perhe-eläketurvaa koskeva Jlain- 
säädäntötyö, jonka lopputuloksena 
on ollut joukko perhe-eläkettä kos- 
kevia lakeja tai säännöksiä. Pitem- 
mällä — tähtäimellä tämän lain- 
säädäntötyön syntymiseen on epäi- 
lemättä vaikuttanut eläkelainsää- 
däntömme =milteipä yksinomainen 
keskittyminen vanhuus- ja työky- 
vyttömyyseläketurvan kehittämi- 
seen, jonka seurauksena lakisäätei- 
nen perhe-eläketurva oli jäänyt 
milteipä olemattomaksi. Ratkaise- 
van sysäyksen perhe-eläkkeitä kos- 
kevan lainsäädännön syntymiselle 
kuitenkin antoi työmarkkinajärjes- 
töjen sopimus vuonna 1966 perhe- 
eläkkeen liittämisestä työeläkejär- 
jestelmään. 

Tämä uudistus toteutettiin vuoden 
1967 alusta kahdella lailla, nimittäin 
lailla työntekijäin eläkelain muutta- 
misesta ja lailla lyhytaikaisissa työ- 
suhteissa olevien työntekijäin elä- 
kelain muuttamisesta. Tämän lain- 


Saksalaisia vieraita 


säädännön välittömänä jatkeena oli 
perhe-eläketurvan liittäminen kun- 
nalliseen eläkejärjestelmään laki- 
sääteisenä etuutena, joskin jo sitä 
ennen noin 95 prosenttia kunnalli- 
sista viranhaltijoista ja työnteki- 
jöistä oli kuulunut vapaaehtoisesti 
järjestetyn ja lakisääteistä parem- 
man perhe-eläketurvan piiriin. 
Kunnallisen perhe-eläkkeen laki- 
sääteinen = järjestely = suoritettiin 
kunnallisten viranhaltijain ja työn- 
tekijäin eläkelakiin vuonna 1967 
tehdyillä muutoksilla ja materiaali- 
set säännökset perhe-eläketurvasta 
sisällytettiin Kunnallisen Eläkelai- 
toksen eläkesääntöön, joka muu- 
toinkin sisältää kunnallista eläke- 
turvaa koskevat materiaaliset sään- 
nökset, laitoksen valtuuskunnan 
päätöksellä 28.6. 1967. Perhe-eläk- 
keen liittäminen työeläkejärjestel- 
mään myötävaikutti myös valtion 
perhe-eläkejärjestelmän uudistami- 
seen, joka suoritettiin valtion 
perhe-eläkelain säätämisellä. Vuo- 
den 19638 aikana eduskunta sääti 
myös yleisen perhe-eläkejärjestel- 
män käsittävän perhe-eläkelain, jo- 
ka taas kiinteästi nivellettiin kan- 
saneläkejärjestelmään. 


Kansaneläke ja 
perhe-eläke 


Maamme eläkejärjestelmä voidaan 
karkeasti jakaa kahteen osaan, ni- 
mittäin kansaneläkejärjestelmään 
ja siihen liittyvään perhe-eläke- 
lakiin joiden tehtävänä on kansalai- 
sen vähimmäistoimeentulon turvaa- 


Ryhmä saksalaisia kartonki-insinöörejä vieraili 27.9. Tampellan Inke- 
roisten tehtailla. Tekn.joht. P. A. Laakso toivotti saksalaiset kollegat 
tervetulleiksi Inkeroisiin. Kartonkitehtaan ja -koneen esittelyn jälkeen 
suoritettiin kiertokäynti uudella kartonkitehtaalla. Tutustumiskäynnillä 
ja vieraille järjestyllä lounaalla toimivat isäntinä tekn.joht. P. A. Laakso, 
ins. H. Hölttä, DI I. Saine ja DI K. Sandelin. Matkansa aikana vieraat 
poikkesivat myös Tampellan konepajalle Tampereelle tutustuen kone- 


pajan toimintaan. 
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minen vanhuuden, työkyvyttö- 
myyden tai perheenhuoltajan kuo- 
leman sattuessa sekä toisaalta työ- 
ja virkaeläkejärjestelmiin eli ansio- 
eläkejärjestelmiin, joiden tehtäväk- 
si taas asetetaan jo saavutetun ku- 
lutustason turvaaminen vanhuuden, 
työkyvyttömyyden tai perheenhuol- 
tajan kuoleman sattuessa. 

Eläkejärjestelmien erilainen ta- 
voiteasettelu vaikuttaa ennen kaik- 
kea eläkkeiden mitoitukseen siten, 
että kansaneläkejärjestelmä on osit- 
tainen =tasaeläkejärjestelmä, joka 
käsittää kaikille maksettavan ja 
markkamääräisesti yhtä suuren pe- 
rusosan ja tähän liittyvät tukiosan 
ja tukilisän, joiden suorittaminen 
taas on riippuvainen eläkkeensaa- 
jan tuloista ja varallisuudesta siten, 
että nämä suoritetaan perusosan li- 
säksi lähinnä tulottomille ja vähä- 
varaisille. Työ- ja virkaeläkejärjes- 
telmien tehtävä, jo saavutetun ku- 
lutustason turvaaminen, taas edel- 
lyttää eläkkeen suhtautumista eläk- 
keensaajan =aktiiviajan ansioihin, 
koska nämä ovat ainoa kulutustason 
käyttökelpoinen mitta. 

Näissä puitteissa työ- ja virka- 
eläkkeiden määrä on mitoitettava 
siten, että näitä eläkkeitä makse- 
taan kansaneläkkeen ohella niin 
paljon, että tavoite saavutetaan. Ta- 
soksi, jossa jo saavutettu kulutusta- 
so voidaan turvata, on katsottu 
60—66 % eläkkeensaajan palkasta. 
Toisena periaatteena, joka tavoite- 
asettelun ohella on vaikuttanut eri 
perhe-eläkejärjestelmien muotoutu- 
miseen, on perhe-eläkkeen tehtävä 
korvata sitä tulonmenetystä, joka 
perheelle aiheutuu huoltajan kuole- 
masta. Usein perheenhuoltaja jo 
kuollessaan saa vanhuus- tai työky- 
vyttömyyseläkettä ja tällöin perhe- 
eläke on edunjättäjän oman eläk- 
keen jatkoa. Tästä myös seuraa, et- 
tä perhe-eläke on mitoitettava sen 
eläkkeen mukaan, jota se korvaa. 


Edunjättäjä ja edunsaaja 


Perhe-eläkejärjestelmissä ovat var- 
sin keskeisiä käsitteitä edunjättäjä- 
ja edunsaaja -termit. Edunjättäjällä 
tarkoitetaan henkilöä, jonka jälkeen 
perhe-eläkettä suoritetaan. Edun- 
saaja taas tarkoittaa sitä tai niitä 
henkilöitä, joilla on oikeus perhe- 
eläkkeeseen. Käsite edunjättäjä ei 
aiheuta eri perhe-eläkejärjestel- 
mien kannalta erityisempiä sovel- 
tamisvaikeuksia, koska yleisenä 
sääntönä kaikissa järjestelmissä on, 
että perhe-eläkettä suoritetaan sekä 
mies- että naispuolisen edunjättäjän 
jälkeen. Sitä vastoin edunsaajan 
käsite vaihtelee jonkin verran eri 
perhe-eläkejärjestelmissä. 

Edunsaajina = pidetään kaikissa 
perhe-eläkejärjestelmissä edun- 
jättäjän lasta. Lapseksi katsotaan 
tällöin 


1. edunjättäjän oma lapsi. Yleisen 
perhe-eläkelain mukaan edellyte- 
tään tällöin, että lapsi on 16 vuotta 
nuorempi. Työ- ja virka-eläkelakien 
mukaan taas vastaava ikäraja on 18 
vuotta. Yleisen perhe-eläkelain mu- 
kaan 16—21-vuotiaalla lapsella on 
myös oikeus perhe-eläkkeeseen, jos 
hän opiskelun, koulunkäynnin tai 
ammattikasvatuksen vuoksi ei voi 
itse ansaita elatustaan. Edellytykse- 
nä on tällöin kuitenkin, että lapsi ei 
saa kansaneläkelain mukaista työ- 
kyvyttömyyseläkettä. Työ- ja virka- 
eläkelakien mukaan eedunsaajaksi 
katsotaan myös 18—21-vuotias, työ- 
kyvytön lapsi, jonka työkyvyttö- 
myys on alkanut ennen edunjättä- 
jän kuolemaa ja 18-vuoden iän täyt- 
tämistä. 

2. edunjättäjän ottolapsi. 

3. Avioliiton ulkopuolella synty- 
nyt lapsi, jonka edunjättäjä on lail- 
lisesti tunnustanut tai johon nähden 
edunjättäjän elatusvelvollisuus on 
oikeuden — päätöksellä tai sopi- 
muksella vahvistettu. 

Yleisen perhe-eläkelain mukaan 
tähän ryhmään kuuluvaksi katso- 
taan myös lapsi, joka edunjättäjään 
nähden on muutoin tunnustetun 
lapsen asemassa. 

4. Edunjättäjän aviopuolison lap- 
si, jonka elatuksesta aviopuolisot 
ovat yhteisesti huolehtineet. 

Edunjättäjän leski tulee kysy- 
mykseen edunsaajana yleensä siinä 
tapauksessa, että hän on naisleski. 
Poikkeuksen muodostaa kuitenkin 
valtion perhe-eläkelaki, jossa edun- 
saajana voi olla sekä mies- että 
naisleski. Mieslesken sulkeminen 
edunsaajapiirin ulkopuolelle on joh- 
tunut lähinnä kustannussyistä. On 
katsottu, että miesleski on yleensä 
ansiotyössä tai jos hän on työky- 
vytön, hän saa aikaisemman työ- 
suhteensa perusteella työkyvyttö- 
myyseläkettä, minkä vuoksi siis 
mieslesken perhe-eläketurvan tarve 
ei ole yhtä polttava kuin naislesken, 
joka useassa tapauksessa on kotona 
lapsia hoitamassa. Sanotuin rajoi- 
tuksin leskeä pidetään edunsaaja- 
na 


1. kun hänellä on perhe-eläk- 
keeseen oikeutettuja lapsia, tai 

2. yksinäistä naisleskeä, jos hän 
on 40 vuotta täyttänyt ja hänen 
avioliittonsa edunjättäjän kanssa oli 
jatkunut vähintään kolme vuotta 
ennen edunjättäjän kuolemaa. Ylei- 
sen perhe-eläkelain mukaan lisä- 
edellytyksenä on kuitenkin, että 
leski ei ole täyttänyt 60 vuotta. Les- 
keä ei kuitenkaan pidetä edunsaaja- 
na, jos avioliitto edun jättäjän 
kanssa on solmittu yleisen perhe- 
eläkelain = ollessa kysymyksessä, 
edunjättäjän täytettyä 60 vuotta tai 
eri työ- ja virkaeläkelakien mukaan 
suoritettavan perhe-eläkkeen kysy- 
myksessä ollen edunjättäjän täytet- 
tyä 65 vuotta. 


Perhe-eläkkeen suuruus 


Perhe-eläkkeen suuruus määräytyy 
erilailla yleisen perhe-eläkelain ja 
eri tavoin työ- ja virkaeläkelakien 
mukaan, koska näiden tavoiteaset- 


telu on, kuten edellä jo on todettu, 
toisistaan eriävä. 

Yleinen perhe-eläkejärjestelmä 
liittyy kansaneläkejärjestelmän an- 
tamaan vanhuus- ja työkyvyttö- 
myyseläketurvaan. Varsin useissa 
tapauksissa perhe-eläke on jopa 
kansaneläkkeen suoranainen jatko. 
Tämän vuoksi on varsin luonnollis- 
ta, kuten jo totesin, että yleinen 
perhe-eläke on mitoitettu lähtökoh- 
taisesti samalla tavoin kuin kansan- 
eläke, jolloin siis perhe-eläke mää- 
räytyy tukiosan ja tukilisän osalta 
nk. tarveharkintaperiaatteen mu- 
kaan. Tarveharkintaa ei kuitenkaan 
sovelleta lapsen eläkkeeseen huomi- 
oonottaen näiden suhteellisen vä- 
häiset määrät. Luonnollisesti sitä ei 
myöskään sovelleta perusosaan niis- 
sä tapauksissa, joissa se jäljempänä 
esitettävän mukaan leskille suo- 
ritetaan. Tarvehankinnan osal- 
ta on myös syytä €kiinnittää 
huomiota siihen, että perhe-eläk- 
keen osalta ei kansaneläkelain 
30 S:n 2 kohdan säännösten 
perusteella muut lakisääteiset 
perhe-eläkkeet ole nk. etuoikeu- 
tettua tuloa. Näin ollen siis lesken 
mahdollisesti saama työ- tai virka- 
perhe-eläke vaikuttaa vähentävästi 
tai kokonaan poistaen lesken oikeu- 
teen saada perhe-eläkkeenä kansan- 
eläkkeen tukiosa. 


Perhe-eläkelain mukaan leskelle 
maksetaan leskeneläkkeenä edun- 
jättäjän kuolemaa seuraavien kuu- 
den kuukauden aikana aina kansan- 
eläkettä vastaava perusosa ja täysi- 
määräinen yksinäisen henkilön tu- 
kiosa. Tukilisän saaminen sitä vas- 
toin jo tällöin on riippuvainen tar- 
veharkinnasta. —Sanotun = kuuden 
kuukauden ajan kulumisen jälkeen 
lesken eläkkeen muodostavat perus- 
osa ja muista tuloista riippuen tuki- 
osa ja tukilisä, jos leskelle on jää- 
nyt perhe-eläkkeeseen oikeutettu 16 
vuotta nuorempi lapsi. Jos taas les- 
ki on yksinäinen, leskeneläkkeen 
muodostavat tukiosa ja tukilisä les- 
ken tuloista riippuen. Mikäli lesken 
tulot — ylittävät —kansaneläkelaissa 
säädetyt rajatulojen enimmäismää- 
rät, leski ei saa lainkaan perhe-elä- 
kettä sanotun 6 kuukauden ajan ku- 
lumisen jälkeen. 

Lapseneläke on 20 "/ leskeneläk- 
keen perusosan ja täysimääräisen 
tukiosan summasta. Jos lapsen mo- 
lemmat huoltajat ovat kuolleet, elä- 
ke on 40 % leskeneläkkeen vastaa- 
vasta määrästä. 


Työntekijäin eläkelain, lyhytai- 


kaisissa työsuhteissa olevien työnte- 
kijäin eläkelain ja Kunnallisen Elä- 
kelaitoksen eläkesäännön mukainen 
perusperhe-eläketurva määräytyvät 
jokseenkin yhdenmukaisten sään- 


Japanilaisia lehtimiehiä Tampellassa 


Syyskuussa vieraili Inkeroisissa Tampellan tehtailla japanilainen lehti- 
miesryhmä. Ryhmän olivat kutsuneet Pohjoismaiden ulkoministeriöt saa- 
maan ensikäden taustatietoja Pohjolasta ennen Osakan maailmannäyttelyä, 
jossa Pohjoismailla on yhteinen näyttelypaviljonki. Suomessa vieraileville 
japanilaisille lehtimiehille esiteltiin arkkitehtuuria ja kaupunkisuunnitte- 
lua, yliopistolaitosta, puunjalostusteollisuutta sekä Pohjoismaiden välistä 
yhteistyötä. 

Puunjalostusteollisuuteen vieraat tutustuivat Tampellassa, jossa heille 
esiteltiin yhtiön toimintaa sekä järjestettiin kiertokäynti uudella kartonki- 
tehtaalla sekä Anjalan Paperitehtaalla. Isäntinä tutustumiskierroksella 
sekä vieraille järjestetyllä lounaalla toimivat DI K. Sandelin, DI S. Sep- 
pälä sekä Tampellan Konepajalta maist. E. Wuolio. 

Inkeroisista vieraat jatkoivat matkaansa Lahteen, jossa he tutustuivat 
Askon huonekalutehtaaseen. 

Kuvassa vieraat isäntineen. Vas. maist. Wuolio ja DI Seppälä — oi- 
kealla DI Sandelin. 
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nösten pohjalta. Lähtökohtana eläk- 
keen määräytymiselle näissä järjes- 
telmissä on edunjättäjän vanhuus- 
tai työkyvyttömyyseläke. Perhe- 
eläkkeen suuruus ts. määräytyy sen 
vanhuus- tai työkyvyttömyys- 
eläkkeen mukaan, jota edunjättäjä 
kuollessaan sai tai jollei hän tällöin 
saanut eläkettä, sen työkyvyttö- 
myyseläkkeen mukaan johon edun- 
jättäjä olisi ollut oikeutettu, mikäli 
hän kuolinhetkellään olisi tullut 
työkyvyttömäksi. 

Perhe-eläkkeen suuruus on 

1. jos edunsaajia on kolme, yhtä 
suuri kuin edunjättäjän vanhuus- 
tai työkyvyttömyyseläke, 

2. jos edunsaajia on kaksi, 3/4 
edunjättäjän vanhuus- tai työky- 
vyttömyyseläkkeestä, 

3. jos edunsaajia on yksi, puolet 
edunjättäjän vanhuus- tai työky- 
vyttömyyseläkkeestä. 

Edellä olevan perusteella on siis 
todettava, että jos edunsaajia on 
neljä tai useampia, perhe-eläkkeen 
määrä ei kasva siitä minkä kolme 
edunsaajaa sai. 

Valtion perhe-eläkejärjestelmässä 
perhe-eläke määräytyy kahden 
vaihtoehtoisen. säännön mukaan. 
Jos edunjättäjä on ennen kuole- 
maansa siirtynyt pois valtion palve- 
luksesta tai hän ei viiden viimeisen 
vuoden aikana ole ollut vähintään 3 
vuotta, joista viimeiset 6 kuukautta 
yhdenjaksoisesti, valtion palveluk- 
sessa, perhe-eläkettä suoritetaan 

1. 1/2 %% kutakin palvelusvuotta 
kohden, jos edunsaajia on yksi, 

2. 3/4 %% kutakin palvelusvuotta 
kohden, jos edunsaajia on kaksi, 
ja 

3. 1 %/ kutakin vuotta kohden, mi- 
käli edunsaajia on 3 tai sitä enem- 
män. 

Perhe-eläke määräytyy näiden 
sääntöjen mukaan niin ikään myös 
niissä tapauksissa joissa edunjättä- 
jä, jos hän sai vanhuus- tai työky- 
vyttömyyseläkettä, oli eronnut val- 
tion palveluksesta ennen eläkkeelle 
siirtymistä tai ei täyttänyt palvelus- 
ajan osalta edellämainittuja ehtoja 
eläkkeelle siirtyessään. 


Selvitetty vaihtoehto käsitti val- 
tion perusperhe-eläketurvan mukai- 
sen perhe-eläkkeen. Toinen vaihto- 
ehto, joka käsittää perusperhe-elä- 
keturvaa paremman lisäperhe-elä- 
keturvan, tulee kysymykseen niissä 
tapauksissa, joissa edunjättäjä on 
kuollut valtion palveluksessa ollen 
tai siirtynyt eläkeelle sellaisen pal- 
velun perusteella, että hän on vii- 
den viimeisen vuoden aikana ollut 
kaikkiaan vähintään kolme vuotta 
valtion palveluksessa ja tästä vii- 
meiset kuusi kuukautta yhtäjaksoi- 
sesti. Tällaisessa tapauksessa perhe- 
eläke on 1 % jokaista edunjättäjän 
eläkkeeseen oikeuttavaa palvelus- 
vuotta kohden, mihin lisätään, jos 
edunsaajia on kaksi, toisesta edun- 
saajasta 1/3 % kutakin palvelus- 
vuotta kohden ja jokaisesta seuraa- 
vasta edunsaajasta 1/6 % vuotta 
kohden niin, että perhe-eläke voi 
nousta enintään 66 prosenttiin 
edunjättäjän palkasta. 

Eri työ- ja virkaeläkelakien mu- 
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kaan määräytyvä perhe-eläke ja- 
kaantuu eri edunsaajien kesken si- 
ten, että leski saa siitä kaksi ja ku- 
kin lapsi yhden yhtä suuren osan. 


Ei ?liikaa? eläkkeitä 


Eläkkeensaajan saamat € erilaiset 
vanhuus- ja työkyvyttömyys- 
eläkkeet sovitetaan yhteen, jotta ei 
syntyisi ylisuuria eläkkeitä. Samaa 
menettelyä on luonnollisesti sovel- 
lettava perhe-eläkkeeseen siinä ta- 
pauksessa, että eläkkeensaaja saa 
useampien eri lakien perusteella 
perhe-eläkettä. Tällöin on lähtökoh- 
taisena sääntönä se periaate, että 
perhe-eläkkeet sovitetaan keske- 
nään yhteen, mutta ei vanhuus- ja 
työkyvyttömyyseläkkeitä. Aivan 
vastaavasti kuin vanhuus- ja työky- 
vyttömyyseläkkeiden yhteensovi- 
tuksessa ei oteta huomioon perhe- 
eläkkeitä. 

Eri työ- ja virkaeläkelakien mu- 
kaan maksetut perhe-eläkkeet sovi- 
tetaan pääsääntöisesti yhteen siten, 
että työ- ja virkaeläkelakien mukai- 
set perhe-eläkkeet lasketaan yh- 
teen, minkä lisäksi laskelmassa ote- 
taan huomioon tapaturma- ja lii- 
kennevakuutuslakien perusteella 
eläkkeensaajalle ehkä suoritetut 
perhe-eläkkeet samoin kuin soti- 
lasvammalain perusteella suoritettu 
perhe-eläke. Mikäli perhe-eläk- 
keiden yhteenlaskettu määrä ylit- 
tää 

kolmen edunsaajan ollessa kysy- 
myksessä 30 %/o palkasta, 

kahden edunsaajan ollessa kysy- 
myksessä 45 %/o palkasta, 

Kolmen edunsaajan ollessa kysy- 
myksessä 60 9/v palkasta, 
vähennetään ylittävä osa suhteelli- 
sesti eri työ- ja virkaeläkelakien 
mukaisesta perhe-eläkkeestä. Vä- 
hennys ei siis kohdistu tapaturma-, 
liikennevakuutus- ja sotilasvamma- 
lain mukaisiin perhe-eläkkeisiin. 

Tästä menettelystä poiketen suo- 
ritetaan yhteensovitus silloin, kun 
edunsaaja saa valtion perhe-eläk- 
keen lisäeläketurvan mukaisena. 
Tällöin otetaan muiden kuin valtion 
perhe-eläkelain mukaiset perhe- 
eläkkeet huomioon siten tarkistet- 
tuina kuin nämä eläkkeet ovat edel- 
lä selostamani yhteensovitusmenet- 
telyn jälkeen ja tähän lisätään val- 
tion perhe-eläke sellaisena kuin se 
on ilman edellä sanottua yhteenso- 
vitusta. Jos tämän laskutoimituksen 


: huolehtii 


jälkeen perhe-eläkkeiden =yhteis- 
määrä ylittää 60 % ja edunsaajia on 
enintään kolme, vähennetään ylite 
valtion = perhe-eläkkeestä. Mikäli 
edunsaajia tässä tapauksessa on 
neljä tai enemmän, on yhteensovi- 
tusraja 66 % palkasta ja ylite vä- 
hennetään valtion perhe-eläkkees- 
tä. 

Yleisen perhe-eläkkeen ja eri työ- 
ja virkaeläkkeiden yhteensovitus 
taas on järjestetty siten, että työ- ja 
virkaeläkkeet on katsottu etuoikeu- 
dettomaksi tuloksi määrättäessä oi- 
keutta kansaneläkkeen tukiosaan. 
Tällöin siis työ- ja virkaperhe-eläk- 
keet vähentävät yleisen perhe-eläk- 
keen määrää. Lisäksi on edus- 
kunnan käsiteltävänä parhaillaan la- 
kiesitys, jonka mukaan yleisen per- 
he-eläkkeen tarveharkinnasta riip- 
pumattomat osat, leskeneläkkeen 
perusosa ja lasten eläkkeet otet- 
taisiin huomioon työ- ja virkaper- 
he-eläkkeiden edellä selostetussa 
yhteensovituksessa. 


Näin sitä haetaan 


Lopuksi lienee paikallaan muuta- 
malla sanalla selvittää perhe-eläk- 
keen hakemista. Tältä osin esitys 
koskee työ- ja virkaperhe-eläk- 
keiden, mutta ei sitä vastoin yleisen 
perhe-eläkkeen hakemista, koska 
siitä ei ole vielä annettu ohjeita. 
Kaikkia työ- ja virkaperhe-eläk- 
keitä haetaan yhdellä ja samalla lo- 
makkeella, joka on vahvistettu siis 
TEL-, LEL-, kunnallisia ja valtion 
perhe-eläkkeitä varten. Hake- 
muksen voi myös jättää mille ta- 
hansa työ- ja virkaeläkkeitä hoita- 
valle laitokselle, joka puolestaan 
hakemuksen toimittami- 
sesta asianomaiselle eläkelaitoksel- 
le. Niin ikään hakemuksen voi toi- 
mittaa Eläketurvakeskukselle. Ha- 
kemuslomakkeita on saatavissa ra- 
halaitoksista, postitoimipaikoista se- 
kä —eläkelaitoksista. Normaalita- 
pauksessa hakemukseen on liitettä- 
vä vain virkatodistus. Jos eläkettä 
haetaan 18—21-vuotiaalle työkyvyt- 
tömälle lapselle, on hakemukseen 
liitettävä lääkärintodistus lapsen 
terveydentilasta. Mikäli perhe-elä- 
kettä haetaan lesken lapselle, joka 
ei ole edunjättäjän lapsi, on hake- 
mukseen liitettävä selvitys siitä, et- 
tä edunjättäjä on huolehtinut lap- 
sen elatuksesta. 
Uusi Suomi 23. 5. 1969 


Tampellan kantatehtaille 
voi soittaa jo kello 7 


Syyskuun alussa Oy Tampella Ab:n kantatehtaiden puhelinkeskus 
siirtyi uuteen aukioloaikaan — jokaisena työpäivänä puhelinkeskus 
on avoinna klo 07.00—17.00 välisen ajan. 

Tämän toimenpiteen tarkoituksena on tasoittaa sitä puhelujen ruuh- 
kaa, joka aikaisemmin ajoittui välittömästi klo 8 jälkeen. 
Puhelinnumero säilyy muuttumattomana — se on 931-32 400. 


VANHA KUVA KERTOO 


Kuva on vuodelta 1936 puunlajittelusta Inkeroisten Salon saaressa. Tuolloin valtaosa tehtaan käyttämästä 
puusta uitettiin Kymijokea myöten. Kesäisin oli Salon saaressa töissä kymmeniä työntekijöitä. Toimitus on 
saanut vanhan kuvan käyttöönsä Armas Salovaaralta, joka on kuvassa kuudentena vasemmalta. 


Suomalainen kuorma-auto m./07 


Kysymys: 
Oy Tampella Ab, Tampere 


Kerätessäni vv. 1964—1966 tietoja kirjoittamiani 
Tamperetta koskevia kirjoja (Tampereen maalarit 
kautta aikojen? ja 'Kuorma-autoilijain toimintaa 
Tampereella ja Tammermaassa”) varten sai tietää 
mm. seuraavaa: 

”Tampereen Pellava- ja Rautateollisuus-Osake- 
yhtiön tehtaassa tehtiin kuorma-auto v. 1907. Se ei 
ollut oikein onnistunut, mutta kuitenkin sillä ajet- 
tiin vv. 1907—1908 ja se oli ensimmäinen kuorma- 
auto Tampereella, ensimmäinen Suomessa tehty ja 
mahdollisesti ensimmäinen koko maassa. Samoihin 
aikoihin (v. 1910) oli Pellavatehtaalla myös auto- 
korjaamo.” 

Sain v. 1967 tehtäväkseni kirjoittaa laajahkon, 
500—600 sivua käsittävän, tieolojen, autoteollisuu- 
den, autokorjaamotoiminnan ja autoliikenteen ke- 
hitystä selostavan teoksen. Se on ensimmäinen 
laatuaan suomen kielellä ja jo valmistumisvaihees- 


sa. 

Tätä teosta varten rohkenen tiedustella, ovatko 
edellä mainitut tiedot Pellavatehtaalla tehdystä 
kuorma-autosta ja autokorjaamosta paikkansapitä- 
viä ja mitä muuta niistä ehkä tiedetään. 

Kunnioittavasti Tekijä 


(Koska teos on vasta valmistumisvaiheessa, ei 
toimituksen mielestä ole tarpeen — eikä se tässä 
tapauksessa ole aiheellistakaan — paljastaa kysy- 
jän nimeä.) 


Vastaus: 


Kiittäen kirjeestänne 18. 8. 69 voimme ilmoittaa 
seuraavaa: 

Edesmennyt teknikkomme E. F. E. Haapio on 
aikanaan kertonut teknikolleme O. Korpulalle, että 
hän, Haapio on ollut mukana rakentamassa höyry- 
voimalla kulkevaa kuorma-autoa Tampereen Pel- 
lava- ja Rautateollisuus Oy:n konepajalla. Tässä 
autossa oli tuliputkikattila. Auton valmistuttua sitä 
ei saatu kulkemaan muuten kuin alamäkeen ko- 
koonpanohallista portinvartijan kopille, jonne se 
pysähtyi. Vaikka herra Haapio esitti mielipitee- 
nään, että koneen käyttökelvottomuuden syynä oli 
se, että toinen epäkeskoista oli väärin asennettu, 
päätettiin, ettei työtä jatkettaisi ja auto vietiin ko- 
koonpanohallin parvelle. 

Kesäloman aikana työnjohtajana toiminut herra 
Haapio antoi työssä olevien poikien korjata epä- 
keskon asennon oikeaksi ja koekäytti senjälkeen 
konetta paineilmalla, jolloin se oli toiminut erin- 
omaisesti. Kun kuitenkin oli tehty päätös, ettei 
kuorma-autotyötä jatkettaisi, asia jätettiin sikseen 
ja tämän auton senjälkeisestä kohtalosta ei kukaan 
elossa oleva tampellalainen tiedä mitään. 


Kunnioittavasti Oy TAMPELLA Ab 
Moottoriosasto 


Liinamaan paperi 


1. Sopimus työmarkkina- 
poliittisista toimenpiteistä vuo- 
deksi 1970 eli varsinainen 
”Liinamaan sopimus” sisältää 
määräykset seuraavista asiois- 
ta: 

— palkkoja korotetaan 18 
pennillä tunnilta siten, että tä- 
män korotuksen tulee olla vä- 
hintään 1 % asianomaisen pal- 
kasta, minkä lisäksi palkkaa, 
palkkaperusteita tai muita työ- 
voimakustannuksia lisääviä te- 
kijöitä korotetaan työehtosopi- 
musaloittain niin, että näiden 
korotusten yhteisvaikutus on 
1 % palkkasummasta: 

— pallkanikorotuksen toteut- 
tamisajasta; 

— virkamiesten — virlkaehto- 
lainsäädännön toteuttamisesta; 

— eräistä työttömyyden tor- 
juntaan tähtäävistä toimenpi- 
teistä; 

— entistä kiinteämpien puit- 
teiden aikaansaamisesta tulo- 
poliittiselle neuvottelumenet- 
telylle; 

— siitä, että tilanteen vaati- 
mista toimenpiteistä neuvotel- 
laan ja sovitaan erikseen, jos 
ulkomailla mahdollisesti ta- 
pahtuvien olennaisten talou- 
dellisten muutosten seuraukse- 
na vakaa talouskehitys maas- 
samme vaarantuu; sekä 

— —valtuuslain =toteuttami- 
sesta. 

2. Sopimus eräistä sosiaali- 
sista — järjestelyistä = sisältää 
määräyksiä: 

— —erorahajärjestelmän to- 
teuttamisesta vuoden 1970 
alusta sekä toimikunnan aset- 
tamisesta suunnittelemaan jär- 
jestelmän yksityiskohtia; 

— työnantajien velvollisuu- 
desta — järjestää = tarvittaessa 
työpaikalla tai sen läheisyy- 
dessä kokouspaikka ammatti- 
osastoille tai työhuonekunnil- 
le; 

— toimikunnan asettamisesta 
suunnittelemaan eräitä muu- 
toksia työntekijäin — vuosi- 
lomasta annettuun lakiin; 

— toimikunnan asettamises- 
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Näistä on 
nyt sovittu 


ta selvittämään keinoja estää 
työehtosopimusten vähimmäis- 
palkkatasoa pienempien palk- 
kojen maksaminen työehtoso- 
pimusten ulkopuolellakaan 
oleville työntekijöille; sekä 

— toimenpiteistä työehtoso- 
pimusmääräysten selventämi- 
seksi sekä yhdenmukaistami- 
seksi. 

3. Työnantaja- ja työnteki- 
jäjärjestöjen välinen pöytäkir- 
ja sisältää: 

— — varsinaisen Liinamaan 
sopimuksen tulkinta- ja sovel- 
tamismääräyksiä; sekä 

— — määräyksen = siitä, että 
järjestöt — hyväksyvät (vara- 
tuomari Keijo Liinamaan 5.8. 
1969 järjestöille lähettämään 
kirjeeseen sisältyvät periaat- 
teet. 

4. Työnantaja- ja toimihen- 
kilöjärjestöjen välinen pöytä- 
kirja ssisältää pääasiassa samo- 
ja määräyksiä, jotka työnteki- 
jöiden osalta sisältyvät koh- 
dassa 2 mainittuun eräistä sosi- 
aalisista järjestelyistä tehtyyn 
sopimukseen ja kohdassa 3 
mainittuun pöytäkirjaan. 

5. Sopimuksia muutoksista 
lomapalkkasopimuksiin on 
tehty kaikkiaan 6 kappaletta, 
jotka kaikki ovat suunnilleen 
samansisältöisiä. — Sopimusten 
suuri lukumäärä johtuu siitä, 
että työnantajajärjestöt, nimit- 
täin Suoman Työnantajain 
Keskusliitto (STK), Liiketyön- 
antajain Keskusliitto (LK) ja 
Työehtoliitto ovat tehneet var- 
sinaiset lomapalkkasopimukset, 
joiden muuttamisesta on kysy- 
mys, kukin kohdaltaan erik- 
seen Suomen Ammattiliitto- 
jen Keskusjärjestön (SAK), 
ja Suomen Ammattijärjestön 


(SAJ) kanssa. Sopimukset si- 
sältävät: 
— määräyksen sen kertoi- 


men = korottamista = vuodeksi 
1970, jolla keskituntiansio on 
kerrottava vuosilomapalkan 


perusteena olevan päiväpalkan 
laskemiseksi; sekä 

— määräyksen = siitä, että 
tunti- ja urakkapalkalla ole- 
vien = osalta  lomanmääräy- 
tymisvuoden kokonaisansio, 
johon sisältyy myös yksinker- 
tainen palkka ylityön ajalta, 
jaetaan keskituntiansion laske- 
miseksi säännöllisten työtun- 
tien lukumäärällä eikä, kuten 
tähän asti, kaikkien työtuntien 
lukumäärällä, jolloin jakajan 
täten pienentyessä vuosiloma- 
palkan perusteena oleva keski- 
tuntiansio kasvaa. 

6. Ulkopuolisen työvoiman 
käyttöä koskevassa sopi- 
muksessa erotetaan alihankin- 
tatoiminta ja työvoiman vuok- 
raus. Sopimuksen mukaan: 

— työvoiman vuokraus olisi 
rajoitettava vain työhuippujen 
tasaamiseen ja eräisiin muihin 
erikoistapauksiin; 

— työsopimukselle ei saa an- 
taa sellaista muotoa, jonka mu- 
kaan kysymyksessä vastoin to- 
siasioitta olisi itsenäisten yrittä- 
jien keskeinen urakikasopimus; 

— Suomen (Työnantajain 
Keskusliitto huolehtii siitä, että 
sen jäsenyritykset 

— ottavat tilaajina teke- 
miinsä alihankintasopimuksiin 
määräyksen alihankkijan vel- 
vollisuudesta soveltaa alansa 
yleistä työehtosopimusta sekä 
täyttää työ- ja sosiaalilainsää- 
dännön määräykset; 

— selvittävät pääluottamus- 
miehelle vieraan työvoiman 
käyttöön liittyvät kysymykset; 
sekä 

— pyrkivät sijoittamaan ali- 


hankintatoiminnan johdosta 
poikikeuksellisesti vapautu- 
vat — yrityksen omat työn- 


tekijät muihin tehtäviin yri- 
tyksen piirissä. (TA -16/19.9. 
69) 


Tampellan kaksoiskiekkojauhimia. 


Lisenssisopimus Ranskaan 


Oy Tampella Ab ja Societe Alsthom Neyrpic Division, Grenoble, Ranska, ovat solmineet 
lisenssisopimuksen, jonka mukaan Neyrpic aloittaa Tampellan kehittämien kaksoiskiekko- 
jauhimien valmistuksen lähinnä Ranskan ja muiden EEC-maiden markkinoita silmälläpitäen. 

Ranskan lisäksi kuuluvat Euroopan talousyhteisöön EEC:hen Belgia, Hollanti, Luxem- 


burg, Länsi-Saksa ja Italia. 


Tampellan museo 
myötätuulessa 


Oy Tampella Ab:n johto on 
tehnyt päätöksen — kuten ai- 
kaisemmin jo olemme kerto- 
neet — yhtiön oman museon 
perustamisesta. Museon sijain- 
tipaikaksi tulee Lapinniemen 
Puuvillatehtaan entiset kontto- 
ritilat melkein kokonaisuudes- 
saan. Tällä erää museoon koo- 
taan vanhaa aineistoa yhtiömme 
tekstiiliteollisuuden ja metalli- 
teollisuuden vaiheilta. Puunja- 
lostusteollisuutemme jää — ai- 
nakin toistaiseksi — museon 
ulkopuolelle. 

Tampellan museon toimintaa 
johtamaan on valittu museotoi- 


mikunta, jonka puheenjohtaja- 
na on varatoimitusjohtaja C-E 
Forss sekä jäseninä 
metalliteollisuudestamme 
apul. johtaja K Koivisto 
VTM E Wuolio 
teknikko A Rintakoski 
tekstiiliteollisuudestamme 
tekn.johtaja A Vikkula 
ekonomi O Näsi 
insinööri V Soini 
Museotoimikuntaa täydentää 
asiantuntijajäsenenä Hämeen 
museon johtaja FM Esko Sa- 
rasmo. 
Museotoimikunta asetti vielä 
museojaoston, joka toimii erään- 


Tampellan  mu- 
seon museonhoi- 
tajaksi valittu tek- 
nikko Aki Rinta- 
koski on äsket- 
täin jäänyt eläk- 
keelle konepajal- 
ta. 


laisena museotoimikunnan työ- 
valiokuntana ja johon tulivat 
valituiksi VTM E Wuolio, työn- 
johtaja V Virtapohja, sos.vir- 
kailija M Malminen sekä malli- 
piirtäjä M-L Korpinen. Itse- 
oikeutettuna = museonjaostoon 
kuuluu vielä teknikko A Rin- 
takoski, joka valittiin museon 
hoitajaksi. 

Kunhan museon toiminta al- 
kaa saada vakaat muodot, tu- 
lemme palaamaan asiaan. 
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Kartongin 
valmistus 


KK IV':lla 


Inkeroisissa 


Vuonna 1965 käyttöön otetusta 
Tampellan oman konepajan 
valmistamasta Inkeroisten uu- 
desta kartonkikoneesta (KK 
IV) on jo aikaisemmin useam- 
paan otteeseen lehdessämme 
kerrottu. KK IV on vastannut 
alallaan tekniikan viimeistä 
kehitystä monikerroskartonki- 
koneena ja vastaa sitä vielä tä- 
näänkin 4 vuoden käyntiajan 
jälkeen. 


KK IV:n pituusleikkauskaavio. 


32 


KK IV:lla valmistetaan pää- 
asiallisesti kahta eri kartonki- 
laatua: 


1. Tam-Duplexia, valkopin- 
taista kartonkia, m?-painoissa 
200—350 g/m", ruokatavara-, 
saippuapulveri-, tekstiili- ym. 
myyntipakkauksia varten. 

2. Tam-Test'iä, ruskeapin- 
taista kartonkia, valmistetaan 
enimmäkseen aaltopahvin pin- 


Ins. Heikki Hölttä 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


takerroksia varten, m*?-painois- 
sa 160—360 g/m". 

Molempia kartonkilaatuja 
toimitetaan myöskin pinnal- 
taan koneellisesti valkeaksi 
maalattuna (= pintasiveltynä) 
paremman valkoisuuden, ulko- 
näön ja paremman painetta- 
vuuden saavuttamiseksi. Kar- 
tongin pintakäsittelystä on ker- 
rottu lehdessämme jo aikai- 
semmin. 


INKEROISTEN * 


Kartongin 
raaka-aineet 


Edellä mainittujen kartonki- 
laatujen koko raaka-aineesta 
edustaa jätepaperi n. 50—75 
% riippuen kartongin paksuu- 
desta. Jätepaperimassa käyte- 
tään kartongin sisäkerroksiin. 
Muun osan raaka-ainetta, 50— 
25 %, muodostaa valkaistu ja 
valkaisematon selluloosa, joil- 
la jätepaperimassa-runkoker- 
rokset peitetään ja joilla saa- 
vutetaan pintakerroksina edus- 
tava ulkonäkö ja hyvät paina- 
tusominaisuudet. Myöskin käy- 
tetään pienemmät määrät puu- 
hioketta sekä puoliselluloosaa 
(kts. kartonkilaatujen kaavio- 
kuvat). 

Jätepaperi — samoinkuin 
selluloosat ja hioke — hajoi- 
tetaan —massaosaston = hydra- 
pulppereissa ja käsitellään 
kuuden rinnakkaisen massakä- 
sittelylinjan lajittelu-, jauhin- 
ja sakeutussysteemeissä. Eri- 
koisesti jätepaperi tarvitsee te- 
hokkaat puhdistus- ja lajitte- 
lulaitteet epäpuhtauksien pois- 
tamiseen ja jäteraaka-aineen 
tasoittamiseen. Tämän vuoksi 
jätemassan =käsittelylinja on 
varustettu myöskin Pandia- 
keittosysteemillä, jossa jätepa- 
perimassa keitetään n. 40 
%:n sakeudessa 150*C:ssa jä- 
tepaperissa esiintyvän pien ja 
vahan hajoittamiseksi. 


ELLA Ab 
RTONKIKONE IV 


Massaosastolta eri massat 
pumpataan kartonkikoneen 
konekyyppeihin, joissa tapah- 
tuvat massojen, liimojen ym. 
kemikalioiden viimeinen an- 
nostelu ja sakeussäätö ennen 
koneelle ajoa. Konekyypit, joi- 
ta on neljä kpl a 130 m", toi- 
mivat tarvittavien neljän eri 
kartonkimassan =varastosäiliö- 
nä. Massan sakeus näissä säi- 
liöissä on n. 25 %. 

Kun lähdemme seuraamaan 
kartongin valmistusta itse kar- 
tonkikoneella, on parasta ra- 
joittua tarkastelemaan vain 
yhtä laatua, esim. valkopintais- 
ta Tam-Duplex'ia painossa 300 
g/m? 

Tämä laatu valmistetaan 
neljästä eri massalaadusta. 
Pinta- ja selkäkerrokset val- 
mistetaan =tasoviiroilla (ylä- 
ja alaviira) ja runko sekä suo- 
jakerrokset viiralieriöillä (kts. 
kaaviokuvat). 

Kummallakin tasoviiralla ja 
jokaisella viiralieriöllä (5 kpl) 
on oma sekoituspumppu, kier- 
tovesisäiliö sekä massan tasaus- 
laatikko, johon massa pumpa- 
taan kunkin massan konekyy- 
pistä. 

Valmistus 
viiralieriöosalla 
Kartongin runkokerros valmis- 


tetaan neljällä ensimmäisellä 
lieriöllä jätemassasta ja suoja- 


(O LPURISTIN 


kerros 5. lieriöltä. Jokaiselta 
lieriöltä valmistuu yksi kerros 
ja valmistus tapahtuu jokaisel- 
la lieriöllä samalla tavalla: 


Sekoituspumppu painaa jat- 
kuvasti, n. 8000 1/min. lai- 
meata massavettä, jossa on 
kuitua n. 0,4 %, putkea pit- 
kin tasapaksun huuliraken- 
teen kautta tasaisena filminä 
pyörivän lieriön pinnalle sen 
kehänopeudella. Lieriö, jonka 
halkaisija on 1,5 m ja joka on 
päällystetty tiheällä läpäise- 
vällä metallikankaalla' ja va- 
rustettu = lieriön sisäpuolelle 
rakennetuilla imulaatikoilla, 
toimii massan siivilänä laskien 
veden metallikankaan läpi ja 
keräten massakuidut pinnal- 
leen tasaiseksi massakerrok- 
seksi. 

Lieriön pinnalle näin jatku- 
vasti syntyvä massarata tartu- 
tetaan pehmeäkumisen paino- 
telan avulla päättömän 72 m 
pitkän lieriöhuovan alapintaan. 
Huopaan — tartuttuaan radan 
kuiva-aine on n. 14 % (= rata 
sisältää 86 % vettä). 

Lieriöllä massasta vapautu- 
va vesi johdetaan lieriön kier- 
tovesialtaaseen, josta se het- 
ken perästä palautetaan sekoi- 
tuspumpun avulla uudelleen 
lieriölle lisättynä tarpeellisella 
määrällä uutta massaa, jota 
jatkuvasti syötetään massan 


tasauslaatikosta tarkasti sää- 
2 ESIPURISTIN 1, ESIPURISTIN 
4 Os o -0 0 
a LIERIÖHUOPA SE i 
i: ; ' 
ai 
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dettävän m*>-painoventtiilin 
kautta sekoituspumpun imu- 
putkeen. Tapahtuma on tasai- 
sesti jatkuva ja seurauksena 
syntyy = jatkuvasti = tasainen 
massarata ts. kartonkikierros. 

Jokaisella lieriöllä radan te- 
kotapa on samanlainen ja eri 
lieriöiden radat liittyvät mär- 
kinä hienoimpien massakuitu- 
jensa välityksellä toisiinsa. 

Näin valmistetut runko- ja 
suojakerrokset yhdistettyinä 
joutuvat lieriöhuovan mukana 
kulkemaan kahden esipuristi- 
men läpi, jonka jälkeen rata 
n. 25 %:na (= 75 % vettä si- 
sältävänä) johdetaan 1. siirto- 
huovan avulle yläviiralta tu- 
levan pintakeis:oksen kanssa 
yhteen. 


Valmistus 
tasoviiroilla 


Kartongin = pintakerros, (70 
g/m?) valmistetaan valkaistus- 
ta selluloosasta periaatteessa 
suurin piirtein samalla tavalla 
kuin runko- ja suojakerrokset. 
Kun runkokerrokset valmistet- 
tiin halkaisijaltaan 15 m vii- 
ralieriöllä, jonka kehäpituus on 
n. 4,7 m, valmistetaan pinta- 
kerros tasoviiralla, jonka pi- 
tuus on 30 m. 
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KK IV:n yläviiraosa. 


Oleellisimpana erona on 
vain radan ”ösiivilöimis-” eli 
muodostumisalueen pituus. 

Kun lieriöllä viira on tiu- 
kasti kiinteän lieriökehän pääl- 
lä, pyörii tasoviira useampien 
telojen pingoittamana, muodos- 
taen n. 12 m pitkän tasaisen 
osan, jolla pintakerroksen muo- 
dostus sekä runko- ja suojaker- 
rokseen liittäminen tapahtuu. 

Yläviiralla viirarullan (egu- 
töörin) avulla yhteen liitetty- 
nä pinta-, suoja- ja runkoradat 
johdetaan siirtohuovilla No 2 
ja No 3 alaviiralle, josta mu- 


kaan liitetään selkäkerros n. 
40 g/m? aivan samalla tavalla 
kuin pintakerros yläviiralta. 

Kartonkirata jätettyään ala- 
viiran on kuiva-aineeltaan n. 
25 % (= 15 % vettä). 


Valmistus 
pu ristinosalla 


Alaviiran jälkeen massaradas- 
ta pyritään vettä poistamaan 
mahdollisimman paljon puris- 
on varustettu kahdella imupu- 
ristimella ja kahdella sileällä 
puristimella. Imupuristimissa 


ja 


KK IV:n viiralieriöosa. 


radasta puristetaan sekä ime- 
tään vesi radan alla kulkevaan 
päättömään huopaan ja osittain 
imutelan mantteliin porattuihin 
reikiin. Puristimet luovuttavat 
radan kuivempana kuin ottaes- 
saan sen vastaan. Huopaan jää- 
nyt vesi poistetaan huopaimu- 
laatikolla, niin että se uudel- 
leen puristukseen tullessaan on 
tarpeellisen kuiva voidakseen 
ottaa jälleen radasta vettä. 

3. ja 4. puristimien välissä 
on 5 sylinterin esikuivausryh- 
mä, jonka tarkoitus on lämmit- 
tää kartonkirataa veden poista- 
misen tehostamiseksi 4. puris- 
timella. 

4. puristimen jälkeen kar- 
tonkiradan kuiva-aine on n. 
40 % (60 % vettä). 

Veden poistamisen lisäksi 
puristinosan toisena tärkeänä 
tehtävänä on antaa kartongille 
ennen kaikkea sen pintapuolel- 
le hyvä tasaisuus ja sileys en- 
nen kuivausosaa hyvän loppu- 
tuotteen saavuttamiseksi. 


Valmistus 
kuivausosalla 


Kun kartonkiradasta on puris- 


W. 


KK IV:n alaviiraosa. Puristinosa ja taaempana koteloidut kuivausryhmät. 


tamalla poistettu mahdollisim- 
man paljon vettä, jatketaan ve- 


den — poistoa haihduttamalla 
ajamalla kartonkirata alkukui- 
vausryhmän kuivaussylinte- 


rien kautta ja painaen rataa 
kuivaushuovilla sylinterien 
kuumaa sileää pintaa vasten. 
Alkukuivausryhmällä. on 35 
kpl halkaisijaltaan 1,5 m kui- 
vaussylintereitä, joiden pinta- 
lämpötila on n. 70—110*C en- 


simmäisillä alempi viimeisillä 
korkeampi. 
Alkukuivausryhmän jälkeen 
tapahtuvat kartongin pinnan 
silittäminen ja kiilloittaminen 
suurella  ”Yankee”-kiilloitus- 
sylinterillä ”pyörivällä silitys- 
raudalla”. Kartonkirata puris- 
tetaan painotelan ja paksun 
huovan avulla n. 45 % vettä 
sisältävänä sylinterin erittäin 
sileäksi hiottua n. 110*C:n 


Tambourin vaihto Pope-rullaajalle. Oikealla kiillotuskalanteri. 
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Tam-Duplex 300 g/m? 


Yläviiralta 


pinta 60 - 70 g/m? 


5. lieriöltä suo ja 40 g/m? 
4. -" runko n. 38 g/m? 
XK ja PP Van a 
Dx TE == nn 
Ais TEN Pie NE 
alaviiralta selkä 40 &/m? 
Yhteensä 7 kerrosta 300 g/m? 
Tam-Test 300 g/m? 
; TEK VEIsEN 
yläviiralta pinta 40 g/m 
5. lieriöltä runko n. 44 &/m? 
a - J | Jt pasi. ja a 
3. | 1 2 = ES EN 
D = Ja 2 " 
lea 1 R Eat tit S 
alaviiralta selkä 40 g/m? 


Yhteensä 7 kerrosta 300 g/m? 


valkaistu sellu 
hiokepitoinen jäte 
sekajäte 

selluloosalla vahvistettu 


harmaa jäte 


valkaisematon sulfaatti 


sekajäte 


selluloosalla vahvistettu 
ruskea jäte 


KK IV:n kartonkilaatujen kaaviollinen esitys. 


kuumaa pintaa vasten. Rata 
tarttuu sylinterin pintaan ku- 
ten kostea vaate kuuman sili- 
tysraudan =pintaan. Kierret- 
tyään halkaisijaltaan 6 m sy- 
linterin pintaa n. 15 m matkan, 
kartongin pinta on saanut hie- 
non sileyden ja kiillon, ja voi- 
daan kuivuttuaan irroittaa sy- 
linterin pinnasta. Radan kuiva- 
aine on tällöin n. 75—80 % 
(sisältää vettä n. 25—20 %). 

Kiilloitussylinteri, —samoin- 
kuin kuivaussylinteritkin, läm- 
mitetään 2,5 kg/cm* paineisen 
höyryn avulla. 

Mainittakoon, että KK IV:n 
”Yankee”-kiilloitussylinteri on 
lajissaan maailman suurin ja 
painaa n. 120 tonnia. 

Yankeen ja 5. kuivausryh- 
män jälkeen kartonkirata aje- 
taan 1. liimapuristimen läpi, 
jossa kartongin selkäpuolelle 
levitetään ohut tärkkelysliima 
selkäkerroksen kuitujen sitomi- 
seksi niin ettei selkäkerros pö- 
lyä esimerkiksi ruokatavara- 
pakkauksiin käytettynä. 

Liimapuristimessa kartonki- 
rata kostuu ja sen vuoksi tar- 
vitaan lisää kuivausta — 6. 
kuivausryhmä — jonka jälkeen 
2. liimauspuristin pintakerrok- 
sen liimausta varten. 

2. liimapuristimen jälkeen 
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kartonkiradan loppukuivaus 
suoritetaan 7. kuivausryhmäl- 
lä, ja kiilloituskalanteroinnin 
jälkeen valmis kartonki, joka 
sisältää enää vain 8 % vettä, 
rullataan Pope-rullaajalla n. 
12 000 kg painaviksi konerul- 
liksi ”tamboureiksi”. 

Tamboureissa kartonki lei- 
kataan asiakkaan haluamiin 
rulla- ja arkkikokoihin pituus- 
ja arkkileikkureilla. 

Kartongin = jälkikäsittelystä 
kerromme lehtemme seuraa- 
vassa numerossa. 

KK IV on jo lyhyestä tuo- 
tantoajastaan huolimatta ennä- 


Nopeusalue 
Jo ajettu maximinopeus 
m?-painoalue 
Tuotanto 

laskettu maximituotanto 


jo saavutettu maximituotanto 


Puhtaaksi leikattu rataleveys 


tetty edelleen kehittää. Viimei- 
senä tärkeänä kohteena on 
mainittava konepajan kehittä- 
mä uusityyppinen viiralieriö, 
joka asennettiin juhannuksena 
6. lieriöksi ja on osoittautunut 
saavutuksiltaan erittäin lupaa- 
vaksi. Vasta on käyttöön otet- 
tu myös lisäsivelylaite, joka on 
asennettu 2. liimapuristimen 
jälkeen. 

Olen pyrkinyt selostuksessa- 
ni tarkoituksella välttämään 
liian teknillistä sanontaa ja lu- 
kuarvoja. On kuitenkin paikal- 
laan muutamin numeroin ku- 
vata KK IV:n ominaisuuksia: 


45 m 

50—300 m/min 
296 m/min 
160—450 g/m? 


250 tn/24 h 
312 tn/24 h 


— Radan pituus 1. viiralieriöltä Pope-rul-JF" 


laajalle 


Yhden kartonkitonnin val- 
mistamiseen KK IV:lla tarvi- 
taan keskimäärin mm.: 


— Kuituraaka-ainetta 
Erilaisia kemikalioita 
Vettä 

Sähköä 
Höyryä 


TA a 17 Tä 


1 100 kg 
60 kg 


n. 850 kWh 
n. 3,2 tn 


Tieteellis-teknisestä yhteistyöstä 


sopimus Suomen ja Romanian kesken 


Tasavallan presidentti poikkesi 
äskeisellä = Itä-Euroopan-mat- 
kallaan myös Romaniassa. Päi- 
välehtien kertoman mukaan 
tehtiin silloin sopimus Suo- 
men ja Romanian välisestä tie- 
teellis-teknisestä yhteistyös- 
tä. 

Myös Tampella on mukana 
kuvassa — ja jo aikaisem- 
minkin. Jo lehtemme nume- 
rossa 4/1968 oli uutinen, jossa 
kerrottiin teknisestä yhteis- 
työstä Suomen ja Romanian 
kesken. Meidän uutisemme sil- 
loin kuului näin: 


Tampellan paineilmakoneita 
ryhdytään lisenssillä valmista- 
maan Romaniassa. 


Viime keväänä kävi konepa- 
jalla romanialainen val- 


tuuskunta tutustumassa Tam- 
pellan paineilmakonealan 
tuotteisiin ja niiden valmistuk- 
seen. Ryhmään kuuluivat va- 
rapääjohtaja A Greceanu (In- 
dustriaimport), johtaja B Son- 
codi (Kaivosministeriö), tekn.- 
johtaja C Chivaran (Ko- 
neenrakennusministeriö) ja 
pääjohtaja D Negrila (Kone- 
tehdas Independenta). Vierai- 
lun yhteydessä aloitettiin neu- 
vottelut, joiden tuloksena on 
nyt solmittu sopimus Tampel- 
lan paineilmakoneiden valmis- 
tamisesta lisenssillä Romanias- 
sa. Asia lyötiin lukkoon johtaja 
Carl af Hällströmin viime hei- 
näkuussa tapahtuneen matkan 
aikana Romaniaan. 

Ennen tuotannon aloittamis- 
ta Romaniassa Tampella toi- 


mittaa sinne suuren määrän 
konepajan valmistamia €po- 
rauslaitteita. 


Näin siis kesällä 1968. 


Yhteistyön merkeissä vieraili 
Tampellen kantatehtailla 
Tampereella — syys-lokakuussa 
ryhmä romanialaisia paineil- 
makonealan asiantuntijoita tu- 
tustuen Tampellan paineilma- 
koneiden tuotantoon. 

Kuva on otettu vierailun 
aikana. Siinä ovat vasemmalta 
lukien työpajainsinööri Mun- 
teanu, osastopäällikkö Czillich, 
teknillinen = johtaja Fulea, 
Tamrockin myyntipäällikkö 
Adahl, Tamrockin valmistus- 
päällikkö Järvinen, esivalmis- 
telupäällikkö Ursea ja tarkas- 
tustyönjohtaja Borza. 


Teollisuustuotannon kasvu 10% 


ja mikä tärkeintä, paljon ak- 
tiivista ja ammattitaitoista 
työvoimaa, jota ilman ei KK 
IV:kaan suostu tavoitettaan 
saavuttamaan. 


Tässä kerrotun kartonkiko- 
neen värikuva oli Tampella tä- 
nään-lehden kansikuvana nu- 
merossa 3/1968. 


Tilastollisen päätoimiston laskema 
teollisuustuotannon volyymi-indek- 
si (1959 = 100) oli elokuussa 198 eli 
10 prosenttia suurempi kuin vuo- 
den 1968 vastaava indeksi. Tänä 
vuonna oli elokuussa yksi työpäivä 
vähemmän kuin vuonna 1968. 
Investointitavaroiden = volyymi- 
indeksi oli elokuussa 182, muiden 
tuotantohyödykkeiden 192 ja kulu- 
tushyödykkeiden 216. Investointi- 
tavaroiden kuukausi-indeksi nousi 
2 pros. vuoden 1968 vastaavaan in- 
deksiin verrattuna, muiden tuotan- 


tohyödykkeiden indeksi nousi 11 
pros. ja kulutushyödykkeiden in- 
deksi 10 prosenttia. Tehdasteolli- 
suuden erikoisindekseistä oli puu- 
ja paperiteollisuuden indeksi elo- 
kuussa 197, metalliteollisuuden 187 
ja muun tehdasteollisuuden 198. 

Puu- ja paperiteollisuuden in- 
deksi nousi 16 pros. vuoden 1968 
vastaavan kuukauden indeksiin 
verrattuna, metalliteollisuuden in- 
deksi nousi 5 pros. ja muun tehdas- 
teollisuuden indeksi nousi 8 pro- 
senttia. 
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Hämeen Metsätyönjohtajakoulu toimii nykyään Lahdentaan kartanorakennuksessa. 


Koulun hallituksen puheen- 


metsäpäällikkö Sa- 
kari Leskinen. 


johtaja, 


Hämeen Metsätyönjohtaja- 
koulu Oy 20-vuotias 


Hämeen Metsätyönjohtaja- 
koulu perustettiin v. 1949 vii- 
den länsisuomalaisen puunja- 
lostusyhtiön toimesta. Koulu 
toimi aluksi Janakkalassa 
osuuskuntamuotoisena. V. 1953 
tuli mukaan kolme uutta yh- 
tiötä, joiden joukossa oli mm. 
Tampella. Samalla koulu muu- 
tettiin osakeyhtiöksi. Seuraa- 
vana vuonna, siis 1954, kou- 
luyhtiö osti toimintapaikakseen 
Tyrvännöltä = Lahdentalka-ni- 
misen kartanon, jossa kou- 
lu edelleenkin toimii. Vuosi 
1966 toi mukanaan merkittä- 
vän tapahtuman. Valtioneu- 
vosto myönsi anomuksesta lu- 
van Hämeen Metsätyönjohta- 
jakoulu Oy:lle toimia met- 
säoppilaitoksista annetun lain 
mukaisena yksityisluontoisena 
metsäkouluna. Tämä merkitsi 
sitä, että koulu alkoi saada 
valtion tukea ja koulun oppi- 
laaksi oli mahdollisuus päästä 
koulun omistavien yhtiöiden 
ulkopuoleltakin. 

Koulun johtajana on ollut 
metsänhoitaja Timo Koivu 
vuodesta 1960 alkaen ja opet- 
tajakuntaan kuuluvat nykyisin 
metsänhoitaja Pertti Litmanen 
ja metsäteknikko Sakari Mau- 
la. 

Koulun nykyisen toiminta- 
paikan — Lahdentaan karta- 
non — historia sisältää monia 
mielenkiintoisia piirteitä, joten 
on syytä perehtyä siihen hie- 
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man tarkemmin. 

Paikka Lahdentaka maini- 
taan aikakirjoissa ensimmäisen 
kerran jo keskiajalla v. 1449. 
Lahdentaan kartano muodostui 
30-vuotisen sodan aikana v. 
1627, jolloin käskynhaltija 
Tuomas Beurraukselle lahjoi- 
tettiin 8 tilaa. Tuon suvun jäl- 
keen tilan omistajaksi tuli Boi- 
je-suku, jonka hallinta-aikana 
kartano oli ensimmäisen kerran 
kouluna. Koulussa, joka perus- 
tettiin vuoden 1760 paikkeilla, 
opetettiin pellavan viljelyä ja 
kehruuta. Mainitaan, että 
Etelä-Hämeessä tuolloin alka- 
nut pellavan viljely on paljolta 
laskettava koulun ansioksi. Sa- 
moin Tampellan harjoittama 
pellavan jalostus on saanut 
pohjaa tuosta tapahtumasar- 
jasta. Vuonna 1838 Lah- 
dentaassa syntyi vuori-insi- 
nööri Knut Idestam, joka oli 
sittemmin eräs maamme pape- 
riteollisuuden uranuurtaja. 
Hänen nimensä liittyy sekä G. 
A. Serlachius että Nokia Oy:n 
alkuhistoriaan. Idestam-suvun 
jälkeen Lahdentaan kartanon 
omisti senaattori Albert Ny- 
kopp, joka on vuorineuvos Jo- 
han Nykoppin ja Rosenlew- 
-yhtymän toimitusjohtajan 
Marcus Nykoppin isoisä. Edel- 
läesitetyt hajatiedot osoittavat, 
että Hämeen Metsätyönjohta- 
jakoulun toimipaikka liittyy ta- 
vanomaista lähemmin oman 


yhtiömme historiaan sekä mo- 
nen muun puunjalostusteolli- 


suutta = harjoittavan = yhtiön 
menneisyyteen. 

Tämän —= historian € leihdillä 
mainitun kartanon suojissa 
Hämeen Metsätyönjohtaja- 


koulu Oy on toiminut viimei- 
set 15 vuotta ja jakanut teo- 
reettista ja käytännöllistä tie- 
toutta metsätyönjohtajiksi 
opiskeleville. 

Hämeen =Metsätyönjohtaja- 
koulun 20-vuotisjuhla pidettiin 
vuosikurssin päättäjäistilai- 
suuden = yhteydessä. Juhlaan 
osallistuivat koulun hallituk- 
sen, opettajien ja oppilaiden li- 
säksi kutsuvieraina mm. Met- 
sähallituksen, lähiseudun met- 
säkoulujen, Puunjalostusteol- 
lisuuden Keskusliiton, Työn- 
antajaliiton ja Työnjohtajalii- 
ton edustajia. 

Tervetuliaissanat lausui kou- 
lun hallituksen puheenjohtaja, 
metsäpäällikkö Sakari Leski- 
nen ja juhlaesitelmän piti vuo- 
rineuvos R. Erik Serlachius. 
Esityksissä korostettiin kehi- 
tyksen seuraamisen tärkeyttä 
muuttuvassa yhteiskunnassa 
sekä johtamistaidon koulutuk- 
sen välttämättömyyttä. Lisäksi 
todettiin, että metsäosastojen 
linjaorganisaatioista siirrytään 
yhä enemmän funktionaaliseen 
organisaatiomuotoon, jolloin 
erikoismiesten tarve ja samalla 
koulutustarve kasvavat. 


Teisko liitetään 
Tampereeseen 1972 


VALTIONEUVOSTO teki äskettäin päätöksen Teiskon kunnan liittämi- 
sestä Tampereen kaupunkiin vuoden 1972 alusta lähtien. Liitoksen johdosta 
ei suoriteta uusia kunnallisvaaleja. Tampereen kaupunginjohtaja ja Teis- 
kon kunnanjohtaja ilmaisevat molemmat tyytyväisyytensä ratkaisuun. 
Tampere odottaa ”avioliitolta” ennen kaikkea lisääntyviä ulkoilumahdolli- 
suuksia. ”Vanhusten pitäjässä” taas toivotaan taloudellisen paineen nyt 
helpottuvan. 


TAMPEREEN KAUPUNGINHALLITUS ja Teiskon kunnanhallitus anoi- 
vat viime toukokuussa yhteisesti Teiskon liittämistä Tampereen kaupun- 
kiin. Tampereen kaupunginvaltuusto on yksimielisesti kannattanut lii- 
tosta. Teiskon kunnanvaltuusto kannatti liitosta äänin 14—5. Hämeen lää- 
nin kuntauudistustoimikunta ja Hämeen lääninhallitus ovat myös lopulli- 
sessa ehdotuksessaan esittäneet Teiskon liittämistä Tampereeseen. 


TAMPEREEN KAUPUNGIN asukasluku oli 1.1.1968 150983 ja Teiskon 
kunnan 3183. Tampereen pinta-ala on 187,3 km?, Teiskon 337,5 km?. Vero- 
äyrejä asukasta kohti oli Tampereen kaupungissa 4881 v. 1968 ja Teiskon 
kunnassa 2 252. 


Tampere 


TAMPERE TOIVOO myös Pirk- 
kalan ja Ylöjärven liitettäväksi 
Tampereeseen, mutta Hämeen lää- 
ninhallitus on asettunut tähän lii- 
tossuunnitelmaan nähden kieltei- 
selle kannalle. 


Reviisori Söderholm lähti eläkkeelle 


Metsäosastolta siirtyi 1. 9. 1969 eläkkeelle reviisori, metsäteknikko Hjalmar 
Söderholm pitkän ja ansiokkaan 39 palvelusvuoden jälkeen. Metsäteknikko 
Söderholm toimi aluksi piiriesimiehenä Inkeroisissa ja vuodesta 1952 läh- 
tien koko Metsäosaston reviisorina. Tarkastustehtävien ohella metsätek- 
nikko Söderholmille kuuluivat mm. yhtiön omien tilojen metsänhoito- ja 
-parannustöiden valvonta ja seuraaminen. 

Eläkkeellesiirtymistilaisuudessa, joka järjestettiin 4.9.69, metsäpääl- 
likkö Leskinen luovutti ystävien ja työtovereiden lahjana nojatuolin ja 
puhui samalla eläkkeelle siirtyvälle. 

Kuvassa metsäteknikko Söderholm istumassa lahjatuolissaan, muut 
tilaisuudessa mukana olleet vasemmalta piirityönjohtaja Hämäläinen, 
metsänhoitaja Kuvaja, metsäpäällikkö Leskinen, metsänhoitajat Taipale 
ja Teerisuo. 


Inkeroisten 
tuotantokomitea 


retkellä 


Tampellan Inkeroisten tehtaitten 
tuotantokomitea teki perinteisen ke- 
säretken 19.8. Retkeläiset kokoon- 
tuivat itehtaan kerholle, josta matka 
suuntautui kohti Kouvolaa. Kouvo- 
lassa nautitun lounaan ythteydessä 
puhui komitean puheenjohtaja 
tekn.joht. Erkki Kivimäki ja korosti 
samalla yhteisten tapaamisten sekä 
keskustelujen arvoa ja merkiltystä 
yhteiskunnassamme. 

Lounaan jälkeen jatkettiin mat- 
kaa Jaalaan, jossa koneenhoitaja 
Pentti Tykkä puolisoineen toivotti 
vieraat tervetulleiksi kauniin Ruh- 
masjärven rannalla sijaitsevalle tal- 
viasuttavalle mökilleen. Maukkaan 
kahvitarjoilun lomassa luovutti ko- 
mitean puiheenjohtaja tervetuliais- 
lahjan talonväelle ja komitean sih- 
teeri Sulo Sillfors antoi komitean 
jäsenten lahjana ittalon isännälle tik- 
kataulun tikikoineen. 

Tästä alkoikin sitten vakio-ohjel- 
maan kuuluva ankara tikanheitto- 
kilpailu, jossa ratkaistiin tuotanto- 
komitean jpparemmuus tikanheitossa. 
Uloslyöntikilpailun kolme parasta 
olivat tällä kertaa Unto Kuuluvai- 
nen, Sulo Sillfors ja Erkki Kivimä- 
ki. Voiton vienyt Kuuluvainen voit- 
ti jo toisen kerran perättäin. Sauno- 
misen ja uinnin jälkeen käytiin jä- 
senten ikesken ajankohtaisia yhteis- 
kunnallisia ja työmarkkinapoliittisia 
ongelmia = kosketellut keskustelu, 
jossa etsittiin vastauksia niin pai- 
kallisiin kuin myös laajemmat mit- 
tasuhteet omaaviin pulmakysymyk- 
siin. 
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Konepajakoulu 
yleisen ammattikoulun 
jatkokoulutusmuotona 


Edellisessä Tampella-tänään 
lehdessä oli Lohjan ammat- 
tikoulun insinööriopettajan 


Mauri Rimpivaaran ajatuksia 
ammattikoulujemme opetusoh- 
jelmista. Hän keskittyi käsit- 
telemään aihetta yksinomaan 
yleisten ammattikoulujen nä- 


Metalliteollisuutemme — viennin 
arvo ylittänee tänä vuonna kah- 
den miljardin markan rajan, mi- 
kä merkitsee yli 60 prosentin 
reaalista lisäystä kolmen viime 
vuoden aikana, sanoi Metalliteol- 
lisuusyhdistyksen toimitusjohta- 
ja varatuomari Nils Hellen. Vii- 
me vuonna vienti oli 1,6 miljar- 
dia markkaa. 


Pääpaino on edelleen raskaan 
sektorin tuotteissa, joista tär- 
keimmät ovat alukset ja puun- 
jalostusteollisuuden koneet. Kol- 
manneksi tärkeimmän ryhmän 
muodostavat metallit — pää- 
asiassa rauta, teräs ja kupari — 
ja niihin ovat liittymässä par- 
haillaan tai lähiaikoina uusina 
tulokkaina kromi, koboltti ja 
sinkki. 


Viennin jakautumassa mark- 
kina-alueittain on ensi sija itä- 
ryhmällä. Viime vuonna suun- 
tautui metallin viennistä 40,6 
prosenttia itäryhmään, siitä 38 
prosenttia Neuvostoliittoon. Toi- 
sella sijalla metallituotteittemme 


Lai 1 10 n an ar matan non 0 
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Metallin vienti 
nousulukemissa 


Itäryhmä ja Ruotsi ensi sijoilla 


kökulmasta. Kun uuden am- 
mattityövoiman koulutuskysy- 
mykset ovat — yhtiössämme 
ajankohtaisia, on paikallaan 
jatkaa ammattimiestaitoon 
tähtäävien koulutusmenetel- 
mien pohdiskelua ja tällä ker- 
taa nimenomaan konepajakou- 


ostajamaana on Efta-kumppa- 
nimme Ruotsi, johon suuntautu- 
va vienti ylittää 20 prosenttia 
kokonaismäärästä ja on ehdot- 
tomasti monipuolisin. Ilmeistä 
on, että viennillämme on nimen- 
omaan Efta-alueella vielä run- 
saasti käyttämättömiä mahdolli- 
suuksia. 

Vienti EEC-maihin = kasvoi 
poikkeuksellisen paljon viime 
viime vuonna ja ylitti 16 pro- 
senttia kokonaisarvosta. Tulli- 
muuri ja erinäiset muut kaupan 
esteet ovat siellä kuitenkin va- 
kavana vaikeutena pyrittäessä 
saamaan jalansijaa muullekin 
kuin varsinaisten metallien eli 
raaka-aineiden tai puolivalmis- 
teiden viennille. 

Sen sijaan olisi ostohalukkuut- 
ta runsaasti ns. kehitysmaiden 
piirissä ja eräitä menestyksiä 


onkin = saavutettu. Kilpailussa 
näistä tulevaisuuden markki- 
noista metalliteollisuutemme 


kaipaa kipeästi nykyistä ante- 
liaampaa luotonantoa. 


Oy Tampella Ab:n konepajakoulun 


rehtori insinööri Aimo Mäkinen 
lutukseen liittyvänä. 

Konepajakoulut ottavat op- 
pilaansa nykyisin yleisistä am- 
mattikouluista, minkä lisäksi 
viime aikoina on konepajakou- 
luihin hakeutunut jossain 
määrin keskikoulun suoritta- 
neita. Luonnollisesti herää ky- 
symys, eikö yleisen ammat- 
tikoulun 2-vuotinen oppimäärä 
riitä ammattimieheksi aiko- 
valle. Vastauksen antaminen 
kielteisenä ei johdu sinänsä 
yleisen ammattikoulun opetuk- 
sen — riittämättömyydestä tai 
kehnoudesta, vaan syyt ovat 
syvemmällä. Seuraavat näkö- 
kohdat ovat mielestäni huo- 
mionarvoisia: 

— Karsiminen. Viimeistään 
konepajakouluun hakeutuvien 
nuorten keskuudesta on pyrit- 
tävä löytämään = suurteolli- 
suuteen sopivat yksilöt. Tehtä- 
vä ei ole valitsijalle helppo eikä 
kiitollinenkaan, mutta tehtävä 
se on. Apuna ovat tällöin ha- 
kemukset, pääsykokeet ja va- 
lintahaastattelut. Nuorukainen 
joutuu siis konepajakouluun 
pyrkiessään vielä kerran kil- 


pailemaan tiedoissa ja tai- 
doissa. 
— Vanhentaminen. Kone- 


pajakouluun tulevat oppilaat 
16...17 vuotiaina, minkä ikäi- 
sinä heidän € sijoittamisensa 
tuotanto-osastoille ei ole kai- 
kissa olosuhteissa (vuorotyö) 
lainmukaista. Kaksivuotinen 
konepajakoulutus tapahtuu Ili- 
säksi ikävuosina, jolloin miehi- 
syys ja vastuuntunto kasvavat 


koulutuksen myötä. 


— Sopeuttaminen. Konepa- 
jakoulussa opiskelu muodostuu 
ammattimieheksi aikovalle 


kaudeksi, jolloin ollaan tuo- 
tantoelämän kanssa läheisessä 
vuorovaikutuksessa. Lopul- 
linen oppilaan siirtäminen tuo- 
tanto-osastolle tapahtuu jous- 
tavasti, kun hänet jo kouluai- 
kana on opetettu ”talon tavoil- 
le”, hän on oppinut tuntemaan 
suuren teollisuuslaitoksen va- 
rastot, konttorit ym., joissa 
joutuu asioitsemaan. 


— Työnopettaminen. Työn- 
opetus on konepajakoulussa 
tärkeimmällä sijalla. Opetuk- 
sen päätarkoitus on totuttaa 
oppilaat tuotantovauhtiin ja 
taloudelliseen työstöön. Oppi- 
laat kokevat opetuksen mie- 
lekkäänä, kun työt ovat tuo- 
tannollisia. Opettajilta vaadi- 
taan pedagogian lisäksi vank- 
kaa teollisuustuntemusta ja lu- 
kuisien kikkojen ehtymätöntä 
varastoa. 


— Teorianopettaminen. 
Opetus on luonteeltaan kertaa- 
vaa, kuitenkin siten, että kun- 
kin teollisuuslaitoksen toimin- 
not, standardit ja tuotteet tule- 
vat oppilaille tutuiksi. Tehdas- 
kohtaiset = työturvallisuusasiat 
tulevat painotetuiksi. Oppilasta 
pyritään kasvattamaan työyh- 
teisön kelvolliseksi jäseneksi 
unohtamatta yleistä kansalais- 
kasvatustakaan. 


— Siirtäminen. — Konepaja- 
koulu ottaa oppilaita teolli- 
suuslaitoksen tarpeiden mu- 
kaan. Se merkitsee käytännös- 
sä sitä, että jokainen koulun 
suorittanut on tähän asti saa- 
nut omasta talosta työpaikan. 
Oppilaan siirtäminen tuotanto- 
osastolle tapahtuu kysynnän 
mukaan. Tällöin vielä kerran 
opettajat voivat vaikuttaa sii- 
hen, että oikea poika joutuu 
hänen kykyjään vastaavalle 
paikalle ja vasta siinä vai- 
heessa, kun häntä tarvitaan. 

Yillläolevan kaltaisia pedant- 
tisia näkökohtia voitaisiin lue- 
tella lisää konepajakoulun hy- 
väksi, mutta haluan vielä pala- 
ta ins. Rimpivaaran kirjoituk- 
seen, jossa hän esittää näke- 
myksen, että yleisessä ammat- 
tikoulussa pitäisi metallialan 
opetuksessa = kouluttaa € eri- 
koismiehiä. Juuri niin ei pidä 


tehdä. Yleinen ammattikoulu 
on instituutiona yhteiskunnalle 
nimensä mukaan yleistä tek- 
nillistä perustietoa ja -taitoa 
jakava laitos, jonka kustan- 
nukset = ovat yhteiskunnalle 
suuret. Erikoistuminen lisäisi 
näitä kustannuksia ja toden- 
näköisesti tuottamattomalla 
tavailla. Tämä todettakoon het- 
kellä, jolloin konepajakouluis- 
samme podetaan kasvuvauhdin 
mukanaan tuomaa tila- ja ko- 
nepulaa. Tuotantoelämän kas- 
vava paine on pakottanut mo- 
nen — suurkonepajan = kehit- 
tämään voimaperäisesti kone- 
pajakoulujaan. Toivottavaa on, 
että yleinen ammattikoulu ky- 
kenee houkuttelemaan riittä- 
västi metallialaan innostunutta 
nuorisoa, - jotta konepajakou- 
lujemme ja konepajojemme 
ammattimiestarve saataisiin 
tyydytetyksi. Tällä hetkellä 


Yli 50 vuotta... 


on usean ammatin (-usean 
koneen) hallitseminen valttia 
ja sellaisten ammattimiesten 
kysyntä korkea. Konepajakou- 
lussakaan ei voida lähteä vielä 
erikoistamaan oppilasta ehdot- 
toman varmasti, kosika kaksi- 
vuotisen koulun aikana teolli- 
suuslaitoksen ammattimiestar- 
ve saattaa muuttua tuotteiden 
tilauskannan mukaan. Päätar- 
koitus kuitenkin on, että yksi 


konetyyppi opitaan hallitse- 
maan kunnolla. 
Yleisen ammattikoulun =ja 


konepajakoulun niveltymisestä 
toisiinsa olisi varmaan löydet- 
tävissä mielenkiintoisia lisä- 
piirteitä, joita tässä yhteydessä 
ei ole otettu huomioon. Olisi 
mielenkiintoista kuulla myös 
Ammattikasvatushallituksen 


sana konepajakoulujen ase- 
masta ammattikoulujärjes- 
telmässä. 


Tampellan Inkeroisten tehtailla järjestettiin 23.9. työnjohtaja Hugo Toi- 
kalle eläkkeelle siirtymisen johdosta kahvitilaisuus. Työnjoht. Toikalle, 
joka ehti palvella yhtiötä yli 50 vuotta, puhui tekn.joht. E. Kivimäki. 
Anjalan Paperitehtaan henkilökunnan ja työtovereiden lahjan luovuttivat 
varatuomari M. Kronholm, työnjoht. L. Tykkä sekä luottamusmies M. 
Lomperi, joka puhui työntekijöiden puolesta. 

Kuva: Läksiäistilaisuuden osanottajat, istumassa vas. tj. H. Toikka ja 
tekn.joht. E. Kivimäki, seisomassa vas. toim.päällikkö R. Toivonen, luot- 
tamusmies M. Lomperi, mest. P. Ranta, varatuomari M. Kronholm, DI 
V. Salonen, konttoripäällikkö C.-E. Stierncreutz ja mest. L. Tykkä . 
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Tammi-heinäkuu: 


Teollisuustuotteidemme 
vienti kasvoi noin 20% 


Teollisuustuotteiden viennin 
arvo lisääntyi kuluvan vuoden 
seitsemän ensimmäisen kuu- 
kauden aikana noin 20 prosent- 
tia viime vuoden tammi-heinä- 
kuuhun verrattuna. Maan koko 
vienti lisääntyi 19,5 o. Hei- 
näkuu oli tänä vuonna hyvä 
vientikausi, sillä sen aika- 
na vienti kasvoi — mm. eräi- 
den — poikkeuksellisen = suur- 
ten = metalliteollisuuden (€toi- 
mitusten ansiosta — arvoltaan 
yli 40 prosenttia heinäkuusta 
1968, käy ilmi Suomen Teolli- 
suusliitossa laaditusta viennin 
kehitystä koskevasta yhteen- 
vedosta. 

Koko viennin arvo oli tam- 
mi—heinäkuussa 4 463 Mmk ja 
teollisuustuotteiden vienti 
4218 Mmk. Teollisuustuottei- 
den vienti ilman puu- ja pape- 
riteollisuuden tuotteita oli 1 665 
Mmk. Lisäys oli viime vuodesta 
noin 33 prosenttia. 

Metsäteollisuuden viennin 
arvo kohosi tammi—heinä- 
kuussa 13,0 prosenttia. Metal- 
liteollisuuden — vienti (ilman 
malmeja ja rikasteita) run- 
saasti yli kaksinkertaistui hei- 
näkuussa lähinnä alustoimitus- 
ten ansiosta ja osoitti vuoden 
seitsemän ensimmäisen kuu- 
kauden aikanakin 27,7 prosen- 
tin arvon lisäystä vuoteen 1968 
verrattuna. 


Tekstiilien ja vaatteiden vienti 
kasvoi 55,3 %/o 


Tekstiili- ja vaatetusteolli- 
suuden —vienti oli edelleen 
myötätuulessa ja kasvoi tam- 
mi— heinäkuussa arvoltaan 
55,3 prosenttia. Kemian teolli- 
suuden vienti lisääntyi 33,0 ja 
teollisuuden muiden toimialo- 
jen vienti 46,5 prosenttia. Suu- 
rinta nousua viimeksi maini- 
tussa ryhmässä osoittivat nah- 
ka-, turkis- ja kautsuteollisuu- 
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den tuotteet (yli 60%) sekä 1968 1968 1969 
'muut teollisuuden raaka-ai- I-XII I-VII I-VII 
neet ja tuotteet? (yli 10090). Metsäteollisuus — 60,4 60,5 57,2 
: ; ; : Metalliteollisuus 22,8 23,1 246 
Viennin prosenttinen jakau- muu teollisuus 112 105 127 
tuma vuosina 1968 ja 1969 on Maatalous ATO SET [kB 
ollut seuraava. Metsätalous 0,8 TES 0SSITEOIT 


Koko maailman 
paperintuotanto 


133 milj. tonnia 


FAO:N ARVIOIDEN MUKAAN PAPERIN JA KARTONGIN 
tuotantokapasiteetti maailmassa on vuonna 1969 133.3 milj. ton- 
nia, missä on lisäystä viime vuotiseen 5.7 milj. tonnia. Sanoma- 
lehtipaperin tuotantokapasiteetiksi arvioidaan vastaavasti 23.2 
milj. t. (v. 1968 — 22.2 milj. t.). Viisivuotiskautta 1969—1973 
koskevien arvioiden mukaan paperin ja kartongin tuotantokapa- 
siteetin lisäys olisi tästä lähtien vuosittain 4.5 %o, kun se vuodesta 
1963 on kasvanut n. 5.6 % vuodessa. Vuonna 1971 päästäisiin 
täten 145.6 milj. tonnin tuotantokykyyn. Sanomalehtipaperin 
tuotantokyky puolestaan on kasvanut 1963—1969 4.8 prosentin 
vuosivauhtia. Ennusteet viittaavat 3.3 prosentin lisäykseen tästä 
eteenpäin, jolloin v. 1971 sanomalehtipaperin tuotantokapasi- 
teetti olisi 24.8 milj. t. 


SELLULOOSAN VALMISTUSKAPASITEETTI ON VUODESTA 
1963 noussut keskimäärin 5.6 % vuosittain ja kasvun odotetaan 
lähivuosina olevan noin 3.5 prosentin luokkaa. Vuonna 1971 tuo- 
tannon arvioidaan nousevan 122.3 milj. tonniin. Tämä hieman 
hidastuva kasvu tuntuu erityisesti tuotannon suurimmalla sekto- 
rilla, nimittäin kemiallisen paperiselluloosan valmistuksessa, 
mikä on n. 61 % paperivanukkeen kokonaiskapasiteetista. Tämä 
sektori on kasvanut vuodesta 1963 lähtien 6.6 % vuodessa, mutta 
lisäyksen arvioidaan lähivuosina olevan n. 3.3 % vuodessa. 


FAO:N SELLULOOSA- JA PAPERITEOLLISUUTEEN ERI- 
koistunut neuvoa-antava jaosto totesi, että kasvuvauhti selluloo- 
san tuotannossa tuntuu nyt riippuvan enemmän paperin ja kar- 
tongin tuotantokapasiteetista kuin viime vuosina. Vuoteen 1971 
mennessä paperiselluloosan sekä paperin ja kartongin tuotanto- 
kapasiteetin välinen suhde palannee jälleen siihen, mikä se oli 
v. 1960. Tämä merkitsisi parempaa tasapainoa selluloosan tule- 
van kysynnän ja tarjonnan välille. 
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Puuvillainen liivihame 
"pikkuhienona! 


Liivihame on koulutyttösen klassi- 
nen vaatekappale. Ilman puseroa se 
soveltuu ”pikkuhienoksi”, puseron 
kanssa = tavalliseksi —kouluasuksi. 
Kangas on vadelmanpunaista puu- 
villagabardiinia. Pystykaulusta ja 
vyötä somistaa sinivalkoinen nauha. 
Aivan vetoketjun alapäästä aukeaa 
syvä vastalaskos. Kun liivihameen 
täydennykseksi hankkii valkoisen 
ja sinisen paitapuseron, on tyttösel- 
lä aina puhdasta päällepantavaa. 
Tämä idea tulee Sveitsistä. 
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Iloinen puuvilla-anorakki 
— aina muodikas 


Anorakki on rasavillin suomalais- 
tyttösen mainio ulkovaate, jolla voi 
uskaltautua säähän kuin säähän. 
Kangas on vettähylkivää ja tuulen- 
pitävää anorakkikangasta, johon on 
painettu iloisia kuvioita. Anorakin 
huppu — kiinnitetään — vetoketjulla. 
Anorakki on todettu erittäin käy- 
tännölliseksi vaatekappaleeksi kai- 
kenikäisille. Se on oikeastaan ym- 
päri-vuoden-vaate, yhtä kätevä ke- 
sällä kuin talvellakin. Kun suoma- 
laiset anorakkikankaat ovat lisäksi 
varsin pirteän värisiä, ovat anorakit 
värittömänä vuodenaikana todellisia 
ilopillereitä maastossa ja leikkiken- 
tillä. Suomalainen valmisvaate. 
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Vihjeitä 
äideille 
Eri puolilta 


Eurooppaa 


Lapset viihtyvät 
puuvillassa tähänkin 
aikaan vuodesta 


Kuka määrää miten lapset puetaan? 
Tuskin siihen voidaan antaa yksise- 
litteistä vastausta. Toverit määrää- 
vät tietenkin, onhan lapsi nero mat- 
kimaan. Vanhemmatkin saavat jos- 
kus tahtonsa läpi. TV, elokuvat ja 
lehdet antavat vaikutteita. Lisäksi 
antaa kulloinkin vallalla oleva muo- 
ti piirteitä myös lasten vaatteisiin. 

Ranskalainen äiti näkee lapsensa 
mielellään pikku herrasmiehinä ja 
neiteinä. Pukimissa on hienoja yk- 
sityiskohtia ja muotia seurataan 
tarkastikin. Itävaltalaisten lasten 
vaatteissa taasen näkyy paljon kan- 
sallisia piirteitä jopa kansallispu- 
vuista saatuja vaikutteita. Saksa- 
laisten lasten syksyisissä ulkoilupu- 
kimissa on runsaasti polven alapuo- 
lelta soljilla (kiinnitettäviä knic- 
kerbockereita. Varsinkin sveitsiläis- 
tyttösten mekoissa on somisteena 
kirjomuksia. Suomalaiset lasten- 
vaatteet ovat usein urheiluhenkisiä 
ja reippaita ilman liikoja koristei- 
ta. 

Yhteisinä piirteinä ovat tytöillä 
tunikasta vaikutteita saaneet pitkät 
liivit, joita käytetään usein pitkien 
housujen kanssa. Housupuvut ovat 
tyttöstenkin syyspuvustoissa tärkei- 
tä vaatekappaleita. Avaruusmiesten 
univormut ovat antaneet tietenkin 
vaikutteita poikien asuihin. Veto- 
ketjut, taskut ja tikkaukset kuulu- 
vat huoliteltuihin yksityiskohtiin. 
Varsinkin — pikkumiesten = asuissa 
ovat suuret raskaat vyöt tärkeitä 
yksityiskohtia. 

Ulkoilupukimien kankaina käyte- 
tään paljon vettähylkiviä puuvilla- 
gabardiineja ja markiisikangasta. 
Usein yhdistellään kangasta ja neu- 
letta samassa asussa. Esimerkiksi 
housujen sivupanelit saattavat olla 
neuletta, samoin pusakan kaulus. 
Varsinkin ranskalaisten herrasmies- 
ten syystakeissa on usein samet- 
tikailuksia. Puuvillainen vakosamet- 
ti on erittäin suosittu kangas niin 
ulkoilupukimissa kuin sisävaatteis- 
sakin. 
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Pitää olla haalarit 


Haalarit kuuluvat kerta kaikkiaan 
tämän vuodenajan tärkeisiin vaate- 
kappaleisiin. Tässä pari esimerkkiä 
käytännöllisistä ja mukavista koti- 
haalareista, jotka on mukava vetää 
ylle koulusta tai leikkikoulusta tul- 
tua. Pojan haalarissa on yhdistetty 
kahta vihreää materiaalia; raidalli- 
nen yläosa on puuvillajerseytä, juo- 
vikas haalari on kokonaan vakosa- 
mettia — edessä vetoketjukiinnitys. 
Ensi kevääksi valmistuu puuvilla- 
tehtaissamme mielenkiintoinen sar- 
ja painettuja ja yksivärisiä puuvil- 
laneuleita, joista suomalaisetkin äi- 
dit voivat ommella lapsilleen käte- 
viä olovaatteita, niitä odoteltaessa 
katselemme tässä ruotsalaisia 
Anna-malleja. 


Iloiseen aamuun 
uniflanellissa 


Kylminä talviaamuina on lämmin 
aamutakki paikallaan. Tyttösen tak- 
ki on tikattu, pojan takki ulottuu 
nilkkoihin. Leikkaukseltaan molem- 
mat ovat erittäin yksinkertaisia, il- 
man kaulusta, etukappaleitten reu- 
noissa kulkeva kanttaus antaa huo- 
litellun leiman takeille. 

Ranskslaisissa Baby Diorin mal- 
leissa on kankaana käytetty pieni- 
kukkaista puuvillasatiinia, meidän 
leveysasteillamme lienee näin tal- 
ven tullen lämmin suomalainen uni- 
flanelli paikallaan. 
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Trio sateessa 


Tyttösen sadetakki on kiiltäväpin- 
taista muovitettua puuvillaa, siihen 
kuuluu = kiinteä — turkisreunainen 
huppu, joka suojaa viimoilta. 

Takki on vartaloa myötäilevä ja 
se on todellisen ”menevän tytön” 
syysasu. Pienen mustan hurmurin 
pusakka on puuvillaista markiisi- 
kangasta — vettähylkivää sekin. 
Housut ovat talvikäyttöön tarkoite- 
tut farmarit, siis paksummasta kan- 
kaasta tehdyt kuin kesäfarmarit. 
Pusakassa on lämmin turkisvuori ja 
kaulus, kiinnitys painonapein. Huo- 
matkaa tärkeä solkikiinnitys pusa- 
kan reunassa. Toinen herrasmies on 
pukeutunut =erittäin tyylikkääseen 
sadetakkiin. Kangas on tässäkin 
vettähylkivää puuvillamarkiisia. 
Suuret paikkataskut ja samettikau- 
lus ovat tärkeitä yksityiskohtia. 
Mitkään syyssateet eivät pysty tätä 
kolmikkoa peloittamaan. 


Housupuku, joka 
pysyy yllä 


Kun yksivuotias ihmisenalku pääsee 
tavarataloon etsimään äitinsä kans- 
sa uutta vaatekappaletta, hän mel- 
koisella varmuudella tarttuu kir- 
kaanpunaiseen asuun. 2 1/2-vuotias 
miehenalku vaatii jo taskuja hou- 
suihinsa. Viisivuotias tyttönen on 
peräti muotitietoinen ja antaa om- 
pelevalle äidilleen asiantuntevia 
neuvoja — vaatekappaleitten leik- 
kauksista. Tärkeää on esimerkiksi 
että pitkät housut eivät ole liian 
väljät. 

Kirkkaan punaisesta kovaa kulu- 
tusta kestävästä puuvillavakosa- 
metista on ommeltu haalari, jossa 
on edessä vetoketju. Raidallinen 
joustava solkivyö on pujotettu kan- 
natinlenkkien läpi. Idea Saksasta. 
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Joululiinat kuntoon 


Joululiinojakin on syytä aika ajoin 
uusia, varsinkin lapsiperheissä ne 
joutuvat joka joulu varsin kovalle 
koetukselle. Joululiina voi peittää 
koko pöydän ja ulottua maahan as- 
ti. Joululiina saa mielellään olla 
myös yksivärinen, jolloin se muo- 
dostaa hillityn kauniin taustan as- 
tioille ja joulukoristeille. Kankaaksi 
soveltuu tällöin vaikkapa joulunpu- 
nainen Sisu-puuvilla, joka on pin- 
naltaan kotikutoisen karhea. 

Lapset pitävät tietenkin jouluai- 
hein painetuista liinoista. Painettuja 
liinoja on saatavana tabletteina, 
kaitaliinoina ja suurina kahviliinoi- 
na, jotka soveltuvat myös kuusen 
alle suojaamaan lattiaa steariinil- 
ta. 

Kuvassa kapearaitaisesta suoma- 
laisesta puuvillasta valmistettu kai- 
taliina, jonka valmistus käy nopeas- 
ti kotona. 


Askartelua lapsille 
joulua odoteltaessa 


Joulun aluspäivinä lapset pyörivät 
tavallisesti  kärsimättöminä äidin 
helmoissa. Varsinkin jos ilmat ovat 
huonot on lapsille viisasta keksiä 
jotakin puuhaa. 

Houkutelkaa lapset joulukuusi- 
metsän tekoon. 

Pahvista leikataan erikokoisia 
kartioita, jotka päällystetään puu- 
villakankailla. Kuvassa on käytetty 
painettua suomalaista puuvillaa, 
jonka kalanruotokuosit muistuttavat 
kuusen oksia. Kankaita valittaessa 
on syytä ottaa huomioon lasten vä- 
rimieltymykset. Kartiot sellaisinaan 
ovat jo hauskan näköisiä, niihin voi 
myös kiinnittää koristeita; kuvassa 
on punaisella kankaalla päällystet- 
tyjä ”vanuomenoita”. 

Kuusimetsä on täysin huoleton 
lasten leikeissä. Kuuset eivät varis- 
ta neulasiaan ja puita voi liikutella 
helposti paikasta toiseen. Joulupuut 
houkuttelevat monenlaisiin satuleik- 
keihin ja näin vanhemmat voivat 
rauhassa valmistella joulua. 
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Esiliina satutätinä 


Lasten esiliina voi olla samalla sa- 
tukirja. Tähän kätevään ratkaisuun 
on päädytty suomalaisissa lasten 
esiliinoissa, joita saa kolmen essun 
pakkauksissa. Jokaisessa essussa on 
lapsia kiehtova satuolento, joka on 
painettu iloisin pirtein värein. 

Vihdoinkin satukirja, jonka voi 
panna pyykkiin. 

Essut ovat mainioita suojaessuja, 
joissa lapset sitäpaitsi viihtyvät. 
Alakuvassa esimerkki aikuisen vyö- 
täröessusta, joka on tehty tahro- 
jahylkivästä puuvillakankaasta. Sen 
erikoisuutena on suuri kuvio, joka 
antaa esiliinalle uudenaikaisen lei- 
man. Essuun kuuluu myös pata- 
lappu. Ideat ovat syntyneet puuvil- 
latehtaiden ateljeissa. 


Pannumyssyjä 


Pannumyssyjen ja patakintaiden 
valmistaminen on hauskaa ja käy 
nopeasti. Kuvamme esineet on val- 
mistettu painetuista suomalaisista 
puuvillakankaista. 
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Teollisuussihteerin 
monipuolinen 


työkenttä 


Kansainvälisessä yhteistyössä 
ovat tekniset ja teknistieteelliset 
asiat tulleet tärkeiksi. Tästä eräänä 
osoituksena ovat ulkomaiden edus- 
tuksiin kiinnitetyt teollisuus- ja tie- 
desihteerit. Viime kesänä sai Suo- 
mikin ensimmäisen teollisuussihtee- 
rinsä. Asemapaikaksi valittiin Was- 
hington, D. C., maailman johtavan 
teollisuusmaan Yhdysvaltain hallin- 
tokeskus. 

Teollisuussihteeri on budjettitek- 
nisesti ja hallinnollisesti rinnastettu 
kaupallisiin sihteereihin, joita Suo- 
mella on nykyisin 15. Tehtävien 
luonne on kuitenkin toinen. 


Teollisuussihteerin alustavat ohjeet 


Suuntaa antavissa ohjeissa maini- 
taan työkentästä muun muassa seu- 
raavaa: 

Teollisuussihteerin tehtävänä on 


ÄLÄ TEE KUTEN RISKI-KALLE! 


Poista heti lattialle valunut öljy! 
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kerätä maallemme merkityksellisiä 
tietoja asemamaansa teknisten tie- 
teiden, teollisuuden tutkimus- ja ke- 
hitystoiminnan sekä tuotannon saa- 
vutuksista, kuin myös teollisuutem- 
me —vientimahdollisuuksista. Tätä 
työtä tulee suorittaa sekä oma-aloit- 
teisesti että saatujen toimeksian- 
tojen perusteella. 


Edellä mainittua tietoutta hanki- 


taan seuraamalla teknistieteellisiä 
konferensseja, tutustumalla näytte- 
lyihin ja messuihin, käymällä tutki- 
mus- ja teollisuuslaitoksissa ja seu- 
raamalla kirjallisuutta tai hankki- 
malla mietintöjä, standardeja, ase- 
tuksia yms. viranomaisilta ja laitok- 
sista. 

Tehtäviin kuuluu myös auttaa 
tarpeellisten yhteyksien luomisessa 
Suomen ja asemamaan kaupan ja 
teollisuuden sekä tutkimuselinten 
välillä. Tämän luontoisista tehtävis- 
tä mainittakoon erityisesti know- 
how- ja lisenssisopimusten valmis- 
telutyöt ja mahdollisten yhteistyö- 
kumppanien etsiminen ja tarkkailu. 
Tarvittaessa on sihteerin toimittava 
kotimaasta saapuvien henkilöiden 
yhdysmiehenä ja asiaintuntijana 
kosketusten aikaansaamiseksi. 


Konferenssit, näyttelyt ja messut 


Yhdysvalloissa järjestetään vuosit- 
tain tuhansia yllämainitunlaisia tek- 
nisiä ja teknistieteellisiä tilaisuuk- 
sia. Teollisuussihteeri pyrkii pitä- 
mään — silmällä, missä milloinkin 
minkäkin alan tilaisuuksia on, voi- 
dakseen opastaa tiedustelijoita. 

Tarkoituksena on osallistua oma- 
aloitteisesti — sellaisiin = keskeisiin 
näyttelyihin ja konferensseihin, joi- 
ta järjestetään Washington, D.C:ssä 
ja sen lähikaupungeissa. 

Usein ei ole mahdollista lähettää 


Suomi on saanut ensimmäisen teol- 
lisuussihteerinsä, jonka asemapaik- 
ka on Washington. Mitkä ovat hä- 
nen tehtävänsä ja palvelumahdolli- 
suutensa? Tästä kertoo asianomai- 
nen itse, DI Karl H. Ranta 


Suomesta edustajaa johonkin tilai- 
suuteen, vaikka saatavat tiedot ar- 
vellaan merkityksellisiksi. Tällöin 
voidaan — suurlähetystölle = esittää 
pyyntö teollisuussihteerin osallistu- 
misesta. Ajan ja muun ohjelman 
salliessa tulee suurlähetystö anta- 
maan tilaisuuksia tällaisten tehtä- 
vien suorittamiseen. 


Asiakirjojen ja julkaisujen hankinta 


Yhdysvalloissa julkaistaan runsaasti 
erilaisia tuotteita, teollisuutta ja 
kauppaa koskevia selvittelyjä, nor- 
meja, standardeja yms. asiakirjoja. 
Jos kyseessä on kaupallinen julkai- 
su, hoitavat kirjakaupat välitystyön. 
Muutoin mikäli julkaisut ovat tar- 
koin määriteltyjä, on myös mahdol- 
lista käyttää Scandocin palveluksia. 
(Scandoc, 2136 P Street N. W. Was- 
hington, D.C., 20008, U.S.A.) Ellei 
edellä mainituilla tavoilla saada tu- 
losta tai halutun julkaisun tarkat ti- 
laustiedot puuttuvat, voidaan kään- 
tyä teollisuussihteerin puoleen. 

Nordforsk perusti aikanaan Scan- 
docin = eli pohjoismaisen doku- 
mentaatiokeskuksen etupäässä tek- 
nisluonnontieteellisen informaatio- 
aineiston välittäjäksi Yhdysvaltain 
ja pohjoismaiden välille. Scandocin 
tehtävät liittyvät siten läheisesti 
teollisuussihteereitten tehtäviin. 
Niinpä nämä kuuluvat toimiston 
paikalliseen johtoelimeen. Mainitta- 
koon, että tämän vuoden alusta on 
Scandocin toimistopäällikkönä 
dipl.ins. Sinikka Koskiala Suomes- 
ta. 

Yhteydet Suomesta Scandociin 
hoitaa Valtion Teknillisen Tutki- 
muslaitoksen Scandocin toimisto, 
joka välittää tietynlaisten asiakirjo- 
jen hankinnan myös suoraan Yh- 
dysvaltain viranomaisilta. 


Yleisluonteinen informaatio 


Laaditut raportit ja aineisto on mie- 
lekästä lähettää yhtenä tai muuta- 
mana kopiona Suomeen. Täällä tuli- 
si olla sillanpääasema, joka hoitaisi 
monistus- ja tiedotustyön, jotta oi- 
keat henkilöt, yritykset, laitokset ja 
yhteisöt saisivat informaation. Edel- 
leen tulisi keskuksen lainata asia- 
kirjoja. 

Ruotsissa toimii mainitunlaisena 
keskuksena Ingenjörsvetenskaps- 
akademi. ja Tanskassa Dansk 
Teknisk Oplysningstjenste. Suomes- 
sa on Valtion Teknillisen Tutkimus- 
laitoksen informaatiopalvelu jaka- 
nut Scandocin ja muiden yhteyska- 
naviensa kautta saamaansa tiedo- 
tusaineistoa. Sillä on sopivaa henki- 
lökuntaa ja yhteyksiä sekä tekni- 
seen tutkimukseen että teollisuu- 
teen. Siksi VTT lienee nykyisin ai- 
noa elin Suomessa, joka voisi ottaa 
tässä esitellyn palvelun hoi- 
taakseen. 

Alustavasti on VTT ilmoittanut 
ottavansa tehtävän, kunhan sille 
myönnetään tarvittavat varat. Näis- 
tä ei tätä kirjoitettaessa ole tietoa. 
Eräitä raportteja on VTTn kautta 
kuitenkin jo julkaistu ja hoidettu 
niiden johdosta saapuneita toimek- 
siantoja. Nykyisellään tilanne ei voi 
kuitenkaan jatkua. Asia olisi pian 
saatava järjestymään, jotta hanki- 
tut tiedot saadaan hyödyttämään 
mahdollisimman monia. 


Suorat yhteydet kotimaahan 


Pyynnöstä hankittu informaatio tai 
määrättyä yritystä, laitosta, viras- 
toa tai henkilöä kiinnostavat tiedot 
toimitetaan suoraan. 

Sihteerille on toisaalta hyödyllistä 
saada teollisuudelta ja sen järjes- 
töiltä tiedotuslehtisiä, tuote-esitteitä 
ja muuta näiden toimintaa esittele- 
vää aineistoa. Myös Tampella tä- 
nään-lehti menee sekä teollisuus- 
että kaupallisille sihteereillemme 
maailmalla. Yhteysmiehen tehtä- 
vä ei ole vain tietojen hankinta 
Suomeen, vaan myös tiedotustoi- 
minta teknisen alan kysymyksissä 
asemamaahan. 

Useat maat pitävät henkilökoh- 
taisten yhteyksien ylläpitämistä ja 
kotimaan teollisuuden sekä tutki- 


GÖR INTE SOM RISK-ABEL ! 


Torka genast upp utspilld 
olja! 


Jouluposti ajoissa! 


VIIMEISTÄÄN 

OSOITEMAA PAKETIT KIRJELÄHETYKSET 

maitse ja lento- maitse ja lento- 

meritse teitse meritse teitse 
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SAKSAN TONIN SIIN 12012 11:12. 15312 
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MUUT EUROOPAN MAAT 217. 11. 11. 12 5:12. 15.12 
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MUUTSMA AP 13. 10. 5312 20. 10 8.12 


Päällystäkää pakettinne niin, että se kestää kuljetuksen. Käyttäkää pääl- 
limmäisenä suojuksena yksiväristä paperia. 

40 pennillä menee korkeintaan 20-grammainen kirje. Joulukortteja on 
kovin monen kokoisia. 125 g:aan saakka kortti menee 65 pennillä pohjois- 


maiden lisäksi muihinkin maihin. 


muksen tuntemusta niin tärkeänä, 
että —teollisuussihteerit = vuosittain 
viettävät osan ajasta kotimaassaan. 
Esimerkiksi tanskalainen virkaveli 
Washingtonissa työskentelee sään- 
nöllisesti 2—3 kuukautta vuodesta 
Tanskassa. Myös Suomen teollisuus- 
sihteerin — toiminnasta = keskustel- 
taessa on pidetty tärkeänä mahdol- 
lisuuksia säännöllisiin kotimaassa 
käynteihin. 

Suoritetuista joko oma-aloitteisis- 
ta tai toimeksiantoihin perustuvista 
tehtävistä olisi hyvä saada arvos- 
teluja. Oliko yhteydestä hyötyä, tu- 
liko tehtävä oikein suoritetuksi jne. 
Tällaisen takaisinkytkennän avulla 
voidaan työtä ohjata hyödyttäväm- 
mäksi ja tehokkaammaksi. 


Markkinatutkimukset 


Washington, D.C. on hallinnollinen 
keskus, kun taas kaupan keskuksina 
ovat suurkaupungit kuten New 
York, Chicago, Los Angeles ja New 
Orleans. Suomella on kaupallisia 
sihteereitä kolmessa ensiksi maini- 
tussa paikassa. He voivat yleensä 
palvella paremmin markkinatut- 
kimuksissa. Mikäli selvittely on 
luonteeltaan teknillinen tai vaatii 
yhteydenpitoa viranomaisiin, voi 
teollisuussihteeri olla avuksi. 

Toimeksiannon tulisi olla riittä- 
vän yksityiskohtainen. On eduksi 
saada esimerkiksi tuotteen selostuk- 
set englanninkielisinä. Selosteita ja 
esitteitä tulisi olla riittävästi, jotta 
niitä voidaan lähettää kirjallisten 
tiedustelujen mukana. Turhan työn 
välttämiseksi olisi myös tarpeen tie- 
tää asianomaisella Yhdysvalloissa 
jo olevat yhteydet ja muut oleelliset 
seikat. 

Mainitut teollisuussihteerin selvit- 
telyt ovat ajan ja asiantuntemuksen 
puutteen vuoksi yleensä alustavia 
ja suuntaa antavia. 

Yleensä palvelukset ovat maksut- 
tomia. Milloin pyydetyt toimeksian- 
not aiheuttavat ylimääräisiä kuluja 
kuten asiakirjojen lunastuksia, säh- 
ke-, telex-, kaukopuhelu- tai posti- 
maksuja, | matkakustannuksia = ja 
näytteiden hankintoja, perii ulko- 
asiainministeriön =tilijaosto nämä 
asianomaiselta. 


Toivomuksia 


Usein tiedustellaan jonkin alan yri- 
tyksiä, tietyn tuotteen valmistajia, 


mahdollisia yhteistyökumppaneita, 
patentin tai lisenssin ostajaehdok- 
kaita jne. Tehtävä tulee Ppar- 


haimmin ja nopeimmin suoritetuksi 
silloin, kun se on selvästi määritelty 
oleelliset asiat esittäen. Esimerkiksi 
pyyntöön amerikkalaisista pumppu- 
jen valmistajista on työlästä vasta- 
ta, sillä erityyppisten pumppujen 
valmistajia on satoja. Helpompi on 
vastata mielekkäästi esimerkiksi 
pyyntöön: ”Mitkä hydraulisten voi- 
mansiirtolaitteiden pumppuja val- 
mistavat suurehkot yritykset saat- 
taisivat tulla kysymykseen patentti- 
ni ostajana? Patentti sen merkitystä 
selostavine lehtileikkeineen seuraa 
oheisena”. 


Milloin pyydetyt tehtävät ovat 
määräaikaisia, on toivottavaa saada 
tiedot ajoissa. Matkojen, sovittujen 
tapaamisten ja muun ohjelman 
vuoksi saattaa olla vaikeata varata 
aikaa juuri tietyksi päiväksi tai vii- 
koksi. 

Useihin tiedusteluihin olisivat ky- 
syjät saaneet vastauksen helposti 
Suomestakin. Esimerkiksi Yhdys- 
valtain = Helsingin suurlähetystö 
neuvoo Suomeen tapahtuvaa tuon- 
tia koskevissa asioissa. Ulkomaan- 
kauppaliitolla, kauppakamareilla ja 
liikepankeilla on niinikään sekä ko- 
kemusta että tietoja kaupallisissa 
kysymyksissä. 


Mark Twain on sanonut, että 
Amerikka ei ole maa, vaan maan- 
osa. Pelkät maantieteelliset mitta- 
suhteet eivät yksin vaikuta tehtä- 
väkentän laajuuteen. Tilastojen mu- 
kaan noin 35 prosenttia kaikista ih- 
miskunnan teollisuustuotteista val- 
mistetaan täällä. Saatavissa oleva 
erilaatuisen informaation määrä on 
valtava. Näyttää myös siltä, että 
toimeksiantoja tulee sihteerille run- 
saasti. Toiminnan hyötysuhteen pi- 
tämiseksi mahdollisimman korkeana 
joudutaan sellaisia tehtäviä sijoitta- 
maan etualalle, joiden arvioitu tulos 
on maan kannalta muita ftär- 
keämpi. 
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Vientitakuut ja -luotot — kaupan 
tärkeä toimintaedellytys 


Vienninedistämispolitiikka on suu- 
remman kokonaisuuden — ulko- 
maankauppapolitiikan — yksi osa- 
alue, jonka piirissä vientiluotot ja - 
takuut on luettava kuuluviksi niihin 
keinoihin, joiden vientitoimintaa 
edistävät vaikutukset ovat luon- 
teeltaan välittömiä. Suomen Vien- 
tiluotto Oy:n ja valtion vientita- 
kuulaitoksen tehtävänä on huoleh- 
tia siitä, että suomalaiset: viejät 


saisivat vientiponnisteluissaan ra-- 


hoituksen suhteen mahdollisimman 
tasaveroisen lähtökohdan ulkomai- 
siin kilpailijoihinsa nähden. Tätä 
päämäärää pyrkii Suomen Vienti- 
luotto Oy toteuttamaan rahoitta- 
malla viejien ulkomaisille ostajille 
myöntämiä vientiluottoja ja vienti- 
takuulaitos luomalla suomalaisille 
vientikaupan harjoittajille mahdol- 
lisimman riskittömän toimintaken- 
tän, ts. antamalla viejälle takuun 
siitä, että tämä maksuhäiriön sat- 
tuessa saa suorituksen ainakin suu- 
rimmasta osasta kauppahintasaata- 
vaansa. 


Vientiluotot 


Kansainvälisen kaupan rakenteen 
muuttuminen siten, että pääomata- 
varoiden osuus kaupan kokonais- 
volyymista on jatkuvasti lisäänty- 
nyt sekä kehitysmaiden teollista- 
misohjelmien toteutumisen edellyt- 
tämä riittävä ulkomaisen pääoman 
määrä edullisin ehdoin ovat johta- 
neet keskipitkien ja pitkien vienti- 
luottojen kysynnän merkittävään 
voimistumiseen. Perinteellisten 
pääomamarkkinoiden lamaantumi- 
nen toisen maailmansodan aikana 
on vähentänyt niitä mahdollisuuk- 
sia, joita käyttäen investoinnit ai- 
kaisemmin rahoitettiin. Toisen 
maailmansodan jälkeisen jälleenra- 


kennuskauden päättyminen ja teol- 


lisuuden tuotantokapasiteetin voi- 
makas :kasvu kaikkialla teollistu- 
neessa maailmassa ovat johtaneet 
ns. ostajain markkinain kehittymi- 
seen. 

Näissä muuttuneissa olosuhteissa 
viejien perinteelliset kilpailukeinot, 
tuotteen hinta ja laatu, eivät enää 
läheskään aina ole riittävän tehok- 
kaita, vaan eräänä uutena aseena 
yhä kiristyvässä kansainvälisessä 
kilpailussa viejät ovat joutuneet 
ottamaan käyttöön ostajille tarjot- 
tavat maksuehdot. 

Kilpailu maksuehtojen edullisuu- 
desta johtaa kauppahinnasta luo- 
toksi jäävän osan suurentumiseen 
ja —maksuaikojen = pidentymiseen. 
Niinpä voidaan liioittelematta to- 
deta, että nykyisin vientiluottojen 
myöntäminen ulkomaisille ostajille 
ei ole enää vain yksi edellytys uu- 
sien vientimarkkinoiden valtaami- 
selle, vaan usein myös entisten säi- 
lyttämiselle. 

Suomessa —vientiluottojen rahoi- 
tuskysymys ajankohtaistui jonkin 
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verran myöhemmin kuin yleensä 
muualla. Kyseisten luottojen ra- 
hoittamista varten perustivat maan 
kolme suurinta liikepankkia yhdes- 
sä eräiden vientiä harjoittavien 
teollisuuslaitosten kanssa 1956 eri- 
tyisen = rahoituslaitoksen, =Vienti- 
luotto Oy — Ecportkredit Ab:n. 
Vientiluottojen rahoitustarpeen 
lisääntymisen johdosta päätettiin 
syksyllä 1962 valtiovallan ja yhtiön 
silloisten osakkaiden välillä käyty- 
jen neuvottelujen tuloksena orga- 


nisoida yhtiö uudelleen Suomen 
Vientiluotto Oy — Finlands Ex- 
portkredit Ab -nimisenä. Yhtiön 


osakepääoma korotettiin 2,0 milj. 
markasta 4,5 milj. markkaan valtion 
merkitessä kaikki uudet osakkeet. 
Samalla sovittiin valtion ja yhtiön 
osakkaina olevien liikepankkien 
kesken vuosina 1963—1967 toteutet- 
tavasta rahoitusohjelmasta. 

Suomen —Vientiluotto Oy:n 'toi- 
minnan päämääränä on edistää 
teollisuustuotteiden vientiä rahoit- 
tamalla ulkomaisille ostajille an- 
nettuja keskipitkiä ja pitkiä vienti- 
luottoja sekä, varsinkin pitkäai- 
kaisten tavaratoimitusten ollessa 
kysymyksessä, näihin toimituksiin 
liittyviä valmistusaikaisia raken- 
nuskustannuksia. Varsinaisen tava- 
ranviennin ohella yhtiö rahoittaa 
myös ulkomailla suoritettavia 
suunnittelu- ja rakennustöitä. 


Vaikka yhtiö ei myönnäkään varsi- 


naisia rahoituslainoja, se voi kui- 
tenkin osallistua esim. ulkomaille 


perustettavien — kaupintavarastojen 
perustamiskustannusten rahoitta- 
miseen. 


Suomen Vientiluotto Oy:n myön- 
tämät lainat ovat kuoletuslainoja, 
jotka kattavat 75—85 %/o ulkomaisille 
ostajille annettujen vientiluottojen 
rahoitustarpeesta. Edellytyksenä 
tällaisen luoton rahoitukselle on 
mm., että ostaja suorittaa kauppa- 
hinnasta yleensä vähintään 20 %, 
ns. kevyemmän viennin ollessa ky- 
symyksessä 30 o, tavaran toimi- 
tukseen mennessä. Kuoletusohjel- 
man suhteen lainan ehdot ovat 
yleensä samat kuin sillä rahoitetta- 
van vientiluoton. Korko, joka on 
kiinteä koko laina-ajan, vahviste- 
taan kunkin kaupan osalta erikseen 
luottolupauksen antamisen yhtey- 
dessä; viime aikoina sen suuruus on 
ollut 6—7 % vuodessa. 

Viejille myönnetyt lainat ovat 
markkamääräisiä, mutta ne on si- 
dottu rahoitettavasta viennistä saa- 
tavan ulkomaan valuutan kurssiin 
siten, että valuuttaehtoa ryhdytään 
soveltamaan peruskurssien muu- 
tosten yhteydessä, mutta ei päivit- 
täisten kurssivaihteluiden johdosta. 
Yhtiön luotolle, joka normaalisti 
myönnetään viejälle tai viejien pe- 
rustamalle vientijärjestölle, edelly- 
tetään riittäviä vakuuksia, joina 
tulevat kysymykseen esim. takauk- 


set, kiinnitykset ja vientitakuut tai 
niiden yhdistelmät. 

Luottolaitoksen viisivuotisen toi- 
minnan aikana toteutuneet vienti- 
kaupat ovat sekä lukumäärältään 
että arvoltaan suuresti ylittäneet 
kaikki ennakkolaskelmat. Tästä on 
luonnollisesti seurannut, että yhtiön 
toiminnan pohjana olevaa rahoi- 
tusohjelmaa on jouduttu useaan 
kertaan täydentämään. 

Voimassa olevan, valtion 1968 
tulo- ja menoarvioon sisältyvän 
rahoitusohjelman mukaan yhtiö saa 
vuosina 1963—1970 aikana käyt- 
töönsä pitkäaikaisina debentuuri- 
lainoina varoja yhteensä 387 milj. 
markkaa, josta valtion osuus on 215 
milj. markkaa ja liikepankkien 172 
milj. markkaa. Määrä on lähes kol- 
me kertaa niin suuri kuin mitä 1962 
vahvistettu alkuperäinen rahoitus- 
ohjelma edellytti. 

Tämän lisäksi on vientimaksuva- 
roista yhtiölle osoitettu sen rahoi- 
tuspohjan vahvistamiseksi ja vien- 
tiä edistävän toiminnan kehittämi- 
seksi debentuurilainoina 90 milj. 
markkaa; tästä määrästä voidaan 
enintään 10 milj. markkaa käyttää 
luottoihin, jotka myönnetään ta- 
vanomaista edullisemmin ehdoin 
kehitysmaihin suuntautuvaa tava- 
roiden sekä suunnittelutöiden ja 
muiden palvelusten vientiä var- 
ten. 


Vientitakuut 


Ulkomaankauppaan kytkeytyy nor- 
maalisti enemmän epävarmuusteki- 
jöitä kuin maan rajojen sisällä 
käytävään kauppaan. Kiristyvä 
kansainvälinen kilpailu on pakotta- 
nut jatkuviin ponnisteluihin uusien 
markkina-alueiden löytämiseksi, 
jolloin yhä kasvavaa huomiota on 
alettu kiininttää myös kehitysmais- 
sa = avautuviin mahdollisuuksiin. 
Kuten edellä jo todettiin, sekä 
näillä uusilla että myös jo perin- 
teellisillä vientimarkkinoilla mak- 
suajan myöntäminen ostajalle on 
muodostunut useilla aloilla erääksi 
tärkeimmistä menestyksellisen 
myyntitoiminnan edellytyksistä. 
Tällainen kehitys on luonnollisesti 
ollut omiaan lisäämään vientikaup- 
paan liittyviä riskejä. 

Lähes kaikissa niissä teollisuus- 
maissa, joiden kanssa vientimme 
joutuu = kilpailemaan, onkin jo 
kauan ollut käytössä monipuolinen 
vientitakuujärjestelmä, jolle yleen- 
sä on ominaista se, että takuita 
myönnetään joko valtion omien tai 
ainakin pääosaltaan valtion vas- 
tuulla toimivien laitosten toimesta. 
Tämä on sangen luonnollista, sillä 
vientitakuu tarjoaa vakuutuksen 
useimpien sellaisten vientikauppaan 
liittyvien riskien varalta, joille 
normaalin, kaupallisen vakuutus- 
toiminnan puitteissa ei lainkaan 
voida saada katetta. 

Suomessa voimassa oleva järjes- 
telmä perustuu 1962 annettuun 
vientitakuulakiin 479/(62). Käytän- 
nössä vientitakuiden myöntämisestä 
huolehtii vientitakuulaitos, joka on 
kauppa- ja €teollisuusministeriön 
alainen valtion laitos. Takuulaitok- 


sen tehtävänä on myöntää vienti- 
takuita teollisuustuotteiden viennin 
yhteydessä syntyvän tappionvaaran 
varalta. Tavaran viennin ohella ta- 
kuun kohteena voivat olla viennin 
yhteydessä ulkomailla suoritettavat 
varastoimistoimenpiteet samoin 
kuin erilaisten palvelusten vienti, 
esim. suunnittelu- tai muun työn 
suorittaminen ulkomaisen tilaajan 
lukuun. 

Vuonna 1966 annetulla lailla 
(655/66) on vientitakuulaitoksen toi- 
mintapiiriä laajennettu siten, että 
takuita voidaan myöntää kattamaan 
myös kotimaassa tuotettujen tur- 
kisten ja turveteollisuustuotteiden 
vientiä. Takuulaitoksen myöntä- 
mistä vientitakuista vastaa valtio; 
takuuvastuun enimmäismäärä saa 
kohota enintään 1000 milj. mark- 
kaan. 

Vientitakuun voi saada jokainen 
teollisuustuotteiden viejä tuotannon 
alasta tai laajuudesta riippumatta. 
Takuunottajana tulee kysymykseen 
yleensä suomalainen viejä. Takuu 
voidaan kuitenkin myöntää myös 
ulkomaiselle — viejälle kattamaan 
suomalaista alkuperää olevien ta- 
varoiden vienti. Viejä voi takuulai- 
toksen suostumuksella siirtää vien- 
titakuusta johtuvat oikeudet kol- 
mannelle osapuolelle. Siirron mer- 
kitys on osoittautunut varsin huo- 
mattavaksi, sillä siirto-oikeuttaan 
käyttäen viejä voi tarjota rahoitta- 
valle luottolaitokselleen lisävakuu- 
den, mikä taas voi vapauttaa kiin- 
nitys- tai panttivakuuksia muihin 
rahoituskohteisiin. 

Vientitakuita myönnetään pääasi- 
allisesti poliittisten ja kaupallisten 
riskien varalta. Kumpikin riskiryh- 
mä on mahdollista kattaa erikseen. 
Poliittisille riskeille tunnusomaista, 
että vahinko johtuu tekijöistä, jotka 
ovat sekä ostajan että viejän vai- 
kutuspiirin ulkopuolella. Tällaisia 
tekijöitä ovat esim. ostajamaassa 
toimeenpantu tuontikielto, valuutan 
siirron rajoittaminen tai tavaran 
takavarikko. Kaupallisissa riskeis- 
sä taas on kysymys vahingoista, 
jotka johtuvat ostajasta, tavalli- 
simmin ostajan maksukyvyttömyy- 
destä taikka hänen taholtaan ta- 
pahtuneesta sopimuksen yksipuoli- 
sesta rikkomisesta. Varastointi- tai 
muihin markkinointitoimenpiteisiin 
liittyvällä, taloudellisten = riskien 
varalta otetulla vientitakuulla voi- 
daan puolestaan korvata tappioita, 
joita viejälle koituu silloin, kun 
saavutettu  myyntitulos ei peitä 
markkinointiyrityksestä syntyneitä 
todellisia kuluja. 

Takuutoiminta pyrkii itsekan- 
nattavuuteen; ts. takuusta perittävä 
maksu vaihtelee kulloinkin katetta- 
van riskin mukaisesti. Takuumak- 
sun määrääminen kunkin takuun 
osalta tapahtuu = valtioneuvoston 
vahvistamien, verraten väljien ra- 
jojen puitteissa. 

Poliittisia = riskitekijöitä = arvioi- 
taessa pidetään silmällä luottoajan 
pituuden ohella ensi sijassa ostaja- 
maan = poliittista ja taloudellista 
asemaa ja maassa mahdollisesti so- 
vellettavia valuutta- ja kauppara- 
joituksia. Kaupallisten riskien koh- 


dalla puolestaan otetaan huomioon 
lähinnä maksuehdot, ostajasta ai- 
kaisemmin saadut kokemukset ja 
hänestä esitetyt luottotiedot sekä 
ostajan mahdollisesti tarjoamat va- 
kuudet kaupalle. 

Takuukatteen osalta voidaan to- 
deta, että tavaran vientiin ja pal- 
velusuorituksiin liittyvistä poliitti- 
sista riskeistä johtuneista tappioista 
korvataan yleensä 75—90 "/ ja kau- 
pallisiin riskeihin liittyvistä tap- 


pioista 70—75 *. Markkinointitoi- 
menpiteisiin liittyvien taloudellisten 
riskien takuukate on sen sijaan 
jonkin verran alempi. 

Viejällä ei ole oikeutta kattaa 
omavastuuosuuttaan muulla tavoin, 
esim. = luottovakuutuksen = avulla. 
Takuutapahtuman sattuessa mah- 
dollinen tappio jaetaan takuulai- 
toksen ja viejän kesken näiden 
vastuuosuuksien suhteessa. 
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Kaaviokuva Metsäliiton Selluloosa 


=== sa— vuus 


Oyin tilaamasta höyrykattilasta. 


Metsäliiton Selluloosa Oy:lle kattila Tampellasta 
Metsäliiton Selluloosa Oy:n ja Oy Tampella Ab:n kesken on alle- 
kirjoitettu sopimus, jonka mukaan Tampella toimittaa tilaajan 
omistamille Kirkniemen tehtaille höyrykattilalaitoksen, jonka 
höyrystyskyky on 90 tonnia tunnissa. Paine on 85 aty ja höyryn 


lämpötila 520*C. 


Lisähankintoina kuuluvat tilaukseen mm. kattilahuoneraken- 
nus, voimalaitoksen putkistot, automatiikka ja käytönvalvonta- 


laitteet sekä syöttövesipumput. 
Kattilalaitoksen tulee olla val 
vuoden 1971 lopulla. 


miina tuotannolliseen toimintaan 
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Oletteko kokeilleet miten hyvältä tee maistuu, kun 

— olette päivän kiireistä väsynyt, 

— pitkä ja sitkeä neuvottelu on päättynyt, 

— hyvin nukutun yön jälkeen olette lähdössä toimeen, 
— ja muutenkin — maistakaapas! 


Kiinalaiset 
joivat teetä 
jo yli tuhat 


vuotta sitten 


Vaikkakin on tunnettua, että tee 
oli suosittu juoma Kiinassa jo 8. 
vuosisadalla, eurooppalaiset tutus- 
tuivat siihen vasta 6. vuosisadan 
lopulla ja rupesivat käyttämään si- 
tä juomana 17. vuosisadan puolivä- 
lin tienoilla. Sen suosio kasvoi, ja 
1800-lukuun mennessä sen kulutus 
oli yksinomaan Englannissa nous- 
sut 10,5 miljoonaan kiloon vuodes- 
sa. Kaikki tee tuotiin tähän aikaan 
Kiinasta. Kuitenkin vasta 1830-lu- 
vulla, jolloin päätettiin yrittää kas- 
vin viljelyä Intiassa, kulutus pääsi 
edelleen kasvamaan. Kasvit ja sie- 
menet tuotettiin Kiinasta, ja kokei- 
lut suoritettiin Kalkutan Kasvitie- 
teellisissä Puutarhoissa. Tällöin voi- 
tiin varmistautua siitä, että samaa 
sukua oleva kasvi kasvoi villinä 
Ylä-Assamissa Koillis-Intiassa. 

Aluksi luultiin, että oli kaksi eri 
kasvia, Thea Sinensis eli Kiinan 
tee, ja Thea Assamica eli Assamin 
tee. Ne vaikuttivat erilaisilta, kos- 
ka kiinalainen laji oli suhteellisen 
kitukasvuinen, mikä johtui toden- 
näköisesti siitä, että sitä oli viljel- 
ty niin kauan aikaa. Se kasvoi vain 
3,5—4,5 metrin korkuiseksi, ja sen 
lehdet — olivat pienemmät — ja 
pyöreämmät kuin assamilaisella la- 
jilla, jonka lehdet taas olivat suu- 
remmat ja suipommat. Assamilai- 
nen laji oli voimakkaampi, kasvoi 
nopeasti ja saavutti 9—12 metrin 
korkeuden. Juomaksi valmistettuna 
Kiinan tee on vaaleampaa ja aro- 
mipitoisempaa, Assamin tee tum- 
maa ja voimakkaan makuista. Kos- 
ka teetä ei ole koskaan tavattu 
kasvavan villinä Kiinassa, kasvitie- 
teilijät ovat tehneet sen johtopää- 
töksen, että tee on viety Assamis- 
ta Kiinaan hyvin kauan sitten, ja 
että on olemassa vain yksi Camel- 
lia sukuinen teekasvi. Sen vuoksi 
se on saanut nimen Camellia Si- 
nensis. 

Kiinalainen teelaji todettiin as- 
samilaista elinvoimaisemmaksi, ja 
sen vuoksi kehitettiin risteytys, jos- 
sa toisen lajin elinvoimaisuus yhtyi- 
si toisen suurempaan tuottavuuteen. 
Matalilla vuorten rinteillä, missä 
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vallitsee troopillinen ilmasto, suo- 
sittiin Assam-teelajia muistuttavaa 
risteytystä, mutta korkeammilla 
seuduilla kuten esimerkiksi Darjee- 
lingissä, valittiin viljeltäväksi elin- 
voimaisempi kiinalainen teelaji. 

Vuodesta 1839 alkaen teeyhtiöt 
alkoivat raivata viidakkoa ja istut- 
taa kasvia Assamiin ja muualle 
Intiaan. Näin tuotettu tee oli hel- 
posti markkinoitavissa, ja sen ku- 
lutus kasvoi nopeasti. Ceylonilla 
teetä ruvettiin viljelemään suures- 
sa määrin vuoden 1870 jälkeen, jol- 
loin rutto oli tuhonnut kahvivilje- 
lykset. Tuotanto alkoi kasvaa myös 
Jaavalla, kun vuonna 1878 hedel- 
mällisemmän Assam-lajin siemeniä 
ja taimia tuotiin maahan. Englan- 
nissa teen kulutus, joka vuonna 
1840 oli 13,5 milj. kg. Kiinan tee- 
tä, nousi vuoteen 1900 mennessä 
113 milj kg, josta 62 milj. kg tuo- 
tettiin Intiasta, 42 milj. kg Ceylo- 
nilta, 3 milj. kg Jaavalta ja vain 
6 milj. kg Kiinasta. 


Viljely 


Teeviljelmillä pensaiden ei kos- 
kaan anneta kasvaa täyteen pituu- 
teensa. Ne leikataan siten, että 
muodostuu noin metrin korkuinen 
litteä latvus, josta lehtien poimi- 
minen on helppoa. Pensaan leik- 
kaus estää myös siemenien muo- 
dostumisen ja pitää pensaan kas- 
vuvaiheessa, jolloin se jatkuvasti 
tuottaa poimittavaksi sopivia leh- 
tiä. 

Leikkauksen jälkeen on uuden 
lehdistön annettava kasvaa, kunnes 
pensaalle on jälleen muodostunut 
elinvoimainen lehdistö, jota ilman 
se kuolisi. On arvioitu, että vain 
50 % pensaan tuottamista lehdistä 
poimitaan teen valmistusta varten. 

Teekasvia viljellään jatkuvasti 
samalla maaperällä ja tästä syystä 
lannoituskysymys on vaikeampi 
ongelma kuin vuoroviljelyä harjoi- 
tettaessa. On todettu, että mono- 
kulttuurissa, kuten viljelyssä 
yleensä, keinotekoisen lannoituk- 
sen tehoa voidaan parantaa esi- 
merkiksi kompostin käytöllä. Täl- 
laista lannoitetta on kuitenkin vai- 
kea saada ja levittää, ja useilla 
viljelmillä teepensaiden väliin on- 
kin istutettu erilaisia puita niiden 
tuottaman vihantalannoituksen ta- 
kia. Myös leikatut oksat kerätään 
komposteihin ja käytetään maan 
lannoittamiseen. Käytössä olevia 
apulannoitteita ovat ammoniumsul- 
faatti typen, luujauho tai superfos- 
faatti fosfaatin ja kaliumkloridi tai 


kaliumsulfaatti 
varten. 

Uudet pensaat kasvatettiin aikai- 
semmin siemenistä, jotka oli saatu 
leikkaamattomista =pensaista tai 
niistä pensaista, joista ei ole poi- 
mittu lehtiä. Koska teepensas on 
itsesteriili, on mahdotonta taata, et- 
tä hedelmöittyminen tapahtuu yk- 
sinomaan valikoitujen pensaiden 
kukkien tuottamalla siitepölyllä, ja 
nykyään onkin tavallista, että pen- 
saita kasvatetaan pistokkaista, jot- 
ka on otettu sellaisista yksilöistä, 
jonka kasvu, lehden laatu ja tau- 
dinvastustamiskyky ovat keski- 
arvoa paremmat. Tällä tavalla on 
ollut mahdollista kohottaa tuotan- 
toa Ceylonilla 113 milj. kilosta (v. 
1938) 187 milj. kiloon v. 1958, jopa 
aina 227 miljoonaan kiloon vuonna 
1965, samalla kun viljelykseen käy- 
tetty ala on kasvanut vain nimeksi. 


kaliumin tarvetta 


Tehdasvalmistus 


Vain kaikkein nuorimmat ja hen- 
noimmat lehdet poimitaan, ja poi- 
mimisen tulee sääolosuhteista ja 
kasvuvaiheesta riippuen tapahtua 
suunnilleen joka kymmenes päivä. 
Lehtiä poimittaessa on varotta- 
va vahingoittamasta niitä, ja ne on 
kuljetettava nopeasti tehtaaseen. 
Täällä vihreät lehdet levitetään 
säkkikangasmatoille ja niihin suun- 
nataan ilmavirta. Tätä vaihetta 
kutsutaan nimellä ”withering” ja se 
kestää lämpötilasta ja lehtien yli 


kulkevan ilmavirran kosteudesta 
riippuen 12—20 tuntia. Käsitte- 
lyvaihe katsotaan päättyneeksi, 


kun lehti on menettänyt kimmoi- 
suutensa sitä käsin puserrettaessa. 
Myös lehden kosteuspitoisuus on 
vähentynyt, ja lehti painaa vain 
noin puolet poimintapainostaan. 
Lehden pääaineksia ovat ryhmä liu- 
kenevia teepolyfenoleiksi kutsuttu- 
ja aineita sekä pektiinit, kofeiini 
ja aromiaineet. Lisäksi on pieni 
määrä entsyymejä, jotka elävässä 
lehdessä ovat erillään polyfenoleis- 
ta ja pektiineistä. 

Kun lehti on läpikäynyt ”withe- 
ring”-prosessin, se kierretään eri- 
tyisissä koneissa. Tällöin kiertyy 
lehti, solut rikkoutuvat ja entsyy- 
mit pääsevät sekoittumaan polyfe- 
noleihin ja pektiineihin ja solut 
voivat ottaa happea ilmasta. Leh- 
destä kiertämisvaiheen aikana pu- 
ristunut neste muuttuu hapen vai- 
kutuksesta ensin keltaiseksi, sitten 
punaiseksi ja vihdoin tumman rus- 
keaksi. Väritön neste on voimak- 
kaan ja kitkerän makuista, mutta 
värin muuttuessa suurin osa kitke- 


ryydestä häviää ja syntyy se ma- 
ku, jota me pidämme teelle omi- 
naisena. Kiertämisen jälkeen lehdet 
levitetään pöydille hapettumis eli 
”fermentation”-(käyminen) vai- 
heen ajaksi. Tämän jälkeen lehdet 
kuivataan kuumalla ilmalla siksi 
että niiden kosteuspitoisuudeksi jää 
vain 3 %. Tämä tapahtuu erikois- 
koneissa, joissa lehdet kulke- 
vat alustalta toiselle lämpötilan ko- 
hotessa =progressiivisesti. Tämän 
vaiheen aikana entsyymit tuhoutu- 
vat ja käyminen päättyy. ”Firing”- 
prosessin jälkeen, joksi tätä kui- 
vausvaihetta kutsutaan, tee lajitel- 
laan lehtien koon mukaan ja pa- 
kataan laatikoihin laivausta varten. 
Kuten edellä mainittiin, teelehti si- 
sältää polyfenolien, pektiinien ja 
entsyymien lisäksi kofeiinia, josta 
juuri johtuu teen virkistävä vai- 
kutus. Alavilla seuduilla kasvanees- 
sa teessä on enemmän kofeiinia 
kuin Ceylonin ja Darjeelingin kor- 
keammilla = alueilla kasvaneessa 
teessä, ja vielä vähemmän sitä on 
kiinalaisessa teessä. Teessä on 
myöskin aromaattisia aineita, jotka 
antavat sille maun ja tuoksun. 


Korkealaatuinen tee 


Teen hinta riippuu osaksi siitä 
huolellisuudesta ja taidosta, jolla 
sitä on viljelty, lehtien poimimi- 
sesta ja niiden käsittelystä, muita 
suurimmaksi osaksi kuitenkin aro- 
mista. Todella hieno, ensiluokkai- 


nen aromi, jonka jokainen teen ys- 
tävä ja asiantuntija arvostaa, on 
vain sellaisessa teessä, joka on kas- 
vanut korkeilla seuduilla esimer- 
kiksi Ceylonin keskiylängöillä tai 
Darjeelingissa Himalajan vuoriston 
alemmilla rinteillä. Kuitenkin näi- 
denkin korkeiden seutujen teevil- 
jelmillä tuotetaan eensiluokkaista 
teetä ainoastaan sellaisina, verrat- 
tain lyhyinä ajanjaksoina, jolloin 


yöt ovat kylmiä ja kasvu hidasta. 

Intian ja Ceylonin hienoaromiset 
teelajit ovat harvinaista laatua ja 
niiden hinta saattaa kohota hyvin 
korkealle Kalkutan ja Colombon 
teehuutokaupoissa, joissa tee sopi- 
muksen mukaisesti on myytävä. 
Hienointa Ceylonin teetä myydään 
7.50—17.50 —rupian — kilohinnalla, 
keskitason Ceylonin teen hinnan 
ollessa (1965) vastaavasti 4.75 ru- 
piaa. Monien Darjeelingin hienoim- 
pien teelaatujen hinnat kohosivat 
yli 40 rupiaan kilolta, keskihinnan 
ollessa 9.15 rupiaa, intialaisten tee- 
laatujen kilohinnan ollessa saman- 
aikaisesti 4.70 rupiaa/kg (1965). 
Nämä ovat Colombossa ja Kalku- 
tassa maksettuja hintoja, joihin si- 
sältyy vientitulli. Ostajan on sitten 
maksettava sekä rahti että vakuu- 
tuskustannukset Eurooppaan. 

Hyväarominen tee on niin harvi- 
naista, että kautta aikojen on py- 
ritty keinotekoisen aromin valmis- 
tamiseen. Esimerkiksi kiinalaiset 
saattoivat teen kosketuksiin jasmii- 
nin kukkien kanssa. Eräät ovat 
käyttäneet kardemummaa samassa 
tarkoituksessa. Tuloksena on hy- 
väntuoksuinen tee, kuten ”Earl 
Grey”-sekoitukset. 

Edellä mainittiin tuotannon kas- 
vusta vuoden 1939 jälkeen. Tämä 
kasvu on saavutettu käyttämällä 
teeistutusten uusimiseen entistä 
tuottavampia pensaita. Tuotannon 
nousua ei kuitenkaan ole saavutet- 
tu menettämättä jotakin laadussa, 
joskin vain siitä syystä, että toimin- 
nassa olevilla tehtailla on ollut raa- 
ka-aineen kasvaneesta määrästä 
johtuneita vaikeuksia. Laadun ale- 
neminen johtunee myös osittain 
niistä yhä kohoavista hinnoista, joi- 
ta saadaan vain harvoista erityi- 
sen hienolaatuisista teelaje:sta. 


On kokeiltu uusia valmistusme- 
netelmiä. Näillä menetelmillä tuo- 
telut — teelaadut eivät läpikäy 
”withering”-prosessia, vaan lehdet 
revitään samoin kuin tupakan leh- 
det ja kierretään. Tällaisten tee- 
laatujen tuottaminen on nopeaa ja 
helppoa, ja niillä on myös se etu, 
että ne liukenevat nopeasti. Ne ei- 
vät kuitenkaan säily hyvin, ja ne 
sopivat vain Englantiin, missä tee- 
paketit eivät seiso myymälöiden 
varastossa pitkää aikaa eikä niitä 
myöskään kodeissa säilytetä paria 
viikkoa kauempaa. 

Parhaillaan yritetään myös tuot- 
taa ”instant” eli liukenevaa teetä. 
Niissä laaduissa, joita toistaiseksi 
on valmistettu, ei ole paljonkaan 
teen makua, eivätkä kemistit ole 
laboratoriokokeissaan onnistuneet 
säilyttämään luonnollista teen ma- 
kua, eivätkä tuottamaan mitään 
muutakaan vastaavaa. 


Osakan maailmannäyttely 


OSAKAN MAAILMANNÄYTTELY Japanissa pidetään ensi vuonna 15.3. 
—13.9. Aiheena on ihmisen edistyminen ja sopusointu. Näyttelyalueen 
pinta-ala on 330 ha. Osanottajiksi on ilmoittautunut tähän mennessä 70 
kansakuntaa, mm. Suomi. Kävijöitä odotetaan noin 30 miljoonaa. 


Ja me maksamme 
veroja ... 


Viimeksi teimme veroilmoituk- 
semme vuoden 1968 tuloista. Muka- 
vaa on tietää, minkälaisissa pro- 
senttiluvuissa verot ovat saatuun 
tuloon. Se käy ilmi tästä taulu- 
kosta. 

V:lta 1968 yksityinen 
henkilö maksaa 


Verotet- 
tavasta 
tulosta %o 

kunnallisveroa 


yleensä sisi sos Rd 12—14 
kirkollisveroa 

yleensä x1.323000u000015a 1— 1,5 
tuloveroa valtiolle 
veroluokasta (1—III) ja 

tulon suuruudesta riip- 

puen 6000—10 000 mk 
verotettavan vuositulon 

kohdalla ssa aäiateiätää 3,1—13 


10 000—12 000 mk:n ve- 
rotettavasta tulosta ala- 
rajan ylittävältä osalta 16,5—30,5 
progressiivisesta = astei- 

kosta johtuen vero lisä- 

tulosta nousee aina 51— 

53 %o:iin 

kansaneläke- 

maksua 
sairausvakuutus- 
10 :K8 UA aan 
omaisuusveroa 
valtiolle alimmasta vero- 
tettavasta, 25000 mk:n 
omaisuudesta 0.6 99, 
200 000 mk:n omaisuu- 
desta 1,71 ”%/, 1000000 
mk:n omaisuudesta 2,66 
o 

välillisiä veroja 
ostostensa yhteydessä. 
Kuluttajaperheen me- 
noista on välillisten ve- 
rojen osuus keskimää- 
rin 16 o. 

Työnantajan sosiaalitur- 
vamaksu on 61/> %) mak- 
setuista palkoista. 
Osakeyhtiöt = ja 
kunnat maksavat 
kunnalisveroa 
yLoehsän. arts sam ävslnt 


1,25 


OSuus- 


VÄIVSKSÄ k PSN dA avs 
tuloveroa valtiolle 58 
välillisiä veroja 
hankintojensa yhteydes- 

sä. 


Puukengät suosiossa 
Yhdysvalloissa 


Eräs puukenkätehdas Ruotsissa on 
tehnyt amerikkalaisen ostajan 
kanssa 3-vuotisen sopimuksen puu- 
kenkien toimittamisesta Amerik- 
kaan. Vuosittaisen myynnin arvo on 
n. 800 000 mk. Sama yhtiö käy lisäk- 
si neuvotteluja puusandaalien toi- 
mittamisesta Amerikkaan. 
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Nämä ovat virheitä: 


1. Liian laajat 'alkupuhee?t. 

2. Puhutaan paljon muustakin 
kuin asiasta. 

3. Kerrataan tuttuja tapahtumia, 
tiedot ja asia epämääräisiä. 

4. Puhutaan yksityisasioista lii- 
kaa. 

5. Liikaa tyhjänpäiväistä kohte- 
liaisuutta. 

6. Soitetaan liian impulsiivisesti, 
usein ilman pätevää asiaa. 

7. Käytetään puhelinta silloinkin, 
kun telex tai kirje olisi tarkoituk- 
senmukaisempi. 

8. Tärkeäkin asia esitetään val- 
mistelematta, jolloin keskustelu- 
aikaa kuluu miettimiseen ja harkin- 
taan. 

9. Keskustelussa asiaa ei selosteta 
tyhjentävästi, joudutaan toistamaan 
ja täydentämään. 

10. Jos keskustelu pohjautuu jo- 
honkin esiaineistoon, sitä ei etsitä 
valmiiksi, vaan ryhdytään etsimään 
keskustelun aikana. 


— Halojaa, missä on? 


33. Puhelinvaihteen hoitajalle teh- 
dyt kysymykset ovat usein hyvin 
epämääräisiä. 

34. Vaihteen hoitaja kytkee puhe- 
lun eteenpäin, vaikka soittaja ei si- 
tä haluaisi. 

35. Jos kysyttyä henkilöä ei saada 
puhelimeen, vaihteen hoitaja vastaa 


usein ”Ei ole tavattavissa” — eikä 
mitään muuta. 
36. Ns. varamiehet vastaavat 


usein puhelimeen eivätkä he usein- 
kaan tiedä mistään mitään. 

37. Kun kysytty henkilö ei ole ta- 
vattavissa, käytetään liian harvoin 
menettelyä, että kysyttäisiin, mihin 
hän voi soittaa. 

38. Jos joku muu kuin kysytty 
henkilö joutuu välittämään viestiä, 
tulee tieto hyvin usein kirjatuksi 
muistiin väärin tai puutteellisesti. 

39. Soittolupauksia ei pidetä, vaik- 
ka pyytäjä voi odottaa soittoa. 

40. Puhelut yhdistetään väärin. 

41. Puhelinkeskus ei jaksa kuun- 
nella kaikkea, mitä soittaja sanoo, 
vaikka se olisi tärkeääkin. 


Osaatko käyttää puhelinta oikein? 


11. Paljon tarpeettomia puheluita 
esimiehelle 'selustan' turvaamiseksi, 
kun ei luoteta omaan arvosteluky- 
kyyn. 

12. Kun puhelu pohjautuu johon- 
kin kirjalliseen informaatioon, ta- 
pahtuu usein, että informaatioon 
perehdytään huolimattomasti ja 
ryhdytään soittelemaan aiheetta. 

13. Puhelimeen ei vastata heti. 

14. Puhelu menee liian monen vä- 
lipisteen kautta ennen kuin pääsee 
perille. 

15. Jos kysytty henkilö puhuu 
parhaillaan toista puhelua, joutuu 
soittaja istumaan kauan mykän pu- 
helimen ääressä, välittäjä ei puhu 
mitään. 

16. Puhelinvaihteet ovat alimitoi- 


tettuja. 

17. Kaukopuheluita ei käsitellä 
kiireellisinä. 

18. ”'Halloo'-vastaus puhelimeen 
on yleistä. 


19. Vastaaja puhuu jo puhelimeen 
tarttuessaan, jolloin soittaja ei tiedä 
kysymättä, kuka on puhelimessa. 

20. Nimet lausutaan epäselvästi. 

21. Vastaaja jatkaa keskeytynyttä 
neuvotteluaan vielä puhelimeen pu- 
huessaankin. 

22. Henkilöt poistuvat työpaikal- 
taan kenellekään mitään ilmoitta- 
matta, jolloin heitä joudutaan etsi- 
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mään kun heitä kysytään puheli- 
messa. 

23. Usein soittaja saa liian pitkän 
odotuksen jälkeen ilmoituksen, mil- 
loin ei-tavoitettavissa olevalle hen- 
kilölle voi soittaa uudestaan. 

24. Epäystävällinen keskustelusä- 
vy. 

25. Soittaja ottaa yhteyttä sihtee- 
rinsä avulla eikä olekaan sitten pai- 
kalla, kun sihteeri on saanut yhtey- 
den. 

26. Kaukopuhelun tilaaja soittaa 
odottaessaan johonkin paikallisnu- 
meroon, jonka joutuu sitten kes- 
keyttämään. 

27. Soittaja ilmoittaa harvoin heti 
alkuun täsmällisesti, mistä nyt on 
kysymys. 

28. Pikkuasioissa soitetaan liian 
korkeille esimiehille. 

29. Soitetaan väärille henkilöille, 
kun ei harkita tarkoin, kenen puo- 
leen pitäisi kääntyä. 

30. Puhelinvaihteen hoitajalta tie- 
dustellaan liian monenlaisia asioi- 
ta. 

31. Monet puhelimet ovat aina va- 
rattuja. 

32. Monet puhelinvaihteenhoitajat 
tuntevat liian vähän yhtiönsä orga- 
nisaatiota voidakseen ohjata epätie- 
toisen soittajan oikeaan nume- 
roon. 


42. Usein soittajalla on väärä tar- 
ve saada hoidetuksi asiansa heti, 
vaikka hän voisi soittaa uudelleen 
(kun vastaaja ei ole puhelimensa 
ääressä, vaan häntä pitää etsiä). 

43. Soitetaan selvästi sopimatto- 
mina ajankohtaina. 

44. Puhelinvaihteen hoitajia vuo- 
rottavat tehtävään täysin €sopi- 
mattomat henkilöt. 

45. Teknisiä häiriöitä ei korjata 
riittävän nopeasti. 

46. Teknisiä apuvälineitä ei käyte- 
tä riittävästi. 

47. Toiset karjuvat puhelimeen, 
toiset kuiskivat ja kumpaakin on 
yhtä vaikea kuulla. 


48. Taustamelu häiritsee kuule- 
mista. 


49. Puheluun saa vastauksen: Ei 
ole tavattavissa — ja kuitenkin 
taustalta kuuluu kysytyn ääni. 


50. Soittaja joutuu usein kuule- 
maan vastaajan puhelimen vieressä 
pidettävää neuvottelua. 

51. Jos pyydetään välittämään tie- 
to jollekin henkilölle, tietoa ei kir- 
joiteta paperille, vaan luotetaan 
muistiin, joka kuitenkin pettää. 

52. Soittaja puhuu luottamukselli- 
sista asioista kysymättä, onko vas- 
taaja yksin huoneessaan. 


Vanhoja suomalaisia 
kaupan sanoja 


Eikö ole merkillistä, että kun maail- 
man ensimmäinen kauppakamari 
syntyi 1599 Ranskan Marseillessa, 
niin suomalaiset sanat 'kauppa' ja 
*kamari' esiintyvät Mikael Agrico- 
lan painetuissa teksteissä edellinen 
jo 1544 ja jälkimmäinen 1548? 
Sanojen syntyminen on monita- 
hoinen ja vaikeaselkoinen juttu, 
mutta mielenkiintoista on tutustua 
sanojen ensiesiintymiin, siis niihin 
tutkimuksiin, joilla koetetaan etsiä 
nykykielen käytössä olevien sano- 
jen ensiesiintymisiä painetussa 
tekstissä. Se on pitkäjännitteistä ja 
aikaa vievää työtä, mutta sitä on 
meillä Suomessakin suoritettu an- 
siokkailla tuloksilla. Tämän saran 
tutkijoita on useampiakin. 
Seuraavassa poimintoja professori 
Martti Rapolan valikoimasta laajas- 
ta sanojen ensiesiintymien kokoel- 


kauppa 

kamari 

keskus 
kaupankäynti 
kaupanteko 
kauppa-alus 
kauppa-apulainen 
kauppakaupunki 
kauppakoulu 
kauppamies 
kauppapuoti 
kauppasuhteet 
kauppatuttava 
kauppias 

lasku, laskutoimitus 


laskutaito 
myymälä, myömälä 
omaisuus 

osinko 

osakkeesta 

penni 

pääoma 

rahasto 

talletus 

tili 

tilinpäätös 
tilintarkastus 
päätoimittaja 
toimittaja, julk. 
toimitus, virka, toimi 
johtaja 


Lyhyet tiedot sukunimistä ja läh- 
teistä: 

Wegelius, Juhana 1693—1764, Tor- 
nion koulun rehtori, Oulun kirkko- 
herra. 


Sorolainen, Ericus Erici 
1545—1625, vuodesta 1583 Turun 
piispa. 


Lizelius, Antti 1708—1795, Mynä- 
mäen kirkkoherra. 

Ignatius, Karl Henrik Jakob 
1809—1856, vankilan saarnaaja ja 


Sanansaattaja Viipurista -lehden 
toimittaja. 
Alastaroensis, Jacobus Henrici, 


kuoli 1644, Vähänkyrön kirkkoher- 
ra. 


masta Agricolasta Yrjö Koskiseen. 
Tässä —aakkosellisessa sanaluette- 
lossa, joka koostuu Helsingin yli- 
opiston suomen kielen laitoksen 
aakkosellisista eri kortistoista, on 
kunkin sanan kohdalle nimetty se 
henkilö tai lähde, joka on vanhim- 
man tällä hetkellä tiedossa olevan 
sanaesiintymän kirjaaja, painetussa 
tekstissä käyttäjä, sekä tämän kir- 
jauksen vuosiluku. 


Tähän on koottu 'kauppa'-sanan 
läheisyyteen kuuluvia sanoja siinä 
mielessä, että nämäkin asiat var- 
maan tavalla tai toisella kiinnosta- 
vat myös kaupan piiriä. Vielä ker- 
ran: sanan perässä oleva sukunimi 
ilmaisee siis sen henkilön, joka on 
ensimmäisenä tuota sanaa painetus- 
sa tekstissä käyttänyt ja vuosiluku 
ilmaisee tietenkin ajan. 


Agricola 1544 
Agricola 1548 
Wegelius 1747 
Lönnrot 1839 
Sorolainen 1621 
Lizelius 1776 
Ignatius 1847 
Alastaroensis 1634 
Tikkanen 1848 
Agricola 1544 
Becker 1820 
AK 1859 
— 1829 
Forseen 1738 
Forsee 1738 
Almanakka 1769 
RWL 1759 
Kilpinen 1860 
Agricola 1544 
Hannikainen 1847 
= 1865 
Lönnrot 1860 
AK 1726 
Almanakka 1822 
Strählman 1866 
Hemminki 1605 
— 1853 
— 1878 
Kilpinen 1837 
Gottlund 1828 
AK 1710 
— 1853 


Tikkanen, Paavo 1823—1873, Suo- 
mettaren perustaja ja pitkäaikainen 
päätoimittaja, tilastotieteilijä. 

Becker (von), Reinhold 1788—1858, 
historian apulaisprofessori, senaatin 
suomen kielen kääntäjä. 

AK = historiallinen asiakirja, 
asetus, asetuskokoelma. 

Forseen, Samuel 1686—1744, lää- 
ninsihteeri. 

RWL = 
Laki 

Kilpinen, Volmari 1810—1893, pii- 
rilääkäri Jyväskylässä. 

Hannikainen, Pietari 1813—1899, 
maanmittari, toimittaja, näytelmä- 
kirjailija. 


Ruotsin Waldacunnan 


Makaronin 
historia 


Makaroni ja spaghetti ovat miljoo- 
nien ihmisten herkkua eri puolilla 
maailmaa mutta kenelle kuuluu 
kunnia niiden keksimisestä? 

Italialainen asiantuntijaryhmä on 
tutkinut historiaa jo pitkään ja äs- 
kettäin se päätyi nimeen Marco 
Aroni. N 

Aroni toimi 1700-luvulla majata- 
lon isäntänä Napolissa, ja hänen 
majatalonsa oli laajalti tunnettu 
erikoisista ruuistaan. 

Eräänä päivänä eräs Marco Aro- 
nin tyttäristä lainasi isältään palan 
taikinaa, rullasi sen pitkäksi nau- 
haksi ja ripusti kuivamaan aurin- 
koon. 

Marco löysi tikuksi kuivettuneen 
taikinan ja päätti kokeilla, miten se 
käyttäytyy kiehuvassa vedessä. Tik- 
ku säilytti muotonsa, ja kun Marco 


lisäsi hieman tomaattisosetta — 
mamma mia — makaroni oli keksit- 
ty. 


Marco kehitti keksintöään edel- 
leen ja pian makaronin syöjiä oli 
niin paljon, että Marco saattoi pe- 
rustaa itselleen makarooniteh- 
taan. 


Koivut kuolevat 


Tänä kesänä Ruotsissa — kuten il-- 
meisesti meilläkin — vallinnut kova 
kuivuus tulee ehkä aiheuttamaan 
laajempia jälkiseurauksia kuin ai- 
kaisemmat kuivat kesät 1955 ja 1959. 
Tuhansien koivujen uskotaan kuole- 
van. Lehtien lakastuessa koivu lak- 
kaa hengittämästä ulos vesihöyryä 
lehtiensä kautta ja tällöin kosteus 
jää runkoon ja oksistoon. Tällainen 
koivu saattaa jäädä eloonkin, mutta 
edellytyksenä on, että juuret saavat 
kosteutta = pohjavedestä. Kuivilla 
alueilla kasvavat lehtipuut ovat nyt 
vaarassa. Maa on ollut uskomatto- 
man kuumaa, sillä lämpötila on 
noussut 60—70 asteeseen. 


Strählman, Adolf Eberhard 
1809—1868, asessori. 
Hemminki, Henrikinpoika (Mas- 


kulainen) 1550—1619, Maskun kirk- 
koherra. 

Gottlund, Kaarle Aksel 1796—1875, 
keräilijä, kirjailija, Helsingin yli- 
opiston suomen kielen lehtori. 

Kauppaan ja talouselämään liitty- 
vää sanaluetteloa voisi jatkaa, niitä 
on ihmeteltävän paljon. Näytteinä 
nämäkin riittänevät. 


(Kauppakamarilehti) 
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Ekonomi Elsi Winter: 


Messujärjestäjästä 
näytteillepanijain 
luottamusmieheksi 


KUN SUOMEN Vientinäyttelylau- 
takunta 1952 uskoi Suomen Mes- 
suille viralliseen vientinäyttelyoh- 
jelmaan kuuluvien messu- ja näyt- 
telyosanottojen käytännöllisen to- 
teuttamisen, saimme uuden roolin 
teollisuutemme palveluksessa jou- 
tuessamme luomaan suhteita ulko- 
maisiin —messuorganisaatioihin = ei 
enää yksinomaan = suomalaisena 
messujärjestäjänä, vaan nimen- 
omaan näytteilleasettajien edusta- 
jana. Näiden uusien tehtävien me- 


nestyksellisen hoitamisen ensim- 
mäisenä edellytyksenä oli tehok- 
kaan näyttelysuunnittelu- ja ra- 


kennuspalvelun kehittäminen. 

Koko 50-luvun ajan näyttelivät 
viralliseen vientinäyttelyohjelmaan 
kuuluvat yhteisosastot, joiden puit- 
teissa saatettiin esitellä mitä ta- 
hansa tuotteita, varsin huomattavaa 
osaa. Nämä ryhmäosastot toteutet- 
tiin ja toteutetaan vielä tänäkin 
päivänä, sikäli kuin niitä vielä si- 
sällytetään viralliseen. vientinäytte- 
lyohjelmaan, eräänlaisen ”avaimet 
käteen-systeemin” mukaan, ES? 
Suomen Vientinäyttelylautakunta 
vahvistaa kunkin messu- tai näyt- 
telyosanoton osalta osanottomaksun, 
joka ei käsitä ainoastaan paikan- 
vuokraa, vaan pääasiallisesti kaikki 
järjestelyä, rakentamista, yhteis- 
osaston kunnosssapitoa ym. koske- 
vat —peruskustannukset. Yksityis- 
kohdista sovitaan näytteilleasetta- 
jan kanssa, joka saapuu näyttely- 
paikalle vasta näyttelyosaston ol- 
lessa valmistumisvaiheessa. 

Vaikka —ryhmäosastot = vieläkin 
puolustavat paikkaansa monilla ar- 
vostetuilla messuilla ja tietenkin 
myös — erikoisnäyttelyissä, = joihin 
useilla suomalaisilla yrityksillä on 
asiaa, on viime vuosien kehitys 
selvästi osoittanut, että yleensä ol- 
laan menossa hyvinkin suppean 
teeman erikoisnäyttelyiden linjalle. 
Käytännössä tämä merkitsee sitä, 
että Suomen kaltaisesta pienestä 
maasta ei läheskään aina voida 
saada kokoon ryhmää, joka muo- 
dostaisi yhteisosaston, vaan yrityk- 
set joutuvat ottamaan osaa näytte- 
lyihin yksittäin. Suomen Vienti- 
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näyttelylautakunta on joustavasti 
mukautunut tähän kehitykseen ja 
on jo usean vuoden ajan myöntänyt 
näyttelyihin osallistuville yrityksille 
yksittäistä vientinäyttelytukea 
määrätyin ehdoin. 

Suomen Messujen osuus vienti- 
näyttelytehtävissä on muuttunut 
siten, että virallisten yhteisosasto- 
jen asemesta joudumme yhä 
useammin järjestämään joko yksi- 
tyisten yritysten aloitteesta synty- 
neitä ryhmäosastoja toimialanäyt- 
telyihin tai kokonaan erillisiä osas- 
toja yksityisille näytteilleasettajille 
messuilla ja näyttelyissä eri puolilla 
maailmaa. 

Toteutettiinpa messu- tai näytte- 
lyosanotto virallisen ohjelman 
puitteissa tai yksityisesti, on käy- 
tännöllisten töiden osalta periaat- 
teessa kysymys samankaltaisista 
tehtävistä. Suomen Messut voi suo- 
rittaa näytteilleasettajille mm. seu- 
raavia tehtäviä ulkomailla: 

Saatuamme tietää, kuinka suu- 
resta näyttelyosastosta on kysymys 
ja mitä on asetettava näytteille, 
laadimme yleissuunnitelman, jonka 
esitämme toimeksiantajamme hy- 
väksyttäväksi. Tämän jälkeen ryh- 
dymme = näyttelyosaston = yksityis- 
kohtaiseen suunnitteluun ja laa- 
dimme tarkat työ- ja yksityiskoh- 
tapiirustukset, joiden esittämisen 
näyttelyjohdon hyväksyttäväksi 
toimeksiantajamme tavallisesti jät- 
tää meidän tehtäväksemme. Hyvin 
usein näytteilleasettaja haluaa 
meidän välityksellämme pitää yh- 
teyttä asianomaiseen messujärjes- 
täjään ja jättää mm. erilaisia messu- 
aikaisia palveluksia, kuten puhelin- 
ta, siivousta, sähköä ym. koskevien 
tilausten suorittamisen meidän 
huoleksemme. 

Yksityiskohtaisten piirustusten ja 
niihin liittyvien työselostusten 
pohjalta voidaan laatia kustannus- 
laskelmat ja tehdä urakka- tai 
käytettävään työaikaan perustuva 
sopimus näyttelyrakenteiden val- 
mistamisesta ja pystyttämisestä. 
Näissä tehtävissä käytämme joko 
suomalaista työvoimaa tai toimim- 
me yhteistyössä paikallisen ura- 


koitsijan kanssa maasta ja tilan- 
teesta riippuen. Materiaalihankin- 
nat hoidamme tapauksesta riippuen 
joko Suomessa tai jätämme ne 
edelleen paikallisen urakoitsijan 
tehtäväksi. Tarvittaessa huoleh- 
dimme myös näyttelyosaston pur- 
kamisesta. Joko oma henkilökun- 
tamme tai tehtävään valittu paikal- 
linen urakoitsija valvoo, että työt 
tulevat sopimuksen mukaan suori- 
tetuiksi. 

Tarkoituksenmukainen =näyttely- 
osasto ei rajoitu pelkästään tuottei- 
den — näytteillepanoon. Tarvitaan 
myös neuvottelutilaa puhelimineen, 
raina- tai filmiesitys- ja tarjoilu- 
mahdollisuuksineen. Tällaisten tilo- 
jen järjestäminen ja niihin liittyvät 
hankinnat kuuluvat tietysti myös 
ohjelmaamme. Jos tarvitaan, laa- 
dimme myös aikataulun tavaran- 
kuljetuksille ja pidämme yhteyttä 
paikalliseen messuhuolitsijaan joko 
suoraan tai suomalaisen huolitsijan 
välityksellä. 


Kun näytteilleasettaja yksin ottaa 
osaa johonkin näyttelyyn, ei yleen- 
sä ole taloudellista eikä tarkoituk- 
senmukaista, että Suomen Messujen 
edustajat viipyvät paikalla itse 
näyttelyn ajan, vaan että näytteil- 
leasettajan oma henkilökunta huo- 
lehtii näyttelyaikaisista käytännöl- 
lisistä tehtävistä ja valvoo osaston- 
sa purkamista ja pakkaamista. 

Paikallaan on sen sijaan, että 
ryhmäosastoissa — kuuluivatpa ne 
sitten viralliseen vientinäyttelyoh- 
jelmaan tahi ei — on henkilö, joka 
näyttelyn aikana huolehtii näytte- 
lyn kunnossapidosta, yhteydenpi- 
dosta näyttelyjohtoon jne. kaikkien 
näytteilleasettajien puolesta. Jos 
asioista sovitaan hyvissä ajoin, voi 
Suomen Messut asettaa näytteille- 
asettajien käyttöön tällaista näyt- 
telykokemusta omaavaa Hhenkilö- 
kuntaa. 


Palvelumme ei suinkaan tarvitse 
käsittää. kaikkia niitä tehtäviä, joi- 
hin edellä on viitattu. Eräissä ta- 
pauksissa osuutemme rajoittuu vain 
esim. tilavarauspyynnön välittämi- 
seen tai aikataulun laatimiseen eri 
toimenpiteitä varten. Joissakin ta- 
pauksissa suunnittelemme osaston, 
minkä jälkeen näytteilleasettaja it- 
se huolehtii sen pystyttämisestä tai 
päinvastoin. 


Olemme vuosien mittaan luoneet 
hyvät suhteet lukuisiin messu- ja 
näyttelyjärjestöihin, näyttelyura- 


koitsijoihin, huolitsijoihin ja viran- 


omaisiin eri maissa, joten useimmi- 
ten pystymme ainakin jossain 
määrin auttamaan niitä ,vientiyri- 
tyksiä, jotka kääntyvät puoleemme 
näissä asioissa. 


Teollisuuden omistamana yrityk- 
senä Suomen Messujen tehtävänä 
on edistää teollisuutemme pyrki- 
myksiä sekä kotimaassa että ulko- 
mailla. Näyttelyiden järjestäminen 
on oma erikoisalansa ja pidämme 
luonnollisena, että joudumme suo- 
rittamaan niitä alamme asiantunte- 
musta — vaativia tehtäviä, joista 
edellä on ollut puhe. 


Nyt on aika! 


Kuinka huvila ostetaan 


AIN 


Eräissä — huvilanomistajapiireissä 
kerrotaan juttua huvilanostajasta, 
joka hankki ittalvisaikaan edulliseen 
hintaan mökinpaikan, jossa oli ran- 
taviivaakin huomattavan pitkälti. 
Malttamattomana uusi omistaja 
odotteli kevään kehittymistä, lumen 
sulamista ja jäiden lähtöä. Tarkoi- 
tus oli aloittaa maan möyrintä ja 
mökin rakentaminen. Talven alta 
paljastui kuitenkin rantaviiva, jota 
ei oikeastaan ollutkaan, sillä koko 
ranta-alue oli vesijättömaata ja 
muuta pehmeikköä, eikä tontti muu- 
tenkaan osoittautunut edulliseksi 
rakentaa. 

Töin tuskin omistaja sai mata- 
laan, upottavaan rantaan kauha- 
kuormaajan, jolla koetettiin saada 
jonkinlaista kanavantapaista ve- 
neen paikaksi maan päälle raken- 
netun laiturin jatkoksi. Se kesä me- 
ni keinoja 'keksiessä ja manailles- 
sa. 

Tässä yksi monista esimerkeistä, 
yksi näkökohta, joka olisi muis- 
tettava huvilatonttikaupoissakin: ei 
sikaa säkissä, ts. ei kauppaa talvella 
ellei tunne sen kohdetta. 

Vielä — runsaammin — vaikeuksia 
tuottanee ikuitenkin saada selville, 
mitä papereita ja mitä näkökohtia 
pitäisi muistaa itse kaupanteossa. 


Siksi on otettava selvää, mitkä 
ovat sen kunnan, jonka alueella 
kauppaa suunnitellaan, minimivaa- 
timukset tontin kooksi ja rantavii- 
van pituudeksi. Joka tapauksessa 
voi lähteä siitä, ettei osta alle 2000 
neliön tonttia, jossa rantaviivan pi- 
tuus on alle 40 metriä. Tämä on 
yleissääntö, josta on ylöspäin poik- 
keamia. 

Lisäksi on selvitettävä, saako aio- 
tulle tontille yleensä muodostaa- 
kaan itsenäistä tilaa. Alue voi olla 
rakennuskiellossa, josta selviämistä 
ei ainakaan helpota se, että ns. ran- 
talain aikaansaaminen on par- 
haillaan käsittelyvaiheessa ja jou- 
tuu aikanaan eduskunnan käsiteltä- 
väksi uudelleen. 

IKaikkein paras on tietysti kään- 
tyä luotettaviksi tiedettyjen kiin- 
teitötoimistojen puoleen eikä aina- 
kaan turvautua hämäräperäisten 
puhelinnumeroiden taakse kätkey- 
tyvien henkilöiden apuun ja tar- 
jouksiin. 

Mikäli — kaupanteko = hoidetaan 
omatoimisesti, on syytä muistaa sel- 
laiset paperit kuin lainhuudatuspöy- 
täkirja ja lainhuudatustodistus tai 
muu asiakirja, josta käy ilmi myy- 
jän omistusoikeus kaupanteon koh- 
teena olevaan alueeseen. 


Yhtä välttämättömiä ovat myös 
maarekisteriote ja tuore rasitusto- 
distus. Edelleen olisi nähtävä se 
kauppakirja, jolla myyjä on aika- 
naan saanut tontin hallintaansa. 

Näistä papereista käyvätkin sel- 
ville tärkeimmät huomioon otetta- 
vat tekijät: tontin todellinen pinta- 
ala, myyjän omistusoikeus siihen, 
kiinteistön velat, kiinnitetyt eläk- 
keet, maksamaton kauppahinta, ve- 
lankiinnitykset, vuokrakiinnitykset, 
tierasitekiinnitykset ja erottamisoi- 
keus vakuuskiinnityksistä. Samalla 
saa ostajaehdokas tietoonsa ne ylei- 
set ehdot, joilla myyjä on saanut 
kiinteistön haltuunsa. 

Kun paperit on nähty, yksityis- 
kohdat tiedossa ja kauppa lukkoon 
lyöty sekä vahvistettu, on mökin 
hankinta käsillä, ellei huvilaa jo ole 
katsottu valmiiksi. 

Tässä touhussa on myöskin muis- 
tettava yksityiskohtien olemassaolo. 
Niinpä huvilan hankintasopimus, 
olkoonkin se puuosa- tai täys- 
valmistoimituksena, on syytä laatia 
kirjallisena. Tässä olisi lueteltava se 
tarpeisto ja varustetaso, jota on 
suunniteltu. 

Meillä ei valitettavasti ole päästy 
yhdenmukaiseen käytäntöön näissä 
kysymyksissä, eikä meillä sitä paitsi 
ole vielä tämän alan kuluttajatie- 
touttakaan sanottavammin. 

Edelleen ostajan olisi tutustutta- 
va, mieluimmin käytännössä val- 
mistajien tuotteisiin ja otettava sel- 
vää valmistajien luotettavuudesta 
ennen kauppojen lopullista päättä- 
mistä. Hyvää kehitystä yrityksel- 
leen toivova valmistaja ei lähde- 
kään = asiakkaan harhauttamisen 
tielle, jolle kyllä huvilanvalmista- 
jienkin joukossa on valitettavasti 
menijöitä. 

i:Myös — maksusuoritusten hoita- 
minen olisi liitettävä ”pöytäkirjoi- 
hin” ja hoidettava tämä ns. maksu- 
posti mieluimmin pankin välityksel- 
lä, jolloin on aina olemassa varmat 
tositteet suoritusten hoitamisesta. 

Varmuus on siis aina parasta sel- 
laisessa kaupanteossa, jossa on ve- 
nyttämisen varaa ja paljon sellaisia 
yksityiskohtia, jotka eivät näy pääl- 
lepäin, mutta kylläkin papereista. 
Sovitun kustannuslaskelman ja ko- 
konaishinnan on pidettävä pennil- 
leen. 

Siksi ei huvilatonttikauppoja tal- 
visaikana ja paikkaan kunnolla tu- 
tustumatta, ilman asianomaisia pa- 
pereita, ilman tieyhteyksien muista- 
mista ja varsinkin, jos on kyse me- 
renrantapaikasta saaressa, juoma- 
vesikysymyksen selvitystä; edelleen 
sitten itse mökkikauppoja ei ilman 
hankintasopimusta, jossa siis määri- 
tellään toimituksen sisältö, materi- 
aali, toimitusaika, -tapa ja -hinta. 

Hyviä tontti- ja mökkikauppoja 
ja — paljon papereita! 

(Väri ja Tapetti) 
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Paperiosaston pj. Antti Naukkarinen luovuttamassa johtaja Bror Bygdö- 


nille Paperiliiton standaaria. Oik. istumassa isännöitsijä DI P. Nyavist. 


Inkeroisten Tampellan 
johto Valkjärvellä 


Inkeroisten = [paperiosaston = kesä- 
rannassa Valkjärvellä vietettiin 
15. 8. vuotuista saunailtaa, johon pa- 
periosaston toimikunta oli kutsunut 
Oy Tampella Ab:n Inkeroisten teh- 
taitten johdon. 

Paperiosaston .vierailukutsua oli 
noudattanut Inkeroisten tehtaitten 
johto runsaslukuisena. Johtaja Byg- 
denin lisäksi vieraina olivat tehtai- 
den uusi isännöitsijä Paul Nyavist, 
DE Bertel A. Engblom, Inkeroisiten 
kartonkitehtaan teknillinen johtaja, 
DI Pentti A. Laakso, Anjalan Pape- 
ritehtaan teknillinen johtaja, DI 
Erkki Kivimäki, henkilöasiain pääl- 
likkö Mauno Kronholm sekä henki- 
löasiain osastopäällikkö Erkki Sjö- 
ström. Vieraiden joukkoon liittyi 
myös kesärannassa sattumalta ollut 
Paperiliiton (palkkasihteeri Aapeli 
Lankinen, Isäntätoimikunnan pu- 
heenjohtaja Antti Naukkarinen toi- 


votti kahvipöydän ympärille ko- 
koontuneen joukon tervetulleeksi 
saunailtaan ja ojensi eläkkeelle siir- 
tyneelle johtaja Bygdenille Paperi- 


liiton standaarin naistoimikunnan 


edustajan Annikki Tanin ojentaessa 
samassa = yhteydessä  kukkakim- 
pun. 

Johtaja Bror Bygden kiitti saamas- 
taan lahjasta, jonka hän mainitsi 
muistuttavan 'häntä eläkeaikanaan 
yhteistyöstä Inkeroisten =€paperi- 
miesten kanssa. Edelleen johtaja 
Bygdön sanoi, että hänen Tampe- 
lassa oloaikana ovat miellyttävimpiä 
kutsuja olleet paperiosaston vuosit- 
tain toistuvat kutsut saunailtaan. 
Puheensa päätyttyä hän ja DE Eng- 
blom luovuttivat osastolle 'aurin- 
koikellon toivossa, että aurinko pais- 
taisi rannassa olijoille, jotta aurin- 
kokello täyttäisi sille asetetun teh- 
tävän. 


Unkarilaisia paperi- 
Tampellassa 


Paperiteollisuuden Työntekijäin 
Liiton Unkarista kutsuma val- 
tuuskunta saapui maahamme 26. 8. 
Valtuuskunnan osanottajat edusta- 
vat maassaan paperityöntekijöitä 
niin valtakunnallisella kuin paikal- 
lisellakin tasolla. Viikon kestäneen 
vierailun ailkana tutustuivat unkari- 
laiset puunjalostusteolli- 
suuslaitoksiin sekä puunjalostusko- 
neita valmistaviin tehtaisiin. 

Keskiviikon ja perjantain ohjel- 
mallinen vastuu oli uskottu Tampel- 
lalle. Inkeroisiin vieraat saapuivat 
keskiviikkona. Ylhtiön puolesta toi- 
votti vieraat tervetulleiksi vara- 
tuomari M. Kronholm esitellen sa- 
malla Tampella-yhtymää. Paikalli- 
sen Paperiteollisuuden Työntekijäin 
Liiton ammattiosastoa = edustivat 
osaston puheenjohtaja A. Naulkkari- 
nen sekä pääluottamusmies Heikki 
Mänttäri, jotka esittivät myös am- 
mattiosastonsa terveiset veljeskan- 
samme edustajille. 

Vierailuryhmän muodostivat Un- 
karin Paperiliiton pääsihteeri Emil 
Kimmel sekä puhemiehistön jäsen 
B. Sändor, Csepelin paperitehtaan 
ammattiosaston sihteeri D. Imre, 
Ammattiyhdistysten = Valtakunnal- 
lisen Neuvoston jäsen Szerencsi 
Sändorn6 sekä Unkarin Paperiteol- 
lisuuden Tutkimuslaitoksen virkaili- 
ja ja matkan tulkki 'Kuczka 
Mihälynö sekä vierailukutsun esittä- 
neen liiton edustajina Kalevi Aro- 
nen ja Unto Luhtasaari. 

Tehdaskierroksen aikana tutustui- 
vat vieraat yksityiskohtaisesti uu- 
teen vuonna 1965 'käynnistettyyn 
kartonkikoneeseen. Tutustumisen 
jälkeen kokoontuivat vieraat klubil- 
le, jossa (kahvitarjoilun lomassa 
keskusteltiin vieraita kiinnostavista 
kysymyksistä. 

Tampellan Inkeroisten tehtailta 
siirtyivät wieraat Kymin Osakeyh- 
tiön Voikikaan tehtaille, jossa he tu- 
tustuivat yhtiön uuteen paperiteh- 
taaseen. Myöhemmin illalla matkus- 
tivat valtuuskunnan jäsenet Heino- 
laan, jossa torstaina tutustuivat 
Tampellan Heinolan tuatantolaitok- 
siin. Perjantaina lähti ryhmä yhtiön 
Tampereen tehtaille, jossa tutus- 
tumiskohteena oli konepaja. 


Heinolan tehtaiden tuotanto- 
komitea kävi Savon Sellussa 


Tuotantokomitea on toiminut Hei- 
nolan tehtailla pian kahdeksan 
vuotta. 

Kokoustoiminnan ohella on joka 
toinen vuosi tehty yhteinen tutus- 
tumismatka eri kohteisiin. V. 1963 
oli komitealla tilaisuus käydä Tam- 
pellan Konepajalla. V. 1965 olivat 
vuorossa Inkeroisten ja Porvoon 
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teollisuuslaitokset. Edellinen matka 
tehtiin v. 1967 Lappeenrantaan, jos- 
sa tutustuttiin Oy Kaukas Ab:n ja 
Paraisten Kalkin tehdaslaitoksiin 
sekä Saimaan kanavan rakennus- 
työhön. 

Vuoden lopussa toimintansa päät- 
tävä tuotantokomitea teki syyskuun 
lopussa retken Kuopioon, jossa Sa- 


von Sellun Flutingkartonkitehdas 
oli matkan tavoitteena. 

Isäntinä esittelivät tehdasta tek- 
nillinen johtaja DI Antti Orhanen 
ja koneenhoitaja Tauno Ojala, joka 
Heinolasta siirtyi Savon Selluun. 

Kuorimolta ja hakekentältä läh- 
dettiin tutustumiskierrokselle, joka 
päättyi konekorjaamolla. Tampellan 
Konepajan valmistamaan kartonki- 
koneeseen tutustuttiin suurella mie- 
lenkiinnolla. Uusi tehdaslaitos ko- 
konaisuudessaan ja Puijon näkö- 
tornista avautuvat näkymät jäivät 
erityisesti retkeläisten mieliin. 


KIITÄMME 


Sydämelliset kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua siirtyessäni 
eläkkeelle 1. 9. 69. 

Aarne Kuusela 


Kiitän sydämellisesti Tampellan 
Huolto ry:tä ja työtovereita saa- 
mastani rahalahjasta siirtyessäni 
eläkkeelle. 

Laina Haapanen 


Kiitokseni kaikille, jotka muistivat 
minua jäädessäni eläkkeelle 3. 7. 69 
ja kiitos niille, jotka muistivat niin 
yllättävällä tavalla päivän 
18. 9. 69. 

Tyyne Koivunen 


Kiitokseni Tampellan Huolto ry:lle 
sekä työtovereilleni osakseni tul- 
leesta huomaavaisuudesta jäädes- 
säni eläkkeelle. 

Väinö Eklund 


Kiitän Tampellan Anjalan paperi- 
tehtaan sähköosaston työnjohtoa ja 
työtovereita pitkäaikaisesta hyvästä 
työtoveruudesta sekä saamastani 
lahjasta siirtyessäni eläkkeelle. 
Matti Laitinen 


Kiitän sydämellisesti työnjohtoa ja 
työtovereita saamastani lahjasta 
jäädessäni eläkkeelle. 

Olavi Berggren 


Parhaat (kiitokseni työnjohdolle, 
työtovereille, sekä Tampellan Eräs- 
täjille huomaavaisuudesta merkki- 
päivänäni. 

Reino Mattila 


Lämmin — kiitos — insinööri Björ- 
kenheimille, työnjohtaja Görman- 
nille ja kaikille valkaisu- sekä man- 
keliosaston työntekijöille siitä huo- 
maavaisuudesta, jonka sain osakse- 
ni täyttäessäni 60 vuotta. 

Eino Järvinen 


Parhaat kiitokseni kaikille, jotka 
muistitte minua siirtyessäni viettä- 
mään eläkevaarin päiviä. 

Lauri Nummela 


Sydämelliset kiitokset kaikille, jot- 
ka kunnioititte rakkaan vainajam- 
me Manu Kallion muistoa ja otitte 
osaa suruumme. 

Kerttu ja Paavo Särkijärvi 


Kiitän sydämellisesti kaikkia, jotka 

lahjoin, kukkasin ym. tavoin muis- 

tivat minua jäädessäni eläkkeelle. 
Jaakko Halme 


Parhaimmat kiitokset Huolto ry:lle 
saamastani tuesta vaimoni sairau- 
den aikana. 

Frans Koivunen 


Sydämelliset kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua merkkipäivä- 
näni. 

Toivo Suojoki 


Parhaimmat kiitokseni Tampellan 


Huolto ry:lle saamastani rahasta 
jäädessäni työkyvyttömyys- 
eläkkeelle. 


Annikki Vartiainen 


Sydämelliset kiitokseni luolan työn- 
johdolle, sekä työtovereilleni huo- 
maavaisuudesta jäädessäni eläk- 
keelle. Eino Santala 


Sydämelliset kiitokset Tekstiiliteh- 
taitten sairauskassalle, ja Huolto 
ry:lle saamastamme tuesta Urho Si- 
renin poismenon johdosta. 

Omaiset 


Parhaimmat kiitokseni Huolto ry:lle 
ja kaikille niille, jotka muistivat 
minua jäädessäni eläkkeelle 

Frans Nieminen 


Parhain kiitokseni huomaavaisuu- 
destanne merkkipäivänäni. 
Eeva Tarkka 


Kiitämme sydämellisesti huomaa- 
vaisuudesta mieheni ja isämme Otto 
Artturi Lahtisen poismenon johdos- 
ta. 

Sirkka Lahtinen ja lapset 


Sydämellinen kiitos Tampellan 
Huolto ry:lle sekä Messukylän osas- 
ton työntekijöille huomaavaisuudes- 
ta sairauteni aikana. 

”Petteri” 


Parhaat kiitokseni Huolto ry:lle ra- 
halahjasta, jonka sain vastaanottaa 
jäädessäni eläkkeelle. 

Arvi Salonen 


Lämmin (kiitokseni ystävällisestä 
huomaavaisuudesta eläkkeelle jää- 
dessäni. 

Aki Rintakoski 


Osakseni tulleesta suurenmoisesta 
huomaavaisuudesta — merkkipäivä- 
näni pyydän esittää sydämelliset 
kiitokseni. 

Vilho Mansikka 


Lentävä lautanen Vilppulassa? 


Lentäviä lautasia sanotaan yhteisel- 
lä nimellä UFO. Lyhennys tulee 
englannin — kielestä: = unidentified 
flying object eli tunnistamaton len- 
tävä esine. Näin kertoi sanomalehti 
kuluvan vuoden syyskuun 27. päivä- 
nä: 

”Vilppulan ja Ruoveden raja- 
maastoon pienelle metsäaukiolle il- 
mestynyt salaperäinen ympyrä on 
herättänyt laajaa mielenkiintoa. 
Ufo-asiantuntijoita ja muita uteliaita 
on paikalla käynyt satamäärin ja li- 
sää odotetaan jopa ulkomailta asti. 
Kun asia tuli julkisuuteen on sa- 
mantapaisia ympyröitä ilmoitettu 
olevan myös Pihlajavedellä ja Petä- 
jävedellä. 

Ufoja eli tunnistamattomia lentä- 
viä esineitä tutkivan Suomen plane- 
tistien seuran puheenjohtaja, rovas- 
ti Arvi Merikallio on varma, 
että ympyrän kehän jolta kasvilli- 
suus on kuollut, on aiheuttanut len- 
tolautasen vierailu lähellä maan 
pintaa. Uskokoon ken tahtoo; uskot- 


tavampaakaan selitystä ei kukaan 
vielä ole oudolle ilmiölle osannut 
antaa. 

— Ympyrän kehältä otetun näyt- 
teen sienirihmastossa on alustavas- 
sa mikroskooppitutkimuksessa ha- 
vaittu tapahtuneen omituinen ilmiö, 
mutaatio. Se on ruvennut ikäänkuin 
kehittymään ja on aivan erilaista 
kuin tavallinen rihmasto, kertoi ro- 
vasti Merikallio. 

Itse ympyrä näyttää silmämääräi- 
sesti varsin säännölliseltä. Sen hal- 
kaisija on noin 12 metriä. Vajaan 
puolen metrin levyiseltä ympyrän 
kehältä on ruoho kuollut, samoin 
ovat kehälle sattuneet pienet kuu- 
sentaimet täysin kuihtuneet. Sel- 
vimmin on kehä näkyvissä sillä 
puolella, missä maasto on kor- 
keammalla. Kehän sisäpuolella on 
kasvillisuus säilynyt täysin koske- 
mattomana aina muutaman metrin 
korkuista pensaikkoa myöten. 

Paikka on tutkittu kolmenlaisella 
säteilymittarilla. On todettu että ra- 


dioaktiivisuus on kehällä kaksi ker- 
taa suurempi kuin ympäristössä. 
Suurin on säteily niillä kohdin mis- 
sä kehä selvimmin on näkyvissä. 


Ympyrä on tämän kesän aikana 
ilmestynyt parin kilometrin tiettö- 
män taipaleen takana olevan Maja- 
mäen autiotilan pienelle metsitetyl- 
le peltoaukiolle. Sen löysi pellolle 
istutettuja kuusentaimia katsomassa 
käynyt liikkeenharjoittaja Reino 
A ho. Edellisen kerran hän oli käy- 
nyt paikalla pääsiäisen aikoihin. 


Rovasti Merikallio kertoo, että 
paikalta otettujen näytteiden labo- 
ratoriotutkimuksia jatketaan €tii- 
viisti. Seuraava vaihe on Pihlajave- 
dellä ja Petäjävedellä tehtyjen ha- 
vaintojen tutkiminen. Pihlajaveden 
ympyrästä ilmoittanut isäntä kertoi, 
että paikalla esiintyy valkoista sie- 
nimäistä ainetta. Laitumella olevat 
lehmät ovat kuitenkin visusti kart- 
taneet paikkaa vaikka ne muuten 
mielellään syövät sieniä.” 


59 


Harj Ooitusvuorot 


Tampellan urheilutalossa toimikautena 1969—70 


Palloiluhalli: ; 
sunnuntai klo 8.00 — 12.00 tennis 
s, 12.00 — 14.00 jalkapallo 
2 14.00 — 23.00 tennis 
maanantai 5 8.00 — 14.00 tennis 
5 14.00 — 16.00 konepajakoulu 
3, 16.00 — 18.00 jalkapallo 
55 18.00 — 23.00 tennis 
tiistai n 8.00 — 12.30 tennis 
J 12.30 — 14.00 lentopallo (vuorotyössä käyvät) 
sa 14.00 — 16.00 konepajakoulu 
5 16.00 — 19.00 lentopallo 
. 19.00 — 20.30 jalkapallo 
= 20.30 — 23.00 tennis 
keskiviikko E 8.00 — 16.00 tennis 
Tt 16.00 — 18.00 miesten voimistelu 
18.00 — 21.00 pesä- ja jalkapallo 
En 21.00 — 23.00 tennis 
torstai =. 8.00 — 14.00 tennis 
aa 14.00 — 16.00 konepajakoulu 
Ä 16.00 — 23.00 tennis 
perjantai än 8.00 — 14.00 tennis 
8 14.00 — 16.00 konepajakoulu 
ht 16.00 — 18.00 jalkapallo 
JA 18.00 — 19.30 lentopallo 
N 19.30 — 23.00 tennis 
lauantai 5 8.00 — 23.00 tennis 
Voimailusali: 
maanantai klo 18.00 — 20.00 paini 
joka arkipäivä 17.00 — 20.00 pöytätennistä 
—,;— a 16.00 — 22.00 painonnostoa 
Keilahalli: keilajaoston lähemmin jakamien vuorojen mukaisesti. 
Ampumarata: — maanantai- ja tiistai-illat kaikki aseet, Pääkonttori, 


Pellavatehdas ja Konepaja 
— keskiviikko, kaikki pistooliampujat 
torstai- ja perjantai-illat, kaikki aseet, Lapinniemi 
lauantai, ilma-aseet. Sunnuntai varattu kilpailuille. 
Urheilutalon käytöstä perittävät maksut: 
Yleiskortti oikeuttaa pääsyyn voimistelusaliin ja palloiluhalliin 


muihin harrastuksiin tennistä lukuunottamatta 


2,00 mk 


Tennispelaajat ja keilaajat maksavat harjoitusvuoroluettelon 
jaostojen hyväksymien päätösten mukaan. 


Ampumaratakortti 


Pukukaapin vuokra toimintakaudelta 


Tampellan urheilutalon johtokunta 


Tampellan 
suunnistajat 
kilpailivat 

Tampellan suunnistusurheilun har- 
rastajat kilpailivat yhtiön ja samal- 
la myös eri tehdaspaikkakuntien 
paremmuudesta 25. kerran. Kilpailu 
järjestettiin tällä kertaa tunnetun 
suunnistuspitäjän Asikkalan Iso-Äi- 
niön kylässä. Ratamestari oli maan- 
viljelijä Soini Jussila. Jokaisella 
joukkueella oli ennen kilpailua 
kiertopalkintoon kaksi kiinnitystä. 
Heinola oli onnekkain ja voitettu- 
aan niukasti Tampereen sai kierto- 


palkinnon omakseen. Heinolan nuo- 
ri suunnistaja Jorma Tanskanen 


60 


voitti henkilökohtaisen kilpailun. 
Mainittakoon, että Tampereen Erk- 
ki Nieminen osallistui Tampellan 
suunnistuskilpailuun 24. kerran. 


Tulokset: 1) Heinola 8.03,26, 2) 
Tampere = 8.04,38, 3) Inkeroinen 
8.43,38. 


Mieskohtaiset: 1) J Tanskanen 
Heinola 57,25, 2) K Rauhamäki 
Tampere 59,23, 3) U Pelkonen Tam- 
pere 1.05,50, 4) O Tolppanen Tampe- 
re 1.05,58, 5 K Juura Inkeroinen 
1.07,00. 


Keilat kolisevat taas 


Myllykosken Keilaajat ry:n jäsen- 
kerhona toimivan Tamken puheen- 
johtaja ostopäällikkö O. 
Forsström kertoi toimituksel- 
lemme, että kerhon sääntöjä muu- 
tettiin viime syksynä siten, että kai- 
(killa Tampellan palveluksessa ole- 
villa on mahdollisuus liittyä keila- 
kerhoon. Kerhon jäsenmäärä onkin 
ilahduttavasti kasvanut ollen nyt 44. 
Viime toimintakaudella oli kilpailu- 
toiminta melko vilkasta: osallistut- 
tiin 10 ystävyysotteluun, lisäksi SM- 
kilpailuihin ja sarjaotteluihin. Nyt 
alkavana toimintakautena on Tem- 
ken pelaajista M-luckassa 3, A-luo- 
kassa 5, B-luokassa 6 ja C-luokassa 
29. Kerho palkitsee ennätysheittäjiä 
ja joikaiselle jäsenelle, joka yhdellä 
sarjalla onnistuu saamaan täydet 
300 pistettä, annetaan ilmainen La- 
pin matka. 

Tamke järjesti 11.9. 69 keilailun 
vasta-alkajille ilmaisen opastustilai- 
suuden Myllykosken 'keilahallissa, 
jonne saapuikin ilahduttava määrä 
— 21 innostunutta keilailun ystävää, 
joukossa 6 naistakin. 


Tampella suunnisti 


Tampellan Tampereen Heinolan ja 
Inkeroisten tehtaitten suunnistus- 
mestaruuskilpailut järjestettiin 29. 8. 
Iso-Äiniössä. Kilpailun ratamestari- 
na toimi maanviljelijä Soini Jussila. 
Radan pituus oli 6,8 km. Yhtiön 
mestaruuden vei tällä kertaa Heino- 
lan tehtaat. 

Kilpailun joukkuetulokset: 1) Hei- 

nola 8.03,26, 2) Tampere 8.04,38, 3) 
Inkeroinen 8.43,38. 
Henkilökohtaiset tulokset: 1) J. 
Tanskanen Heinola 57,25, 2) K. Rau- 
hamäki Tampere 59,23, 3) U. Pelko- 
nen Tampere 1.05,50, 4) O. Tolp- 
panen Tampere 1.05,58, 5) L. Juura 
Inkeroinen 107,00, 6) O. Oksanen 
Heinola 1.09,30, 7) J. Juura Heinola 
1.14,27, 8) H. Vainonen Inkeroinen 
1.14,57, 9) V. Jokimies Inkeroinen 
1.18,44, 10) U. Sorjonen Inkeroinen 
1.20,57. 


Inkeroisissa 
suunnistettiin 


Tampellan Inkeroisten tehtaitten 
suunnistusmestaruudesta kilpailtiin 
Saveron maastossa. Ratamestarina 
toimi Urpo Nurmela ja radan pituus 
oli 7 km. 

Tulokset: 

Yleinen sarja: 1) Hannu Vainonen 
54,55, 2) Veikiko Jockimies 1.01,13, 3) 
Lauri Juura 1.02,19, 4) Mauri Kar- 
naattu 1.25,20, 5) Reino Laari 
1.30,25. 

Sarja M-35 v: 1) Anssi Kivinen 
58,15, 2) Unto Sorjonen 1.16,20, 3) 
Seppo Mänttäri 125,55, 4) Arvo 
Lehto 1.28,45. 

Sarja M-43 v: 1) Kaleva Anttila 
1.20,53. 


Tupakanpoltto 


on vaarallista 


Tupakanpolton vaarallisuudesta 
on puhuttu jo kauan ja todettu 
sen haitalliset vaikutukset ihmi- 
sen terveydelle. 

Tämä toteamus on mm. mei- 
dän maassamme johtanut nyt 
siihen, että tupakan mainontaa 
televisiossa ja lehtien palstoilla 
on edelleen rajoitettu. Tästä 
ovat kauppa- ja teollisuusminis- 
teriö ja Suomen Tupakkatehtai- 
den Yhdistys päässeet äskeisissä 
neuvotteluissaan = yksimielisyy- 
teen. 

Rajoitustoimenpiteisiin kuuluu, 
ettei mainoksissa käytetä alle 
25-vuotiaita eikä ns nuorison 
ihanteita. Tupakkamainonta lo- 
petetaan nuorison lehdissä sekä 
muidenkin lehtien kansisivuilla. 
Samoin luovutaan koko aukea- 
man suuruisista mainoksista. 

Sanomalehdissä pienennetään 
ilmoituskoot — korkeintaan 3/4 
lehden sivuksi. Elokuvamainon- 
ta lopetetaan kokonaan. Tele- 
visiossa ei esitetä tupakkamai- 
nontaa kuin vasta klo 21 jälkeen 
ja samana iltana vain yksi tu- 
pakkamainos. 


Yleisurheilua 


Tampereen Tampellan yleisurheilu- 
kilpailut Pyynikin urheilukentällä 
torstaina 21. 8. 69. Tulokset: 3-ottelu 
(100 m., kuula ja korkeus) Yleinen 
sarja: 1) Tapani Martinsuo 331,7 
pist., 2) Pertti Savikko 330,0, 3) Esko 
Koskinen 323,6, 4) Keijo Lindroos 
309,2, 5) Paavo Tanhuanpää 307,1, 6) 
Matti Peltomäki 302,2, 7) Esa Koljo- 
nen 261,1, 8) Antero Tammisto 259,5, 
9) Pasi Kiansten 257,8, 10) Antti Ki- 
viniemi 237,8. 

Alle 20 v: 1) Tapio Lindroos 323,8, 
2) Kimmo Rauhamäki 234,0. 

Yli 35 v: 1) Alpo Haikonen 309,1, 
2) Pertti Karhe 292,9, 3) Matti Heik- 
kilä 255,4, 4) Aimo Rajala 237,1, 5) 
Unto Pelkonen 228,6. 

Yli 45 v: 1) Erkki Montonen 265,4, 
2) Jorma Lehmuskoski 239,6. 

Yli 50 v: 1) Eino Seppälä 205,2, 2) 
Lauri Nikkanen 193,4, 3) Paavo Sa- 
vijoki 174,2, 4) Eino Kievari 158,8, 5) 
Johannes Koho 132,9. 

Yli 60 v: 1) Manne Salminen 
196,4. 

400 m. (erillinen laji): 1) Tapio 
Lindroos 53,9, 2) Kimmo Rauhamäki 
60,4, 3) Osmo Englund 63,3, 4) Pasi 
Kiansten 64,2, 5) Pertti Savikko 64,3, 
6) Esa Koljonen 65,1, 7) Paavo Tan- 
huanpää 65,6, 8) Alpo Haikonen 65,8, 
9) Antero Tammisto 67,8, 10) Antti 
Kiviniemi 69,3, 11) Pertti Karhe 
72,3, 12) Erkki Montonen 75,5. 


Puunjalostusteollisuuden jalkapalloa 


— Tampellan Inkeroisten tehtaitten jalkapallomestaruus ratkaistiin cup- 
periaatteella. Jo kolmannen kerran perättäin vei voiton Tamboxin teho- 
kas joukkue. Tamboxin vastustajaksi finaaliotteluun selviytyi Kartongin 
joukkue, joka hävisi mestarille 2—3 tuloksella. Kuvassamme finaalijouk- 


kueet. 


— Yhtiön puunjalostusteollisuuden jalkapallomestaruudesta kamppail- 
tiin ensimmäisen kerran 10.9. jolloin Inkeroisten tehtaat saivat 3—0 


voiton Eklöfin tehtaista. 


— Inkeroisten tehtaat saivat 25. 9. pelatussa ottelussa 4—0 voiton Hei- 
nolan tehtaista, joten puunjalostusteollisuuden mestariksi tuli Inkeroisten 


tehtaitten joukkue. 


Heinola voitti 


kalustokilpailun 


Syyskuun viimeisenä sunnuntaina 
suoritettiin Ristiinassa Mikkelin 
läänin palokuntaliiton palokuntien 
kalustokilpailu — Pohjolan pie- 
noismaljakilpailu. Heinolan tehtaan 
palokunta voitti kilpailun. 

Tulokset: 

1) Tampellan TPK 1.45.4, 2) Ris- 
tiinan VPK I 1.55.5, 3) Ristiinan 
VPK II 2.042, 4) Mikkelin VPK 
2.08.4, 5) Rautasalmen VPK 2.22.0, 6) 
Kangasniemen VPK 2.57.8. 

Tampellan joukkueen johtajana 
toimi Seppo Jokinen ja miehistön 
muodostivat: Erkki Nurminen, Ilk- 
ka Hynninen, Jorma Laitinen, Pert- 
ti Laitinen, Hannu Endön, Eero 
Erola, Jouko Luukkonen. 


Tampereen 
Tampella ui 


Uintikilpailut pidettiin Tampereen 
uimahallissa 27. 8. 69. Tulokset: 

50 m. vapaauinti: alle 17 v: 1) 
Seppo Kuusisto 32,8. — Alle 19 v: 1) 
Jarmo Suhonen 28,5, 2) Raimo Ere- 
nius 30,2, 3) Jarmo Turtiainen 32,0. 
— Yleinen sarja: 1) Jarmo Salmi 
30,4, 2) Heikki Sauvola 30,7, 3) Reijo 
Kaipola 34,0, 4) Osmo Kaipola 35,6. 
— Yli 35 v: 1) Kalevi Salminen 32,9, 
2) Reijo Tila 38,8. — Yli 45 v: 1) 
Antti Lepola 42,9, 2) Torleif Diehl 
56,9. — Yli 50 v: 1) Johannes Koho 
49,6, 2) Voitto Ristonen 52,6, 3) Paa- 
vo Savijoki 1.21,2. — Yli 60 v: 1) 
Heikki Kröger 42,8. — Invalidit: 1) 
Tuure Listokari 43,2, 2) Ilmari Kal- 
liolahti 48,1. 

Rintauinti 100 m: 1) Rauno Ere- 
nius 1.22,9, 2) Osmo Kaipola 1.25,0, 
3) Jarmo Suhonen 1.27,1, 4) Kalevi 
Salminen 1.27,8, 5) Jarmo Salmi 
1.29,4, 6) Seppo Kuusisto 1.35,4. 


Inkeroinen kävelee 
harrastuksekseen 


Syys-, talvi- ja (kevätkauden käyn- 
nissä oleva harrastuskävely- ja 
hiihto on alkanut Inkeroisissa. Uu- 
siksi päätepisteiksi on valittu Anja- 
lan partiokämppä, jonne on matkaa 
Inkeroisten kirkolta 2,8 km sekä La- 
kiankanikaan maitolaituri, jonne on 
5 ikm Inkeroisten keskustasta. Myös 
entiset reitit ovat käytössä. Uutuu- 
tena reittivalikoimaan on tulossa 
Inkeroisten ja Keltakankaan väli- 
sessä maastossa 3,4 km:n pituinen 
kuntorata. Rata alkaa Tampellan 
omaikotialueelta ja päätepiste sijait- 
see Keski-Kymen aluesairaalan lä- 
heisyydessä. Neljä metriä leveä rai- 
vattu rata on varustettu opaskilvil- 
lä. Hankkeen taustayhteisönä on In- 
keroisten Lions-club. 

Metsä-Samolassa pidetty harras- 
tuskävelykirja on siirretty entisestä 
paikastaan n. 400 metrin päähän 
tien vasempaan laitaan, joten edes- 
takainen matka Metsä-Samolaan ly- 
henee n. 0,8 kim. 
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ONNITTELEMME 


70 v. 8.12. ent. päi- 


80 v. 16.11. 755,28. 13. 70 v. 30. 12. eläke- 
sähkötyönjohtaja eläkeläinen vystäjä Oskar läinen Signe Leh- 
Torsten A E Tu- Urho Jalmar Saarinen, Tam- tinen, Tampellaan 
kiainen Kuosmanen pellaan 2.8.-21, 17.3.-15, eläkkeel- 
Porvoo Tampellaan 1925, eläkeelle 1. 10. -66 le31.12.-64 


Tullut Aug. Ek- eläkkeelle 1960. 
l1öf-yhtymään 

1904, — eläkkeelle 

1954. 


60 v. 20.11. 60 v. 23.12. 


60 v. 12.11. 60 v. 23. 10. 
sos.virk eläkeläinen kon. hoitaja pulpperimies 
Niilo Eerola Väinö Einola Viljo Mukula Arvo Lehto 
Tampellaan Inkeroinen Inkeroinen Inkeroinen 
15. 10. 45. Eläkkeelle Tampellaan Tampellaan 
17. 5. 1967 23. 10. 1949 12. 6. 1932 


50 v. 25.12. 50 v. 16.11. 


50 v. 17.12. 50. v. 19:11. 
avauskoneen hoi- puuseppä konserttimestari laturi 
taja Kaarlo Järvensi- Eero Bister Aarne Pakkanen 
Kauko Hindberg vu Tampellaan — Tampellan orkes- Inkeroinen 
Lapinniemelle 4.10. 1943. terin johtaja, Tampellaan 
24. 10. -34. Tampere 30. 6. 1950 
85 VUOTTA 


85 v. 6. 12. ent. konttorisiivooja Al- 
viina Heinäsuo, Tampellaan 17. 6. - 
42, eläkkeelle 31. 12. -61. 


80 VUOTTA 


80 v. 9. 10. eläkeläinen Gustav Ar- 


€& 5 


50 v. 4.12. 50 v. 21. 12. tur Lindström, Eklöfiin 1914, eläk- 
työkon. kuljettaja putkiasentaja keelle 1944. 

Lauri Leinonen Nikolai Bläfield 

Inkeroinen Heinola 80 v. 19. 10. eläkeläinen August Vil- 
Tampellaan Tampellaan jam Laine, Eklöfiin 22. 11. 44, eläk- 
19. 5. 1953 21. 1. 1957 keelle 30. 9. 56. 
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60 v. 21.11. 601. 
käämikoneen Vartija 
käyttäjä Reino Lonka 
Anni Hietala Inkeroinen 
Lapinniemelle Tampellaan 
27. 5. -52 4. 8. 1946 


50 v. 22.8.69 


50 v. 1. 10 
työnjohtaja ylikonemestari 
Olavi Sulander Arvo Rytkölä 
Lainatekstiili Heinolassa. 


Tullut Tampel- 
laan 14. 9. 1960. 


Oy:n palveluk- 
seen 16.1.67. 


50 v. 25.11. 


50-v. 20. 11. 


kirvesmies etumies 

Reino Pekala Sakari Myllylä 
Inkeroinen Inkeroinen 
Tampellaan Tampellaan 

8. 9. 1947 9. 3. 1939 


80 v. 8. 11. eläkeläinen Alexandra 
Josefina Viljanen, Eklöfiin 8. 1. 35, 
eläkkeelle 30. 9. 56. 


75 VUOTTA 

75 v. 12. 11. eläkeläinen Väinö Sele- 
nius, Eklöfiin 1912, eläkkeelle 
30. 9. 56. 


75 v. 11. 12. eläkeläinen Lempi Hei- 
no, Tampellaan 1. 6. -07, eläkkeelle 
11. 7. -59. 


75 v. 30. 12. eläkeläinen Suoma Vaa- 
nen, Tampellaan 1. 4. -21, eläkkeel- 
le 1. 1. -54. 


75 v. 23. 11. ent. urakanlaskija Jo- 
han Aro, Tampellaan 14. 11. -08, 
eläkkeelle 31. 12. -60. 


75 v. 9. 12. ent. viilaaja Väinö Ka- 
nerva, Tampellaan 11. 7. -24, eläk- 
keelle 23. 1. -61. 


75 v. 24. 11. ent. karstaaja Jenny 
Alanen, Lapinniemelle 12. 10. 10, 
eläkkeelle 1. 10. 50. 


70 VUOTTA 


70 v. 29. 10. työnjohtaja Yrjö Kuu- 
salo, Eklöfiin 29. 3. 43, eläkkeelle 
31. 10. 64. 


70 v. 22. 11. eläkeläinen Yrjö Vil- 
hard Ranta, Eklöfiin 1. 11. 19, eläk- 
keelle 30. 11. 64. 


70 v. 2. 12. ent. kutoja Martta Ha- 
kanpää, Tampellaan 14. 5. -37, eläk- 
keelle 31. 12. -64. 


70 v. 9. 11. eläkeläinen Eliina Lep- 
pänen, Tampellaan 17. 8. -27, eläk- 
keelle 28. 11. -64. 


60 VUOTTA 


60 v. 11. 10. sihtimies Uno Oskar Vi- 
len, Eklöfiin 3. 5. 34. 


60 v. 24. 10. ulkotyöntekijä Karl 
Ragnar Lindholm, Eklöfiin 
13.72. OF 


60 v. 27. 10. tukinuittaja Sigurd Os- 
vald Ström, Eklöfiin 1. 2. 32. 


60 v. 2. 11. ulkotyöntekijä Emil Alf- 
red Äkerberg, Eklöfiin 25. 4. 25. 


60 v. 7. 11. arkinvastaanottaja Karin 
Irene Andersson, Eklöfiin 
16. 3. 53. 


60 v. 19. 11. eläkeläinen Eino Armas 
Korttinen, Eklöfiin 23. 2. 42, eläk- 
keelle 30. 6. 63. 


60 v. 5. 12. lajittelija Rauha Kyllikki 
Hyppönen, Eklöfiin 4. 5. 54. 


60 v. 5. 12. eläkeläinen Eva Dagny 
Sundberg, Eklöfiin 17. 9. 45, eläk- 
keelle 12. 1. 63. 


60 v. 5.12. hitsaaja Kurt Viktor 
Sundavist, Eklöfiin 2. 5. 38. 


60 v. 10.11. suunnittelija Mauno 
Martti —Kuusivaara, Tampellaan 
1. 10. -46. 


60 v. 20. 12. rak.mest. Ensio Valkki, 
Tampellaan 1. 4. -34. 


60 v. 19. 11. aarporaaja Eino Niemi- 
nen, Tampellaan 29. 8. -39. 


60 v. 23. 11. kursooja Viljo Raja- 
kallio, Tampellaan 8. 4. -35. 


60 v. 27. 11. viilaaja Aarne Tammi- 
salo, Tampellaan 5. 9. -38. 


60 v. 24. 12. ven.kon.hoitaja Eva He- 
lena Sahra, Tampellaan 18. 1. -49. 


60 v. 24. 12. rullaaja Lahja Raivola, 
Lapinniemelle 26. 2. 31. 


60 v. 7. 12. käämikoneen käyttäjä 
Fanni Lehtonen, Lapinniemelle 
7. 10. 46. 


60 v. 18. 11. mankeli- ja kalanteri- 
koneen käyttäjä Urho Lähteenmäki, 
Lapinniemelle 12. 3. 34. 


60 v. 23. 12. nost.kuljettaja Ragnar 


Hasu, Inkeroinen. Tampellaan 
20.11. 1937. 

60 v. 21. 11. voitelija Eino Kujala 
Inkeroinen. Tampellaan 
21. 3. 1947. 

50 VUOTTA 


50 v. 16. 11. pakkaaja Mauno Aaron 
Halli, Eklöfiin 25. 10. 48. 


50 v. 17. 11. konttoripäällikkö Leo 
Leonard Jägerroos, Eklöfiin 
14. 10. 38. 


50 v. 9.12. ulkotyöntekijä Ilmari 
Pokki, Eklöfiin 22. 5. 67. 


50 v. 12. 11. dipl.ekon. Hans Carl- 
Johan Sandbacka, Tampellaan 
16. 3. -66. 


50 v. 20. 12. kertaaja Kirsti Siiki, 
Lapinniemelle 2. 8. 34. 


50 v. 20. 12. piirtäjä Arvo Vilho Vii- 
tanen, Tampellaan 2. 1. -61. 


50 v. 11.11. tavaranantaja Martti 
Siltanen, Tampellaan 24. 8. -61. 


50 v. 23. 11. konepesijä Helmi Mur- 
toniemi, Tampellaan 21. 8. -57. 


50 v. 28. 11. poraaja Veikko Behm, 
Tampellaan 2. 5. -68. 


VAINAJIA 


13. 2. -69 kuoli tarkastaja Pekka Ju- 
hani Ahmavuo. Hän oli syntynyt 
12. 8. -44 Tampereella, tullut Tam- 
pellaan 6. 6. -60. 


29. 8. -69 kuoli ent. 
käyttöpäivystäjä 
Otto Artturi Lah- 
tinen. Hän oli 
syntynyt 17. 11. 
1905 — Ikaalisissa, 
tullut Tampellaan 
7. 3. 1935, eläkeel- 
le 30. 4. -66 


9. 8. -69 kuoli entinen laitosmies 
Immanuel Kristian Kallio. Hän oli 
syntynyt 25. 1. 1889 Ruovedellä, tul- 
lut Tampellaan 9. 5. 1905, eläkkeelle 
31. 12. -58. 


11. 8. -69 kuoli eläkeläinen Abel 
Manninen. Hän oli syntynyt 
7. 5. 1902 Pieksämäellä, tullut Tam- 
pellaan 14. 4. 1937, eläkkeelle 
6. 5. 1967. 


22. 4. -69 kuoli ent. viilaaja Johan 
Fredrik Roivainen. Hän oli synty- 


nyt 15. 8. 1897 Viipurissa, tullut 
Tampellaan 5. 8. 1940, eläkkeelle 
7. 10. 1963. 


23. 9. kuoli ent. sähköasentaja Hugo 
Palo. Hän oli syntynyt 17. 2. 04 
Kangasalla, tullut Lapinniemelle 
22. 2. 27, eläkkeelle 1. 9. 67. 


21. 9. 69 kuoli entinen viilaaja Jo- 
hannes Arvio. Hän oli syntynyt 
Tampereella 27. 2. 85, tullut Tampel- 
laan 15.8. 11, eläkkeelle 13.8. -60. 


28. 9. 69 kuoli työnjohtaja Aarne 
Nieminen. Hän oli syntynyt 16.8. 
07, tullut Tampellaan 2. 11. 35. 


Tampella ampui 
parhaiten 


Tampella oli paras Tampereen puu- 
laakiammuntojen joukkuekilpai- 
luissa voittamalla toiseksi tullutta 
Valmetin joukkuetta yli kolme pis- 
tettä. Tuloksissa laskettiin 15 am- 
pujan keskitulos. Mieskohtaisesti 
oli voittoisin Valmetin Tapio Kal- 
lio 197 pisteellä. Tampellan ampu- 
jista oli 1. Jussi Peltonen, 6. Reino 
Vanhanen, 9. Bruno Riihelä, 14. 
Harri Arra, 16. Reino Landstedt ja 
18. Sakari Toriseva. 

Alle 21-vuotiaiden sarjan voitti 
Tampellan Jussi Peltonen. Saman 
tuloksen ampui Raf. Haarla Oy:n 
Matti Virkajärvi. 


Työttömyyden 
torjuntaa 


Suomessa on 1,4 miljoonaa ruo- 
kakuntaa. Jos jokainen perhe os- 
taisi vuoden mittaan suomalaisia 
tuotteita sadalla markalla enem- 
män kuin aiemmin, saavutettaisiin 
työllisyyden, tuotannon ja kulu- 
tuksen kerrannaisvaikutuksina ko- 
konaisuudessaan noin 30000 työ- 
vuoden lisäys. 


Näin ollen siis jokainen kulutta- 
ja voi varsin merkittävästi vaikut- 
taa työllisyystilanteeseen. 
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Suomen suurin 
höylä Tampellan 
konepajalle 


Oy Tampella Ab:n konepajalle Tam- 
pereella on hankittu höylä, jonka on 
toimittanut neuvostoliittolainen ko- 
nepaja Yefromov Works Novosibirs- 
kin kaupungista. 

Höylä on maamme suurin ja sii- 
hen kuuluu kaksi pöytää mitoiltaan 
2250 x 6000 mm. Niillä voidaan höy- 
lätä joko yhdessä tai erikseen. 

Suurin —höyläyspituus on 12000 
mm, suurin höyläysleveys 2500 mm 
ja suurin höyläyskorkeus 2200 mm. 

Pöydän käyttömoottorin teho on 
110 kW. Koneen kokonaispaino on 
105 tonnia ja suurimman sillä työs- 
tettävän työkappaleen paino voi 
nousta aina 30 tonniin saakka. 


Tampella toimittaa 
paperikoneen perä- 
laatikon Ranskaan 


Tampellan konepaja on solminut 
hankintasopimuksen ranskalaisen ti- 
laajan kanssa paperikoneen perä- 
laatikon toimittamisesta ranskalai- 
seen paperikoneeseen. 

Perälaatikon tilaaja on Ateliers de 
Constructions Allimand lähellä Gre- 
noblen kaupunkia Ranskan kaak- 
koisosassa. Itse paperikoneen val- 
mistaa ranskalainen konepaja pa- 
peritehtaalle, jonka nimi on La 
Rochette Cenpa, Venizel-nimiselle 
paikkakunnalle. 

Fluting-kartonkia valmistavan pa- 
perikoneen viiran leveys on 5350 
mm, puhtaaksileikattu leveys 4800 
mm ja nopeus 500 metriä minuu- 
tissa. 

Tuotannon suuruudeksi tulee 1. 
vaiheessa 170 tonnia vuorokaudes- 
sa ja 56000 tonnia vuodessa ja 2. 
vaiheessa 258 tonnia vuorokaudessa 
ja 85000 tonnia vuodessa. 

Perälaatikko — toimitetaan = ensi 
vuoden toukokuuhun mennessä. 


Tanaan 


Oy Tampella Ab:n henkilökunta- ja tiedotuslehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 
25. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


puheenjohtaja vuorineuvos J Nykopp 
varatoimitusjohtaja N Björklund 
varatoimitusjohtaja C-E Forss 
johtaja H Klemetti 
johtaja K Sandsund 
sos.päällikkö A Tienari 


Toimituskunta: 


vastaava toimittaja E Wuolio 
toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: os.päällikkö O Linnakko 
Inkeroinen: YM K Hernesaho 
tekn.lis. A Kärnä 
metsänhoitaja J Teerisuo 


Konepaja: DE R Andersson 
insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 


Lapinniemi: sosiaalivirkailija M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI S Örn 
Pellavatehdas: työnjohtaja O Heinonen 
DE C-G Söderlund 
DI A Vikkula 


Osoitemuutosten yhteydessä pyydetään aina ilmoittamaan sekä 
uusi että vanha osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja 
valokuvien tulee olla lehtemme toimituksessa 15.11.1969 men- 
nessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa mie- 
lipiteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n 


kantaa. E 


Lehden kirjoitukset ovat mielihyvin lainattavissa kunhan lähde 
mainitaan. 


E TIEINLÄSN TIN E AEN SS EKSN TRI LITET MIS PESTI EII RIST TIKAT VEIKOT OS INES PYMRKIET SILMIISI SSE TIIKIIISISIITS INT IIIEETIN 
Tampereen akvaario- planetaarion aukioloajat 1. 10. 69 — 31. 3. 70 


lauantaina, sunnuntaina 
maanantaina 
muina arkipäivinä 


VAKINAISET PLANETAARIONÄYTÖKSET: 


lauantaina klo 13.00, 14.00, 18.00 ja 19.00 
sunnuntaina ,, 12.00, 13.00, 14.00, 18.00 ja 19.00 


tiistaina »» 13.00 ja 19.00 


10.00—20.00 keskiviikkona =, 13.00 ja 19.00 
suljettu torstaina » 13.00 ja 19.00 
12.00—20.00 perjantaina ,» 13.00 ja 19.00 


Suurryhmiä myös muina aikoina. 
Pyydettäessä pyritään halukkaille järjestämään 
akvaariossa opastusta. 
Koululaisryhmät ja tamperelaiset kansaneläke- 
läiset 1—/henkilö, aikuiset 2,50/henkilö. 

Puh. 931-21 820 
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Tampellan konepajan valmistama paperikoneen perälaatikko. Kokoa voi verrata vaikkapa laatikon ääressä työs- 
kentelevään asentajaan. — Katso viereinen sivu. 


Tampellan konepajalle on hankittu maamme suurin höylä. Sen toimitti neuvostoliittolainen konepaja. — Katso 
viereinen sivu. 


yksilöllistä 
käytännöllistä 


sa B0x 


JA | [a 
”Jampella 


TUOHIPULLO 1850-LUVULTA (KANSALLISMUSEO) 


kauneutta = monin vaoutu mosse 


OY TAMPELLA AB 


Sen raaka-aineen ja tekotavan valinta on perustunut 
kokemukseen, tarkoituksena sisällön suojaaminen. Sen 
toteutus perustui oivallukseen. 


Nykyaikaiselta pakkaukselta vaaditaan enemmän. Sen 
, N myytävä, mainostettava, tiedotettava; sen on oltava 
* käytännöllisesti kuljetettava, siirrettävä, varastoitava ja 
jaettava. Pelkkä oivallus ei enää riitä, pakkaus vaatii tut- 
kimusta, kokeilua, suunnittelua. Jokainen tavara ja asia- 
kas asettaa pakkaukselle omat vaatimuksensa. Pak- 
kausta on ajateltava aina. 


Tambox merkitsee ympäristöä, jossa alati ajatellaan pak- 
kauksia. Oy Tampella Ab:n tuotantolaitokset hoitavat 
tuotealallaan koko pahvipakkausprosessin raaka-ainees- 
ta valmiiksi tuotteiksi. 


TAMBOX-TEHTAAT 


